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HPMT Industries Sdn. Bhd. started operations in 1999 with an aim to become a leading cutting tool manufacturing company in South-East-Asia.
With the latest production machinery and in house R & D facilities, HPMT is progressively developing new tools to serve the ever demanding
industrial market. Implementing ISO 9001:2008 and working towards ISO/TS 16949:2002 will not only ensure consistent quality but also built
customer’s confidence.

Thus HPMT will progressively grow, producing high quality cutting tools to meet your stringent requirements. Whether special or standard cutting
tools, you can always depend on us.
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Elg Solid Carbide SE 45 Long Reach Endmills with short flutes 4 flutes
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XHPMT

Description of the ICONS 774 3> DELEE
y>=
AIS ®
Tool Materials TEME

i Tungsten Carbide i HESE
VHM VHM
Corner Form FFEaA—+—fAK

|/ |/ ATI1T

‘«14 Sharp Corner Edge ‘414 -

y/ ‘ V// RIILT

{ 4/ i ‘_4“/ N N - N
‘l./t Square with gash l/t £ Y157k A=
Y% Y%

4 Chamfer 4 CEETE
C X 45 C X 45°

|/ Corner Edge Radius Y% J—7—R

4"4’ Tolerance Of The Radius (,‘4’ RN
R+0.010 R+0.010

Corner Form

g Displays Helix Angle Of Flute Q A=
A=30° A =30°
Displays Rake Angle NERTA A
O Differential Pitch i SN
Wy ifferential Pitc K17 SPAK
e g 8 <, =L
'Zn Drilling 'ﬂn NIV ZZ A |-
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B0819

HPT

G6110

HPT

HSC

Description of the ICONS

N LA
an

Coatings

Uncoated

Coating material = AITiN

Microhardness Hv = 3300

Oxidation Resistanse Temperature (°C)1000
Friction coefficient = 0.3

Coating material = AICrN

Microhardness Hv = 3200

Oxidation Resistanse Temperature (°C)1100
Friction coefficient =0.3

Coating material =TiSi Based
Microhardness Hv = 3600

Oxidation Resistanse Temperature (°C)1200
Friction coefficient=0.3

Coating material = T:AC DLC (PCD)
Hardness (GPA) : 60-95

Oxidation Resistanse Temperature (°C) 700
Friction coefficient = 0.1

Coating material = Diamond

Hardness (GPA) : 40 - 90

Oxidation Resistanse Temperature (°C) 600
Friction coefficient =0.15 - 0.20

Thickness 4 - 6 microns

Coating material = Diamond
Microhardness (GPA) = 40 - 90

Oxidation Resistanse Temperature (°C) 600
Friction coefficient =0.15- 0.20

Thickness 8 - 10 microns

—
=

B0819

HPT

66110

HPT

DCTO1

HSC

774 > DEHEA

O—7 7@ =AITiN
RZREREE Hy = 3300
LBt RE (°C) 1000
EEIB{RE =03

O—7 78 =AlCrN
RZREREE Hv = 3200
B bR RE (°C) 1100
EEIR(RE = 0.35

OA—FVJ 8 =TiSiN -X
RZREREE Hy = 3600

2 BRI RE (°C) 1200
EEIR{RE =03

O—7 % |8 =T:AC DLC (PCD)
FZREREE (GPA) : 60-95

(L BRRRE (°C) 700
EEIRIREL = 0.1

A—TVJB=414VYE/NR
FZRERE S (GPA) 140 - 90

&L BARRE (°C) 600
EEIRSEM = 0.15-0.20

F&EZ 4 - 6 microns

A—TVJB=414YE/NR
FZRERE S (GPA) :40 - 90

&L BARRE (°C) 600
FERE = 0.15-0.20

F2/Z 8 - 10 microns
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Aluminium commercial pure
Al-Alloys wrought

Copper pure
Zinc-Alloys, Magnesium alloys

Aluminium-Silicon Alloys
Cast, below 10% Si

Aluminium-Silicon Alloys
Cast,10% - 14 % Si

Aluminium-Silicon Alloys
Cast, more than 14% Si

Brass

Bronze

Castiron GG 10... GG 20
Cobalt Chrome

Cast iron
GG 25...GG 35

Nodular iron
(SG-iron) GGG40 - GGG50

Nodular iron
(SG-iron) GGG60 - GGG8O

Malleable iron

Steel and Cast Steel
from 700N/mm? - 210HB

Steel and Cast Steel

from 700N/mm? up to 1000 N/mm?

~30HRC-210-295 HB
Steel

from 1300N/mm? to 1600 N/mm?

spring steel - hard
wearing resistant steel
~ 40 HRC - 360-440 HB

Steel

from 1000N/mm? up to 1300 N/mm?

~35HRC-295-360 HB
Heat-Resistant Steel

Stainless Steel up to 35 HRC

Stainless Steel more than 35 HRC

Titanium commercial
Titanium alloys up to 35 HRC

Ni and Co Alloys
up to 900 N/mm? - 266 HB

Titanium commercial
Titanium alloys over 35 HRC

Ni and Co Alloys
up to 1200 N/mm?
~ 35 HRC-266-352 HB

Ni and Co Alloys
more than 1200 N/mm?
~45HRC->352HB

Nickel base alloys pre-hardened

(e.g INCONEL 718)

Hardened Steel
~52HRC

Chilled cast iron

Hardened Steel
~52-65HRC

Hardened Steel
~63-68 HRC

Thermoplastics without fillers

Plastic, reinforced with
organic fillers

Graphite

z3
o=
3

£
o

M11

M12

M13

M15

m18

M22

M25

M31

M16

M20

m17

M19

M21

M23

M24

M32

Material Groups WEIMATIV—T

]

STV
BEIINER

bk
HmIAE, Y AINER

RIS
JYI710%LLTF

HRYINS
J13710%-14%

TV:Z9hEE
I2714%

=i
i
R HEEEL  FC100 - FC200

g M58k FC250 - FC350

5954 iikEk
FCD400 - FCD500

7 9541k
FCD600 - FCD800

FIEREEEL

700 N/mm? 210 HB3Z

700 N/mm? - 1,000 N/mm? 32
~30 HRC 210-295 HB

1.300 N/mm? - 1.600 N/mm?
I %8R

iy EEFE 5

~40 HRC 360 - 440 HB

il

1.000 N/mm? - 1.300 N/mm?
~35HRC 295-360HB

S E
AT/VA#H  ~35HRC
ATY/VASH 35 HRC ~

faFay
#4784 ~ 35 HRC

eIV MEE
900 N/mm? 266 HB 32

T4y
#4744 35 HRC ~

Zyhbe N hhEE

1.200 N/mm? i
~35HRC 266 - 352 HB
eIV WAER

1.200 N/mm?* 2 E
~45HRC >352HB

TUN-F vZynEES
(AL 17321 718)

~ 52 HRC

FIbh BEER

~52-65HRC

~ 63 - 68 HRC

AR EB MR
‘et

7 3774 %
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## B Materials

7 )X Pure aluminium

ThVIEE
Al wrought alloys

7 b 254

Al Casting alloys

#5%F Pure copper

HEE

Cu wrought alloys

i

Brass

HiH

Bronze

TR ILEE

Magnesium al loys

8% Unalloyed steel
WEE / HMEA

Mi ld/magnetic

TSR

Structural

Case hardening

)

Nitriding

REEE

Free cutting

A&

Heat-treatable

N7 VY YS4) Ball bearing

Dow | | o |

A1200
A3105

A5005

A5086
A5056

A2014
A2017
A2024

A7NO1
AC1B
AC4D

AC4A

ADC3
AC3A
ADC1

STKM 12AC

STKM12C
SM400C
55490
SM570

s10C
S15C

SMnC420H

SACM645

SUM22
SUM22L

SUM25

S35C
S45C

S55C
S58C
SCr440(H)
SUP10
SCM420
SCM432
SCM440
SCM445(H)
SNCM431
SNC447

A570.36

1015
1020
A 570(50)
A 572(65)
1024
1010
1015
5115
5120

8620

1212
1213
12L13
1140
1215
12L14
1025
1030
1035
1040
1045
1050
1055
1060
5140
6145
4130
4137

4150

4337
4340

52100

3.0205
3.0305
3.0505
3.0915
3.3315
3.3525
3.3527
3.3545
33555
3.0615
3.1255
3.1325
3.1355
3.1645
34335
3.1371
3.2134
3.3241
3.3261
3.3541
3.2373
3.2381
3.2383
3.2581
3.2583
2.0060
2.0065
21525
2.0855
21247
21285
2.0240
2.0250
2.0265
2.0280
2.0321
2.0360
2.0410
2.0550
2.1016
2.1020
2.1030
2.1086
2.0978
2.0940
2.0882
3.5312
3.5632
3.5912
3.5161
1.0038
1.1015
1.1014
1.1013
1.0037
1.0044
1.0050
1.0060
1.0570
1.0301
1.0401
1.7131
1.7147
1.7243
1.5919
1.6523
1.6587
1.8515
1.8519
1.8507
1.8509
1.0711
1.0715
1.0718
1.0726
1.0736
1.0737
1.0406
1.0528
1.0501
1.0511
1.1191
1.0540
1.1203
1.1221
1.7035
1.8159
17218
1.7220
1.7225
1.7228
1.6580
1.6582
1.6511
1.6773
1.3505
1.3536

¥ B Materials

HPMT -

*un | cewawr |

Al99 M22
Al99.9 M22
AlMn0.5Mg0.5 M22
AlFeSi M22 SUP4
AlMg1 NRiE M22
AlMg2Mn0.3 Spring M22
AlMg2Mn0.8 M22
AlMg4Mn M22
AIMg5 M22  SUP10
AlMgSiPb M22 SUP9(A)
AlCuSiMn M22
AlCuMg1 M22
AlCuMg2 M22
AlCuMgPb HEBLE M22
AlZn4.5Mg1 Superficial Hardening M31
G-AlCu4TiMg M31
G-AlSi5Cu1Mg M31 SCr435H
G-AlMg3Si M31 SCM440
G-AIMg5Si M31
G-AIMg3 M31
G-AISi9Mg . M31
G-AISi10Mg &4 2 M31
G-AISi10Mg(Cu) Hot-work M31 SKD2
G-AlSi12 M31 SKD61
G-AlSi12(Cu) M31 SKD4
E-Cu57 M31 SKD5
E-Cu58 M16  SUS405
CuSi3Mn T34 RRT VL R M16 SUS409
CuNi2Si Ferritic stainless M16 SUS430
CuBe2 M16 SUS430F
CuCo2Be M16 SuUSs410
Cuzn15 M16 SuUS416
CuzZn20 TNFUHAMRATUL R MI16  SUS420)1
CuzZn30 Martensitic stainless steel M16 SUS420J2
CuzZn33 M16 SUS431
Cuzn37 M16 SuUS440C
CuZn40 M20  SUS630/5CS24
CuZn44Pb2 M16 SUS302
CuZn40AI2 M16 SUS303
CuSn4 M16 SUS304
CuSn6 M16 SUS304L/SCS19
CuSn8 F—2F7F 4 bRRFVL R M6  SUS305)1
G-CuSn10Zn Austenitic stainless steel M16 SUH309
CuAl11Ni6Fe5 M16 SUH310
CuAl10Fe M16 SUS316
CuNi30Mn1Fe M16 SuUS316L
MgAI3Zn M16 SUS321
MgAl6Zn3 M16 SUS347
MZQLQG’ZZT 2HE 27 VL 28 Duplex m;g SUS329J3L
Rst 37-2 M10 FC10
RFe60 M10 FC15
Rfe80 M10 FC20
Rfe100 Fry i’jﬁ iron M11 FC25
St37-2 M11 FC30
St44-2 M11 FC35
St 50-2 M11
St 60-2 M12 FCD40
St52-3 &Y 84Nk M12 FCD50
c10 Nodular cast iron M13 FCD60
C15 M13 FCD70
16MnCr5 =< M14
P 2#FE X7 L R4 Duplex VA
18CrMo4 M14
15CrNi6 BEE3 M14
20NiCrMo2 Malleable cast iron M14
17CrNiMo6 M14
31CrMo12 M17
31CrMoV9 Ly ol M17
34CrAlMo7 M17
41CrAIMo7 FEUAS M21
9520 Titanium alloys M21
9SMn28 M21
9SMnPb28 M17
— #iF %> Pure titanium M9
9SMn36 M24
9SMnPb36 M24
C25 M32
C30 M24  Inconel 690
35 Zy T IEE M24  inconel 625
C40 Nickel alloys M23
C45 M23
C50 M23 Hastelloy C4
C55 M19  Monel 400
c60 N7 YV S Ball bearing M28
41Cr4 M28
51Crv4 M28
25CrMo4 M28
34CrMo4 M28
42CrMo4 M28
50CrMo4 M28 SKD2
30CrNiMo8 . M26 SKD61
34CrNiMo6 &4 A5 M26  SKD4
36CrNiMo4 Eotpectl M26  SKDs
36CrNiMo16 M26 SK3
100Cr6 M26
100CrMo7-3 M28

M27

M27

AV RE | mo1_|
M29

V30

11231 Cké67
1078 1.1248 Ck75
1.1269 Ck85
11274 Ck101
1.5021
1.5026 55Si7
1.5027
1.7108  60SiCr7
1.8159 50Crv4
5155 17176  55Cr3
1.7701  51CrMoV4
1.1183 Cf35
1.1193 Cf45
1050 1.1213  Cf53
1.7005 45Cr2
1.7043 38Cr4
5135 1.7034 37Cr4
4140 1.7223 41CrMo4
1.2767 45NiCrMo16
1.2713  55NiCrMoV7
1.2311
H10 1.2365 32CrMoV12-28
H11 1.2343  X38CrMoV5-1
H13 1.2344 X40CrMoV5-1
1.2567 X30WCrVs-3
H21 1.2581 X30WCrv9-3
405 1.4002 X6CrAl13
409 14512 X2CrTin2
430 14016 X6Cr17
430F 14104 X14CrMoS17
410 14006 X12Cr13
416 1.4005 X12CrS13
420 14021 X20Cr13
420F 14028 X30Cr13
431 1.4057 X17CrNi16-2
440C 14125 X105CrMo17
630 1.4542 X5CrNiCuNb16-4
302 14319 X3CrNiN17-8
303 1.4305 X8CrNiS18-9
304 1.4301 X5CrNi18-10
304L 14306 X2CrNi19-11
305 14303 X4CrNi18-12
309 1.4828 X15CrNiSi20-12
310 1.4841 X15CrNiSi25-20
316 1.4401 X5CrNiMo17-12-2
316L 1.4404 X2CrNiMo17-12-2
321 1.4541 X6CrNiTi18-10
347 1.4550 X6CrNiNb18-10
1.4462 X2CrNiMoN22-5-3
1.4501  X2CrNiMoCuwN25 7 4
A48-20B 0.6010 GG10
A48-25B 0.6015 GG15
A48-30B 0.6020 GG20
A48-40B 0.6025 GG25
A48-45B 0.6030 GG30
A48-50B 0.6035 GG35
A48-60B 0.6040 GG40
60-40-18 0.7040 GGG40
65-45-12 0.7050 GGG50
80-55-06 0.7060 GGG60
100-70-03 0.7070 GGG70
0.8035 GTW35-04
0.8055 GTS55-05
EN-GJS-800-8
EN-GJS-1000-5
EN-GJS-1200-2
EN-GJS-1400-1
3.7024 Ti99.5
3.7034 Ti99.7
3.7165 TiAl6V4
3.7174 TiAl6V4Sn2
3.7185 TiAl4Mo4Sn2
3.7195 TiAI3V 25
3.7124 TiCu2
13911 RNi24
1.3926 RNi12
2.4858  nicr21Mo (inco oy 825)
2.4668  NicrioFe19NbMo ( nconel 718)
24642 NiC29Fe
24856 NiCr22Mo9Nb
2.4630  Ni Cr20Ti (Nimonic 75)
24665  nicr2aFe1sMo (Hastelloy X)
24610 NiMo16cR16Ti
24360 NiCu30Fe
52100 1.3505 100Cr6
13536 100CrMo7-3
1.2767 45NiCrMo16
1.2713  55NiCrMoV7
1.2311  35CrMo8 KU
H10 1.2365 32CrMoV12-28
H11 1.2343  X38CrMoV5-1
H13 1.2344 X40CrMoV5-1
1.2567 X30WCrV5-3
H21 1.2581 X30WCrv9-3
1.1545 C105W1
1.2762 75 CrMoNW 6 7
1.4841 X15 CrNiSi 25 20
0.9630 G-X300CrNiSi952

G-X330NICr42
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XHPMT
ALSERIFZERET NI

A LA . . :
EIE Solid Carbide AL SE Standard Endmills, 2 flutes

E 28MA IVREL
VLA 400 - NARXTAH 13° - 7IVZMINITHE
FERNE 1O~ @25 : +0,-0.02/ 3.0~ @b.0 : +0,-0.025/=p8 : +0,-0.03

G49*

o E

B2 0=
A = 40°

VHM 13°

EDP J—F No.
1) A bNe + "R52 pdata

0100 040 04 1 S 40 4 [}
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [J
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [}
0300 3 9 40 3 [J
0300 050 06 3 9 50 6 [ J
0400 4 12 50 4 [}
0400 050 06 4 12 50 6 [ J
0500 050 06 5 15 50 6 [}
0600 050 6 16 50 6 (]
0600 060 6 20 60 6 [ J
0800 8 20 64 8 [ J
1000 070 10 22 70 10 [ J
1000 075 10 31 75 10 [ J
1200 12 25 75 12 (]
1400 14 32 90 14 [ J
1600 16 32 90 16 [J
2000 20 38 100 20 [ J

- BT IV—T
MO02 |MO3 |M04 | MO5 'MO6 |MO7 MO8 M09 MIO MIl MI2 MI3 MI4 MI5 MI8 M22 M25 M3l MI6 M20 MI7 MI9 M2l M23 M24 M32

[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 WHIEEE BEGMIRME
¢ e P.13 P.27

AREFELGLICERI B EDHIET




XHPMT
ALSEBIZARAT NI

F=Z solia Carbide ALSE Standard Endmills, 2 flutes
an
@ 287 TYEsL
OUB50° - WRRIAB16° - IV HINTH
HRAZE 010~ 025+ +0,-002/ 030~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

|

301*
&

I ]

A/QQ

7\4 50° | perrorRMANCE

EDP J—F No.
1) A bNe + "R52 pdata

0100 040 03 1 3 40 S [ J
0100 040 04 1 3 40 4 [J
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ J
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [}
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ J
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J
0250 040 03 2.5 6.5 40 3 [ J
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [}
0300 3 9 40 8 [ J
0300 050 06 3 9 50 6 [ J
0400 4 12 50 4 [ J
0400 050 06 4 12 50 6 L]
0500 ) 15 50 5 [ J
0500 050 06 5 15 50 6 [J
0600 050 6 16 50 6 [ J
0600 060 6 20 60 6 [J
0800 8 20 64 8 [J
1000 070 10 22 70 10 [ J
1000 075 10 22 75 10 [ J
1200 12 25 75 12 [ J
1400 14 32 20 14 [ J
1600 16 32 90 16 [
1800 18 38 100 18 [ J
2000 20 38 100 20 L]

BT IV—T
MO02 |MO3 |M04 | MO5 'MO6 |MO7 MO8 M09 MIO MIl MI2 MI3 MI4 MI5 MI8 M22 M25 M3l MI6 M20 MI7 MI9 M2l M23 M24 M32

[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 A BENIRMNE
° ° P.13 pP.27

AREFEGELICERT BT EHBIET




XHPMT
ALSEBIZARAT NI

A LA . . .
EIE Solid Carbide ALSE Standard Endmills, 3 flutes

DEL =S
XIUE40" - WERI A3 - 7IVSHIMIA
HBAE @10~ 25 © +0,-002/ 030~ 960 : +0,-0025/Z 8 : +0,-0.03

G50*

o E

P R

A/QQ

EDP J—F No.
1) A bNe + "R52 pdata

0100 040 04 1 3 40 4 [ J
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [J
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [}
0300 3 9 40 3 [ J
0300 050 06 3 9 50 6 [J
0400 4 12 50 4 [}
0400 050 06 4 12 50 6 (]
0500 050 06 5 15 50 6 [ J
0600 050 6 16 50 6 [ J
0600 060 6 20 60 6 [ J
0800 8 20 64 8 [ J
1000 070 10 22 70 10 [ J
1000 075 10 31 75 10 [J
1200 12 25 75 12 [ J
1400 14 32 90 14 [J
1600 16 32 90 16 [J
2000 20 38 100 20 [ J

BT IV—T
MO02 |MO3 |M04 | MO5 'MO6 |MO7 MO8 M09 MIO MIl MI2 MI3 MI4 MI5 MI8 M22 M25 M3l MI6 M20 MI7 MI9 M2l M23 M24 M32

[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 A BENIRMNE
° ° P.13 P.29

AREFELGLICERI B EDHIET




XHPMT

ALSERS OV K TRZ)V

N LA . . .
EIE Solid Carbide ALSE Endmills - Long, 3 flutes
E 3IMH TURII

*x2LFB40° - NARXTAH13°
HRERE 3.0~ 6.0 : +0,-0.025

il

VNI
=Z@8 : +0,-003

G51*

d2

‘<—>‘

o=

t 13° A= 40°

EDP J—F No.
1) A bNe + "R52 pdata

0300

0300 075 06
0400

0400 075 06
0500

0600 075
0600 100
0800 075
0800 100
1000 100
1000 125
1200 100
1200 150
1400

1600

BT IV—T
MO2 'MO3 'MO4 MO5 MO6 MO7 ‘MO8 M09 MIO Ml

L] L] L] L] L] L] L] L]
M26 M27 M28 M33
(] L]

AREFELGLICERI B EDHIET

@ 0 o~ AN WW e

M12 MI13 M14 MI15 MI8 M22 M25 M3l

M16 M20 M17 M19 M2]

HHIAAFE
P.13

60
75
60
75
75
75
100
75
100
100
125
100
150
125
125

M23 M24 M32

SEHIRA

P.31




XHPMT
ALSEBIZARAT NI

A LA . . .
EIE Solid Carbide ALSE Standard Endmills, 3 flutes

E 300 TYRII
ZILAS0° - NERYAAI16° - FILIHINIA
FERE @10~ 925 : +0,-002/ p30~ @60 : +0,-0.025/=p8 : +0,-0.03

303*

o E

A/QQ

7\4 50°  rerrormaNcE

EDP J—F No.
1) A bNe + "R52 pdata

0100 040 03 1 3 40 S [ J
0100 040 04 1 3 40 4 [J
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [ J
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [}
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ J
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J
0250 040 03 2.5 6.5 40 3 [ J
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [}
0300 3 9 40 8 [ J
0300 050 06 3 9 50 6 [ J
0400 4 12 50 4 [ J
0400 050 06 4 12 50 6 L]
0500 ) 15 50 5 [ J
0500 050 06 5 15 50 6 [J
0600 050 6 16 50 6 [ J
0600 060 6 20 60 6 [J
0800 8 20 64 8 [J
1000 070 10 22 70 10 [ J
1000 075 10 22 75 10 [ J
1200 12 25 75 12 [ J
1400 14 32 20 14 [ J
1600 16 32 90 16 [
1800 18 38 100 18 [ J
2000 20 38 100 20 L]

BT IV—T
MO02 |MO3 |M04 | MO5 'MO6 |MO7 MO8 M09 MIO MIl MI2 MI3 MI4 MI5 MI8 M22 M25 M3l MI6 M20 MI7 MI9 M2l M23 M24 M32

[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 A BENIRMNE
° ° P.13 P.29

KEFEELICERS BT EDNDHYET




XHPMT

ALSER! O—F—R{EZEELET NIV

3= solid Carbide ALSE Standard Torus Endmills, 2 fiutes
an

E 2 IVRIL

2 L300 - AR AA20°

HERE 1.0~ @20 :

= @
- L u»/

7 V=PI H
+0,-0.02/ 3.0~ 60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

G54*

VHM R+0.02 20°+1° _A=30°

EDP J1—

K No.

1) A hNe + "R&2 pdata

0200

0200 050 06
0300

0300 050 06
0400

0400 050 06 06
0400 050 06
0500 050 06
0600 060 09
0600 060
0800 12
0800

1000 15
1000

1200 18
1200

1400

1600 24
1600

2000

- WEIATIV—T

PERFORMANCE

M02 MO3 M04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 MI0 MII

L] L] L] L] L] L] L]
M26 M27 M28 M33
(] L]

WEY

a

& (mm)

[B)

2 6.5 -
2 6.5 -
3 9 15
3 9 15
4 12 20
4 6 12
4 12 20
5 15 20
6 9 18
6 20 30
8 12 24
8 20 30
10 15 32
10 22 32
12 18 37
12 25 37
14 32 44
16 24 40
16 32 46
20 38 60

M12 MI13 M14 MI15 MI8 M22 M25 M3l

= 40

- 50
2.8 40
2.8 50
3.7 50
3.7 50
3.7 50
4.6 50
5i5 60
55 60
7.4 64
7.4 64
9.2 75
9.2 75
11 75
11 75
13 90
15 90
15 90
19 100

M16 M20 M17 M19 M2]

HRHIAA S SEHIRM

P.13

0o R~OWO N

N el o o ol
oo BbNNOO

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

M23 M24 M32

P.27

[oN NoN N NoX NoN NoN NoiN N N NoN N N N J

(0]
a
a

HHREFELGLICEET BT DD



XHPMT
ALSER! O T v TRZ)V

N LA . . .
EIE Solid Carbide ALSE Torus Endmills - Long, 2 flutes
E 2A TV FE)I/
*YLA30° - ARARTAH20° - 7IVIMINTHE
HERZE 60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

G58*

= 7
- L ur//

VHM R+0.02 20°+1° = 30° | rerrormance

EDP J—F No.

I) X hNe + F5E pdata

0600 6 16 40 5.9 80 6 0.1 [
0800 8 20 40 7.4 80 8 0.1 [
1000 10 22 60 9.2 100 10 0.1 [
1200 12 25 60 11 100 12 0.1 [
1400 14 32 75 13 125 14 0.1 [ ]
1600 16 32 75 15 125 16 0.1 [ ]
2000 20 38 75 19 125 20 0.1 [ ]

G59
- WISV — T
MO02 'MO3 MO04 MO5 MO06 MO7 M08 M0O? MIO MI1T MI12 MI13 M14 MI15 MI8 M22 M25 M31 MI1é6 M20 MI7 MI19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 R BEMIRAE

L[] [ ]
P.13 P.33

ARG FELLICEET BT ENBIET




xHPMT
AL SE B RERENF TRV

A LA . . i
EIE Solid Carbide ALSE DP Standard Torus Endmills, 3 flutes

3T IVRIL
FENEF + ZILA30 - NERIAAEI15° - FILIHINTA
HEAE 920 1 +0,-002/ 930~ @60 : +0,-0025/ =8 : +0,-0.03

G70

E

VHM R+0.02 15°t1° A= 30° | rerrormance

EDP J—F No.

1) A bNe + &2 pdata D

0200 2 6.5 40 4 0.1 °
0200 050 06 2 6.5 50 6 0.1 °
0300 3 9 40 3 0.1 )
0300 050 06 3 9 50 6 0.1 )
0400 4 12 50 4 0.1 °
0400 050 06 4 12 50 6 0.1 °
0500 050 06 5 15 50 6 0.1 )
0600 060 6 20 60 6 0.1 °
0800 8 20 64 8 0.1 °
1000 10 22 75 10 0.1 °
1200 12 25 75 12 0.1 °
1400 14 32 90 14 0.1 °
1600 16 32 90 16 0.1 °

- WEIE T IV —F

MO02 || M03 | MO4 |MO5 | M06 |MO7 | MOS8 M09 MI0O M1l MI2 MI3 MI4 MI5 MI8 M22 M25 M31 MI1é M20 MI7 MI9 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [

M2 27 w28 MG

e P.13 P.35

AREFELGLICEREI B EDHIET




XHPMT
ALSEBY R LY TR=Z)V

A LA . . . .
;Ig Solid Carbide ALSE Torus Endmills, With Reduce Shank 2 flutes
LIS
E 2HH AULY YU IR R
7 LA30° «- NERTAH20° -7V
HERZE @32~ @52 1 +0,-0.025/ Z¢6.2 : +0,-0.03

|

G71*

VHM R+0.02 20°+1° A= 30° | rerrormance

EDP J—F No.

1) X bNe + 52 pdata 1
0320 075 3.2 4 75 3 0.1 o
0420 075 4.2 5 75 4 0.1 (o]
0520 075 5.2 6 75 5 0.1 (o]
0620 075 6.2 8 75 6 0.1 [ ]
0620 100 6.2 8 100 6 0.1 [ ]
0820 075 8.2 10 75 8 0.1 [ ]
0820 100 8.2 10 100 8 0.1 [ ]
1030 100 10.3 14 100 10 0.1 [ ]
1030 125 10.3 14 125 10 0.1 [ ]
1230 100 12.3 16 100 12 0.1 [ ]
1230 125 12.3 16 125 12 0.1 [ )
1630 125 16.3 20 125 16 0.1 [
2030 125 20.3 25 125 20 0.1 )
\
N\ FROT BN TAE B NBRIC
TBIHOREMFTOET

WIS —

MO02 |MO3 MO04 MO5 MO06 MO7 M08 M0O? MIO MI1T MI12 MI13 M14 MI15 MI8 M22 M25 M31 MI1é6 M20 MI7 MI19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L]

M26 M27 M28 M33 WHIEEE BEGMIRME

[ ] L]
P.13 pP.37

ARIFFELGLICEET ST DBV ET




XHPMT

AL SE B RERE|XN T4 T

N LA . . . .
EIE Solid Carbide ALSE DP Torus Roughing Endmills, 3 flutes

E 3WHA FTAVIIVRII
XILA40° - NERI7AE14 - 7IVIHIITA
HERE 960 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

iy

G72*

4 o= pp

R+0.02 | 14°+16° A =40° -ecrrormance

EDP J—F No.
1) 2 kNe + T2 pdata

0600

0600 075
0800

0800 075
1000 075
1000 100
1200 075
1200 100
1600 090
1600 125
2000 100
2000 150

- WEIRE T IV—T

M02 MO3 |M04 MO5 MOé6 MO7 MO8 MO? MI0 MI1T MI2 MI3 MI14 MI5 MI18 M22 M25 M3I

L] L] L] L] L] L] L] L]
M26 M27 M28 M33
[ ] [ ]

AREFELGLICERI B EDHIET

24
40
28
40
35
60
40
60
40
75
50
100

5.5
5.5
7.4
7.4
9.2
9.2
11

11

15
15
19
19

L—"

d2

N m—

X

—
—

60
75
64
75
75
100
75
100
90
125
100
150

Jb

M16 M20 M17 M19 M2]

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.12
0.12
0.16
0.16
0.2
0.2

Qeeeeo0c0ccococoe
w
2

M23 M24 M32

UM EFH SEYNEIZEM

P.13




XHPMT

ALSER! 21)—X 1ZEXR #HRUHIZHE (AN G49 - 301 - G54)

m 2K IEYIE - 2ZSide Milig Ae<03D (D<¢3)
Ae<0.5D (D=o4)
Ap < 1.5D Ap
0.012 ~0.017 40000 960 ~ 1360
2 251 0.033 ~ 0.039 40000 2640 ~ 3120
3 377 0.053 ~ 0.061 40000 4240 ~ 4880
4 500 ~ 503 0.074 ~ 0.083 39790 ~ 40000 5890 ~ 6640
5 500 ~ 600 0.095 ~ 0.105 31830 ~ 38200 6050 ~ 8020
TV YL M02 6 500 ~ 600 0.115 ~ 0.127 26530 ~ 31830 6100 ~ 8080
8 500 ~ 600 0.143 ~ 0.158 19890 ~ 23870 5690 ~ 7540
10 500 ~ 600 0.172 ~0.189 15920 ~ 19100 5480 ~ 7220
12 500 ~ 600 0.200 ~ 0.220 13260 ~ 15920 5300 ~ 7000
14 500 ~ 600 0.228 ~ 0.251 11370 ~ 13640 5180 ~ 6850
16 500 ~ 600 0.257 ~ 0.282 9950 ~ 11940 5110 ~ 6730
18 500 ~ 600 0.285 ~ 0.313 8840 ~ 10610 5040 ~ 6640
20 500 ~ 600 0.313 ~ 0.345 7960 ~ 9550 4980 ~ 6590
0.010 ~ 0.014 40000 800 ~ 1120
2 251 0.028 ~ 0.034 40000 2240 ~ 2720
3 350 ~ 377 0.046 ~ 0.053 37140 ~ 40000 3420 ~ 4240
4 350 ~ 400 0.064 ~ 0.072 27850 ~ 31830 3560 ~ 4580
5 350 ~ 400 0.083 ~ 0.092 22280 ~ 25460 3700 ~ 4680
7IVZIEE M04 M05 6 350 ~ 400 0.101 ~0.111 18570 ~ 21220 3750 ~ 4710
(Si 8%77%) M06 MO7 8 350 ~ 400 0.126 ~ 0.138 13930 ~ 15920 3510 ~ 4390
10 350 ~ 400 0.150 ~ 0.165 11140 ~ 12730 3340 ~ 4200
12 350 ~ 400 0.175~0.193 9280 ~ 10610 3250 ~ 4100
14 350 ~ 400 0.200 ~ 0.220 7960 ~ 9090 3180 ~ 4000
16 350 ~ 400 0.225 ~ 0.247 6960 ~ 7960 3130 ~ 3930
18 350 ~ 400 0.249 ~ 0.274 6190 ~ 7070 3080 ~ 3870
20 350 ~ 400 0.274 ~ 0.302 5570 ~ 6370 3050 ~ 3850
0.010 ~ 0.014 40000 800 ~ 1120
2 251 0.028 ~ 0.034 40000 2240 ~ 2720
3 300 ~ 350 0.046 ~ 0.053 31830 ~ 37140 2930 ~ 3940
4 300 ~ 350 0.064 ~ 0.072 23870 ~ 27850 3060 ~ 4010
5 300 ~ 350 0.083 ~ 0.092 19100 ~ 22280 3170 ~ 4100
] M03 6 300 ~ 350 0.101 ~0.111 15920 ~ 18570 3220 ~ 4120
8 300 ~ 350 0.126 ~ 0.138 11940 ~ 13930 3010 ~ 3840
10 300 ~ 350 0.150 ~ 0.165 9550 ~ 11140 2870 ~ 3680
12 300 ~ 350 0.175~0.193 7960 ~ 9280 2790 ~ 3580
14 300 ~ 350 0.200 ~ 0.220 6820 ~ 7960 2730 ~ 3500
16 300 ~ 350 0.225 ~ 0.247 5970 ~ 6960 2690 ~ 3440
18 300 ~ 350 0.249 ~ 0.274 5310 ~ 6190 2640 ~ 3390
20 300 ~ 350 0.274 ~ 0.302 4770 ~ 5570 2610 ~ 3360
0.010 ~ 0.014 40000 800 ~ 1120
2 200 250 0.028 ~ 0.034 31830 ~ 39790 1780 ~ 2710
3 200 ~ 250 0.046 ~ 0.053 21220 ~ 26530 1950 ~ 2810
4 200 ~ 250 0.064 ~ 0.072 15920 ~ 19890 2040 ~ 2860
5 200 ~ 250 0.083 ~ 0.092 12730 ~ 15920 2110 ~ 2930
=if - i MO8 M09 6 200 ~ 250 0.101 ~ 0.111 10610 ~ 13260 2140 ~ 2940
8 200 ~ 250 0.126 ~ 0.138 7960 ~ 9950 2010 ~ 2750
10 200 ~ 250 0.150 ~ 0.165 6370 ~ 7960 1910 ~ 2630
12 200 ~ 250 0.175~0.193 5310 ~ 6630 1860 ~ 2560
14 200 ~ 250 0.200 ~ 0.220 4550 ~ 5680 1820 ~ 2500
16 200 ~ 250 0.225 ~ 0.247 3980 ~ 4970 1790 ~ 2460
18 200 ~ 250 0.249 ~ 0.274 3540 ~ 4420 1760 ~ 2420
20 200 ~ 250 0.274 ~ 0.302 3180 ~ 3980 1740 ~ 2400
0.017 ~ 0.022 40000 1360 ~ 1760
2 251 0.045 ~ 0.052 40000 3600 ~ 4160
3 377 0.073 ~ 0.083 40000 5840 ~ 6640
4 503 0.102 ~0.113 40000 8160 ~ 9040
5 628 0.130 ~ 0.144 40000 10400 ~ 11520
L1 MO1 6 754 0.158 ~ 0.174 40000 12640 ~ 13920
8 800 ~ 850 0.197 ~0.217 31830 ~ 33820 12540 ~ 14680
10 800 ~ 850 0.236 ~ 0.260 25460 ~ 27060 12020 ~ 14070
12 800 ~ 850 0.275 ~ 0.303 21220 ~ 22550 11670 ~ 13670
14 800 ~ 850 0.314 ~ 0.345 18190 ~ 19330 11420 ~ 13340
16 800 ~ 850 0.353 ~ 0.388 15920 ~ 16910 11240 ~ 13120
18 800 ~ 850 0.392 ~ 0.431 14150 ~ 15030 11090 ~ 12960

20 800 ~ 850 0.431~0.474 12730 ~ 13530 10970 ~ 12830




XHPMT

ALSER! 21)—X 1ZEXR #HRUHIZHE (AN G49 - 301 - G54)

m 2WH BYEI - 2ZSlotting ﬁe:575D (D < ¢2.5)
e<0. < Q2.

Ap<1.0D (D=¢3)

i
T

0.010 ~ 0.013 40000 800 ~ 1040
2 251 0.026 ~ 0.031 40000 2080 ~ 2480
3 377 0.043 ~ 0.049 40000 3440 ~ 3920
4 500 ~ 503 0.059 ~ 0.066 39790 ~ 40000 4700 ~ 5280
5 500 ~ 600 0.076 ~ 0.084 31830 ~ 38200 4840 ~ 6420
TIVEZY L M02 6 500 ~ 600 0.092 ~ 0.101 26530 ~ 31830 4880 ~ 6430
8 500 ~ 600 0.115~0.126 19890 ~ 23870 4570 ~ 6020
10 500 ~ 600 0.137 ~ 0.151 15920 ~ 19100 4360 ~ 5770
12 500 ~ 600 0.160 ~ 0.176 13260 ~ 15920 4240 ~ 5600
14 500 ~ 600 0.183 ~ 0.201 11370 ~ 13640 4160 ~ 5480
16 500 ~ 600 0.205 ~ 0.226 9950 ~ 11940 4080 ~ 5400
18 500 ~ 600 0.228 ~ 0.251 8840 ~ 10610 4030 ~ 5330
20 500 ~ 600 0.251 ~ 0.276 7960 ~ 9550 4000 ~ 5270
0.008 ~ 0.012 40000 640 ~ 960
2 251 0.022 ~ 0.027 40000 1760 ~ 2160
3 350 ~ 377 0.037 ~ 0.042 37140 ~ 40000 2750 ~ 3360
4 350 ~ 400 0.051 ~ 0.058 27850 ~ 31830 2840 ~ 3690
5 350 ~ 400 0.066 ~ 0.073 22280 ~ 25460 2940 ~ 3720
TIVZEE MO04 MO05 6 350 ~ 400 0.081 ~ 0.089 18570 ~ 21220 3010 ~ 3780
(Si 8%it) MO06 MO7 8 350 ~ 400 0.100 ~ 0.110 13930 ~ 15920 2790 ~ 3500
10 350 ~ 400 0.120 ~ 0.132 11140 ~ 12730 2670 ~ 3360
12 350 ~ 400 0.140 ~ 0.154 9280 ~ 10610 2600 ~ 3270
14 350 ~ 400 0.160 ~ 0.176 7960 ~ 9090 2550 ~ 3200
16 350 ~ 400 0.180 ~ 0.198 6960 ~ 7960 2510 ~ 3150
18 350 ~ 400 0.199 ~ 0.219 6190 ~ 7070 2460 ~ 3100
20 350 ~ 400 0.219 ~ 0.241 5570 ~ 6370 2440 ~ 3070
0.008 ~ 0.012 40000 640 ~ 960
2 251 0.022 ~ 0.027 40000 1760 ~ 2160
3 300 ~ 350 0.037 ~ 0.042 31830 ~ 37140 2360 ~ 3120
4 300 ~ 350 0.051 ~ 0.058 23870 ~ 27850 2430 ~ 3230
5 300 ~ 350 0.066 ~ 0.073 19100 ~ 22280 2520 ~ 3250
i) M03 6 300 ~ 350 0.081 ~ 0.089 15920 ~ 18570 2580 ~ 3310
8 300 ~ 350 0.100 ~ 0.110 11940 ~ 13930 2390 ~ 3060
10 300 ~ 350 0.120 ~ 0.132 9550 ~ 11140 2290 ~ 2940
12 300 ~ 350 0.140 ~ 0.154 7960 ~ 9280 2230 ~ 2860
14 300 ~ 350 0.160 ~ 0.176 6820 ~ 7960 2180 ~ 2800
16 300 ~ 350 0.180 ~ 0.198 5970 ~ 6960 2150 ~ 2760
18 300 ~ 350 0.199 ~ 0.219 5310 ~ 6190 2110 ~ 2710
20 300 ~ 350 0.219 ~ 0.241 4770 ~ 5570 2090 ~ 2680
0.008 ~ 0.012 40000 640 ~ 960
2 200 250 0.022 ~ 0.027 31830 ~ 39790 1400 ~ 2150
3 200 ~ 250 0.037 ~ 0.042 21220 ~ 26530 1570 ~ 2230
4 200 ~ 250 0.051 ~ 0.058 15920 ~ 19890 1620 ~ 2310
5 200 ~ 250 0.066 ~ 0.073 12730 ~ 15920 1680 ~ 2320
=if - i MO8 M09 6 200 ~ 250 0.081 ~ 0.089 10610 ~ 13260 1720 ~ 2360
8 200 ~ 250 0.100 ~ 0.110 7960 ~ 9950 1590 ~ 2190
10 200 ~ 250 0.120 ~ 0.132 6370 ~ 7960 1530 ~ 2100
12 200 ~ 250 0.140 ~ 0.154 5310 ~ 6630 1490 ~ 2040
14 200 ~ 250 0.160 ~ 0.176 4550 ~ 5680 1460 ~ 2000
16 200 ~ 250 0.180 ~ 0.198 3980 ~ 4970 1430 ~ 1970
18 200 ~ 250 0.199 ~ 0.219 3540 ~ 4420 1410 ~ 1940
20 200 ~ 250 0.219 ~ 0.241 3180 ~ 3980 1390 ~ 1920
0.013 ~ 0.017 40000 1040 ~ 1360
2 251 0.036 ~ 0.042 40000 2880 ~ 3360
3 377 0.059 ~ 0.066 40000 4720 ~ 5280
4 503 0.081 ~ 0.091 40000 6480 ~ 7280
5 628 0.104 ~ 0.115 40000 8320 ~ 9200
L1 MO1 6 754 0.127 ~ 0.139 40000 10160 ~ 11120
8 800 ~ 850 0.158 ~ 0.174 31830 ~ 33820 10060 ~ 11770
10 800 ~ 850 0.189 ~ 0.208 25460 ~ 27060 9620 ~ 11260
12 800 ~ 850 0.220 ~ 0.242 21220 ~ 22550 9340 ~ 10910
14 800 ~ 850 0.251 ~ 0.276 18190 ~ 19330 9130 ~ 10670
16 800 ~ 850 0.282 ~ 0.311 15920 ~ 16910 8980 ~ 10520
18 800 ~ 850 0.313 ~ 0.345 14150 ~ 15030 8860 ~ 10370

20 800 ~ 850 0.345 ~ 0.379 12730 ~ 13530 8780 ~ 10260




XHPMT

ALSE B 1) —X 1ZEFR #ERYEIZH  (JARNe G50 « 303)

m 3MH AIEmYIE] - 3ZSide Miling Ae<03D (D<q3)
Ae<05D (D= o4)
Ap<15D
0.010 ~ 0.014 40000 1200 ~ 1680
2 251 0.027 ~ 0.032 40000 3240 ~ 3840
3 377 0.044 ~ 0.051 40000 5280 ~ 6120
4 500 ~ 503 0.062 ~ 0.069 39790 ~ 40000 7400 ~ 8280
5 500 ~ 600 0.079 ~ 0.087 31830 ~ 38200 7540 ~ 9970
TZIVI YL M02 6 500 ~ 600 0.096 ~ 0.106 26530 ~ 31830 7640 ~ 10120
8 500 ~ 600 0.120 ~ 0.132 19890 ~ 23870 7160 ~ 9450
10 500 ~ 600 0.143 ~ 0.157 15920 ~ 19100 6830 ~ 9000
12 500 ~ 600 0.167 ~ 0.183 13260 ~ 15920 6640 ~ 8740
14 500 ~ 600 0.190 ~ 0.209 11370 ~ 13640 6480 ~ 8550
16 500 ~ 600 0.214 ~ 0.235 9950 ~ 11940 6390 ~ 8420
18 500 ~ 600 0.237 ~ 0.261 8840 ~ 10610 6290 ~ 8310
20 500 ~ 600 0.261 ~ 0.287 7960 ~ 9550 6230 ~ 8220
0.008 ~ 0.012 40000 960 ~ 1440
2 251 0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360
3 350 ~ 377 0.038 ~ 0.044 37140 ~ 40000 4230 ~ 5280
4 350 ~ 400 0.054 ~ 0.060 27850 ~ 31830 4510 ~ 5730
5 350 ~ 400 0.069 ~ 0.076 22280 ~ 25460 4610 ~ 5800
TIVZEE M04 M05 6 350 ~ 400 0.084 ~ 0.092 18570 ~ 21220 4680 ~ 5860
(Si 8% ki) M06 M07 8 350 ~ 400 0.105 ~ 0.115 13930 ~ 15920 4390 ~ 5490
10 350 ~ 400 0.125~0.138 11140 ~ 12730 4180 ~ 5270
12 350 ~ 400 0.146 ~ 0.160 9280 ~ 10610 4060 ~ 5090
14 350 ~ 400 0.167 ~ 0.183 7960 ~ 9090 3990 ~ 4990
16 350 ~ 400 0.187 ~ 0.206 6960 ~ 7960 3900 ~ 4920
18 350 ~ 400 0.208 ~ 0.229 6190 ~ 7070 3860 ~ 4860
20 350 ~ 400 0.228 ~ 0.251 5570 ~ 6370 3810 ~ 4800
0.008 ~ 0.012 40000 960 ~ 1440
2 251 0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360
3 300 ~ 350 0.038 ~ 0.044 31830 ~ 37140 3630 ~ 4900
4 300 ~ 350 0.054 ~ 0.060 23870 ~ 27850 3870 ~ 5010
5 300 ~ 350 0.069 ~ 0.076 19100 ~ 22280 3950 ~ 5080
il M03 6 300 ~ 350 0.084 ~ 0.092 15920 ~ 18570 4010 ~ 5130
8 300 ~ 350 0.105 ~ 0.115 11940 ~ 13930 3760 ~ 4810
10 300 ~ 350 0.125~0.138 9550 ~ 11140 3580 ~ 4610
12 300 ~ 350 0.146 ~ 0.160 7960 ~ 9280 3490 ~ 4450
14 300 ~ 350 0.167 ~ 0.183 6820 ~ 7960 3420 ~ 4370
16 300 ~ 350 0.187 ~ 0.206 5970 ~ 6960 3350 ~ 4300
18 300 ~ 350 0.208 ~ 0.229 5310 ~ 6190 3310 ~ 4250
20 300 ~ 350 0.228 ~ 0.251 4770 ~ 5570 3260 ~ 4190
0.008 ~ 0.012 40000 960 ~ 1440
2 200 ~ 250 0.023 ~ 0.028 31830 ~ 39790 2200 ~ 3340
3 200 ~ 250 0.038 ~ 0.044 21220 ~ 26530 2420 ~ 3500
4 200 ~ 250 0.054 ~ 0.060 15920 ~ 19890 2580 ~ 3580
5 200 ~ 250 0.069 ~ 0.076 12730 ~ 15920 2640 ~ 3630
iR - Hi MO8 M09 6 200 ~ 250 0.084 ~ 0.092 10610 ~ 13260 2670 ~ 3660
8 200 ~ 250 0.105 ~ 0.115 7960 ~ 9950 2510 ~ 3430
10 200 ~ 250 0.125~0.138 6370 ~ 7960 2390 ~ 3300
12 200 ~ 250 0.146 ~ 0.160 5310 ~ 6630 2330 ~ 3180
14 200 ~ 250 0.167 ~ 0.183 4550 ~ 5680 2280 ~ 3120
16 200 ~ 250 0.187 ~ 0.206 3980 ~ 4970 2230 ~ 3070
18 200 ~ 250 0.208 ~ 0.229 3540 ~ 4420 2210 ~ 3040
20 200 ~ 250 0.228 ~ 0.251 3180 ~ 3980 2180 ~ 3000
0.014 ~ 0.018 40000 1680 ~ 2160
2 251 0.038 ~ 0.043 40000 4560 ~ 5160
3 377 0.061 ~ 0.069 40000 7320 ~ 8280
4 503 0.085 ~ 0.094 40000 10200 ~ 11280
5 628 0.108 ~ 0.120 40000 12960 ~ 14400
fethe MO1 6 754 0.132 ~ 0.145 40000 15840 ~ 17400
8 800 ~ 850 0.164 ~ 0.181 31830 ~ 33820 15660 ~ 18360
10 800 ~ 850 0.197 ~0.217 25460 ~ 27060 15050 ~ 17620
12 800 ~ 850 0.229 ~ 0.252 21220 ~ 22550 14580 ~ 17050
14 800 ~ 850 0.262 ~ 0.288 18190 ~ 19330 14300 ~ 16700
16 800 ~ 850 0.294 ~ 0.324 15920 ~ 16910 14040 ~ 16440
18 800 ~ 850 0.327 ~ 0.359 14150 ~ 15030 13880 ~ 16190

20 800 ~ 850 0.359 ~ 0.395 12730 ~ 13530 13710 ~ 16030




XHPMT

ALSER! V1)—X 12X R #HRYHIZHE (JAMNe G50 - 303)

m 3WH BYHI - 3ZSlotting ﬁe:575D (D < ¢2.5)
e<0. < Q2.

Ap<1.0D (D=¢3)

i
T

0.008 ~ 0.011 40000 960 ~ 1320
2 251 0.022 ~ 0.026 40000 2640 ~ 3120
3 377 0.036 ~ 0.041 40000 4320 ~ 4920
4 500 ~ 503 0.049 ~ 0.055 39790 ~ 40000 5850 ~ 6600
5 500 ~ 600 0.063 ~ 0.070 31830 ~ 38200 6020 ~ 8020
TIVEZY L M02 6 500 ~ 600 0.077 ~ 0.084 26530 ~ 31830 6130 ~ 8020
8 500 ~ 600 0.096 ~ 0.105 19890 ~ 23870 5730 ~ 7520
10 500 ~ 600 0.115 ~0.126 15920 ~ 19100 5490 ~ 7220
12 500 ~ 600 0.133 ~ 0.147 13260 ~ 15920 5290 ~ 7020
14 500 ~ 600 0.152 ~ 0.167 11370 ~ 13640 5180 ~ 6830
16 500 ~ 600 0.171~0.188 9950 ~ 11940 5100 ~ 6730
18 500 ~ 600 0.190 ~ 0.209 8840 ~ 10610 5040 ~ 6650
20 500 ~ 600 0.209 ~ 0.230 7960 ~ 9550 4990 ~ 6590
0.006 ~ 0.010 40000 720 ~ 1200
2 251 0.019 ~ 0.022 40000 2280 ~ 2640
3 350 ~ 377 0.031 ~ 0.035 37140 ~ 40000 3450 ~ 4200
4 350 ~ 400 0.043 ~ 0.048 27850 ~ 31830 3590 ~ 4580
5 350 ~ 400 0.055 ~ 0.061 22280 ~ 25460 3680 ~ 4660
7IVZIEE MO04 M05 6 350 ~ 400 0.067 ~ 0.074 18570 ~ 21220 3730 ~ 4710
(Si 8%3) MO06 MO7 8 350 ~ 400 0.084 ~ 0.092 13930 ~ 15920 3510 ~ 4390
10 350 ~ 400 0.100 ~ 0.110 11140 ~ 12730 3340 ~ 4200
12 350 ~ 400 0.117 ~0.128 9280 ~ 10610 3260 ~ 4070
14 350 ~ 400 0.133 ~ 0.147 7960 ~ 9090 3180 ~ 4010
16 350 ~ 400 0.150 ~ 0.165 6960 ~ 7960 3130 ~ 3940
18 350 ~ 400 0.166 ~ 0.183 6190 ~ 7070 3080 ~ 3880
20 350 ~ 400 0.183 ~ 0.201 5570 ~ 6370 3060 ~ 3840
0.006 ~ 0.010 40000 720 ~ 1200
2 251 0.019 ~ 0.022 40000 2280 ~ 2640
3 300 ~ 350 0.031 ~ 0.035 31830 ~ 37140 2960 ~ 3900
4 300 ~ 350 0.043 ~ 0.048 23870 ~ 27850 3080 ~ 4010
5 300 ~ 350 0.055 ~ 0.061 19100 ~ 22280 3150 ~ 4080
i) M03 6 300 ~ 350 0.067 ~ 0.074 15920 ~ 18570 3200 ~ 4120
8 300 ~ 350 0.084 ~ 0.092 11940 ~ 13930 3010 ~ 3840
10 300 ~ 350 0.100 ~ 0.110 9550 ~ 11140 2870 ~ 3680
12 300 ~ 350 0.117 ~0.128 7960 ~ 9280 2790 ~ 3560
14 300 ~ 350 0.133 ~ 0.147 6820 ~ 7960 2720 ~ 3510
16 300 ~ 350 0.150 ~ 0.165 5970 ~ 6960 2690 ~ 3450
18 300 ~ 350 0.166 ~ 0.183 5310 ~ 6190 2640 ~ 3400
20 300 ~ 350 0.183 ~ 0.201 4770 ~ 5570 2620 ~ 3360
0.006 ~ 0.010 40000 720 ~ 1200
2 200 250 0.019 ~ 0.022 31830 ~ 39790 1810 ~ 2630
3 200 ~ 250 0.031 ~ 0.035 21220 ~ 26530 1970 ~ 2790
4 200 ~ 250 0.043 ~ 0.048 15920 ~ 19890 2050 ~ 2860
5 200 ~ 250 0.055 ~ 0.061 12730 ~ 15920 2100 ~ 2910
=if - i MO8 M09 6 200 ~ 250 0.067 ~ 0.074 10610 ~ 13260 2130 ~ 2940
8 200 ~ 250 0.084 ~ 0.092 7960 ~ 9950 2010 ~ 2750
10 200 ~ 250 0.100 ~ 0.110 6370 ~ 7960 1910 ~ 2630
12 200 ~ 250 0.117 ~0.128 5310 ~ 6630 1860 ~ 2550
14 200 ~ 250 0.133 ~ 0.147 4550 ~ 5680 1820 ~ 2500
16 200 ~ 250 0.150 ~ 0.165 3980 ~ 4970 1790 ~ 2460
18 200 ~ 250 0.166 ~ 0.183 3540 ~ 4420 1760 ~ 2430
20 200 ~ 250 0.183 ~ 0.201 3180 ~ 3980 1750 ~ 2400
0.011 ~ 0.014 40000 1320 ~ 1680
2 251 0.030 ~ 0.035 40000 3600 ~ 4200
3 377 0.049 ~ 0.055 40000 5880 ~ 6600
4 503 0.068 ~ 0.075 40000 8160 ~ 9000
5 628 0.087 ~ 0.096 40000 10440 ~ 11520
L1 MO1 6 754 0.106 ~ 0.116 40000 12720 ~ 13920
8 800 ~ 850 0.132 ~ 0.145 31830 ~ 33820 12600 ~ 14710
10 800 ~ 850 0.157 ~0.173 25460 ~ 27060 11990 ~ 14040
12 800 ~ 850 0.183 ~ 0.202 21220 ~ 22550 11650 ~ 13670
14 800 ~ 850 0.209 ~ 0.230 18190 ~ 19330 11410 ~ 13340
16 800 ~ 850 0.235 ~ 0.259 15920 ~ 16910 11220 ~ 13140
18 800 ~ 850 0.261 ~ 0.287 14150 ~ 15030 11080 ~ 12940

20 800 ~ 850 0.287 ~ 0.316 12730 ~ 13530 10960 ~ 12830
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T T

0.044 ~ 0.051 40000 5280 ~ 6120
4 400 480 0.062 ~ 0.069 31830 ~ 38200 5920 ~ 7910
5 400 ~ 480 0.079 ~ 0.087 25460 ~ 30560 6030 ~ 7980
TIVEZ UL MO02 6 400 ~ 480 0.096 ~ 0.106 21220 ~ 25460 6110 ~ 8100
8 400 ~ 480 0.120 ~0.132 15920 ~ 19100 5730 ~ 7560
10 400 ~ 480 0.143 ~ 0.157 12730 ~ 15280 5460 ~ 7200
12 400 ~ 480 0.167 ~0.183 10610 ~ 12730 5320 ~ 6990
14 400 ~ 480 0.190 ~ 0.209 9090 ~ 10910 5180 ~ 6840
16 400 ~ 480 0.214 ~ 0.235 7960 ~ 9550 5110 ~ 6730
280 ~ 320 0.038 ~ 0.044 29710 ~ 33950 3390 ~ 4480
4 280 ~ 320 0.054 ~ 0.060 22280 ~ 25460 3610 ~ 4580
5 280 ~ 320 0.069 ~ 0.076 17830 ~ 20370 3690 ~ 4640
TIVZEE MO04 M05 6 280 ~ 320 0.084 ~ 0.092 14850 ~ 16980 3740 ~ 4690
(Si 8%K37) MO06 MO7 8 280 ~ 320 0.105 ~0.115 11140 ~ 12730 3510 ~ 4390
10 280 ~ 320 0.125~0.138 8910 ~ 10190 3340 ~ 4220
12 280 ~ 320 0.146 ~ 0.160 7430 ~ 8490 3250 ~ 4080
14 280 ~ 320 0.167 ~0.183 6370 ~ 7280 3190 ~ 4000
16 280 ~ 320 0.187 ~ 0.206 5570 ~ 6370 3120 ~ 3940
240 ~ 280 0.038 ~ 0.044 25460 ~ 29710 2900 ~ 3920
4 240 ~ 280 0.054 ~ 0.060 19100 ~ 22280 3090 ~ 4010
5 240 ~ 280 0.069 ~ 0.076 15280 ~ 17830 3160 ~ 4070
i MO03 6 240 ~ 280 0.084 ~ 0.092 12730 ~ 14850 3210 ~ 4100
8 240 ~ 280 0.105 ~ 0.115 9550 ~ 11140 3010 ~ 3840
10 240 ~ 280 0.125~0.138 7640 ~ 8910 2870 ~ 3690
12 240 ~ 280 0.146 ~ 0.160 6370 ~ 7430 2790 ~ 3570
14 240 ~ 280 0.167 ~0.183 5460 ~ 6370 2740 ~ 3500
16 240 ~ 280 0.187 ~ 0.206 4770 ~ 5570 2680 ~ 3440
160 ~ 200 0.038 ~ 0.044 16980 ~ 21220 1940 ~ 2800
4 160 ~ 200 0.054 ~ 0.060 12730 ~ 15920 2060 ~ 2870
5 160 ~ 200 0.069 ~ 0.076 10190 ~ 12730 2110 ~ 2900
=i - FiF M08 M09 6 160 ~ 200 0.084 ~ 0.092 8490 ~ 10610 2140 ~ 2930
8 160 ~ 200 0.105 ~0.115 6370 ~ 7960 2010 ~ 2750
10 160 ~ 200 0.125~0.138 5090 ~ 6370 1910 ~ 2640
12 160 ~ 200 0.146 ~ 0.160 4240 ~ 5310 1860 ~ 2550
14 160 ~ 200 0.167 ~0.183 3640 ~ 4550 1820 ~ 2500
16 160 ~ 200 0.187 ~ 0.206 3180 ~ 3980 1780 ~ 2460
0.061 ~ 0.069 40000 7320 ~ 8280
4 503 0.085 ~ 0.094 40000 10200 ~ 11280
5 628 0.108 ~ 0.120 40000 12960 ~ 14400
6 640 ~ 680 0.132 ~ 0.145 33950 ~ 36080 13440 ~ 15690
1ihE Mo1 8 640 ~ 680 0.164 ~ 0.181 25460 ~ 27060 12530 ~ 14690
10 640 ~ 680 0.197 ~ 0.217 20370 ~ 21650 12040 ~ 14090
12 640 ~ 680 0.229 ~ 0.252 16980 ~ 18040 11670 ~ 13640
14 640 ~ 680 0.262 ~ 0.288 14550 ~ 15460 11440 ~ 13360

16 640 ~ 680 0.294 ~ 0.324 12730 ~ 13530 11230 ~ 13150
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0.036 ~ 0.041 40000 4320 ~ 4920
4 400 ~ 480 0.049 ~ 0.055 31830 ~ 38200 4680 ~ 6300
5 400 ~ 480 0.063 ~ 0.070 25460 ~ 30560 4810 ~ 6420
TIVEZI L M02 6 400 ~ 480 0.077 ~ 0.084 21220 ~ 25460 4900 ~ 6420
8 400 ~ 480 0.096 ~ 0.105 15920 ~ 19100 4580 ~ 6020
10 400 ~ 480 0.115~0.126 12730 ~ 15280 4390 ~ 5780
12 400 ~ 480 0.133 ~ 0.147 10610 ~ 12730 4230 ~ 5610
14 400 ~ 480 0.152 ~ 0.167 9090 ~ 10910 4150 ~ 5470
16 400 ~ 480 0.171~0.188 7960 ~ 9550 4080 ~ 5390
280 ~ 320 0.031 ~ 0.035 29710 ~ 33950 2760 ~ 3560
4 280 ~ 320 0.043 ~ 0.048 22280 ~ 25460 2870 ~ 3670
5 280 ~ 320 0.055 ~ 0.061 17830 ~ 20370 2940 ~ 3730
TIVEE® MO04 MO05 6 280 ~ 320 0.067 ~ 0.074 14850 ~ 16980 2980 ~ 3770
(Si 8%R) M06 MO7 8 280 ~ 320 0.084 ~ 0.092 11140 ~ 12730 2810 ~ 3510
10 280 ~ 320 0.100 ~ 0.110 8910 ~ 10190 2670 ~ 3360
12 280 ~ 320 0.117 ~0.128 7430 ~ 8490 2610 ~ 3260
14 280 ~ 320 0.133 ~ 0.147 6370 ~ 7280 2540 ~ 3210
16 280 ~ 320 0.150 ~ 0.165 5570 ~ 6370 2510 ~ 3150
240 ~ 280 0.031 ~ 0.035 25460 ~ 29710 2370 ~ 3120
4 240 ~ 280 0.043 ~ 0.048 19100 ~ 22280 2460 ~ 3210
5 240 ~ 280 0.055 ~ 0.061 15280 ~ 17830 2520 ~ 3260
il M03 6 240 ~ 280 0.067 ~ 0.074 12730 ~ 14850 2560 ~ 3300
8 240 ~ 280 0.084 ~ 0.092 9550 ~ 11140 2410 ~ 3070
10 240 ~ 280 0.100 ~ 0.110 7640 ~ 8910 2290 ~ 2940
12 240 ~ 280 0.117 ~ 0.128 6370 ~ 7430 2240 ~ 2850
14 240 ~ 280 0.133 ~ 0.147 5460 ~ 6370 2180 ~ 2810
16 240 ~ 280 0.150 ~ 0.165 4770 ~ 5570 2150 ~ 2760
160 ~ 200 0.031 ~ 0.035 16980 ~ 21220 1580 ~ 2230
4 160 ~ 200 0.043 ~ 0.048 12730 ~ 15920 1640 ~ 2290
5 160 ~ 200 0.055 ~ 0.061 10190 ~ 12730 1680 ~ 2330
i - FiF M08 M09 6 160 ~ 200 0.067 ~ 0.074 8490 ~ 10610 1710 ~ 2360
8 160 ~ 200 0.084 ~ 0.092 6370 ~ 7960 1610 ~ 2200
10 160 ~ 200 0.100 ~ 0.110 5090 ~ 6370 1530 ~ 2100
12 160 ~ 200 0.117 ~0.128 4240 ~ 5310 1490 ~ 2040
14 160 ~ 200 0.133 ~ 0.147 3640 ~ 4550 1450 ~ 2010
16 160 ~ 200 0.150 ~ 0.165 3180 ~ 3980 1430 ~ 1970
0.049 ~ 0.055 40000 5880 ~ 6600
4 503 0.068 ~ 0.075 40000 8160 ~ 9000
5 628 0.087 ~ 0.096 40000 10440 ~ 11520
6 640 ~ 680 0.106 ~ 0.116 33950 ~ 36080 10800 ~ 12560
i1)i MO01 8 640 ~ 680 0.132 ~ 0.145 25460 ~ 27060 10080 ~ 11770
10 640 ~ 680 0.157 ~ 0.173 20370 ~ 21650 9590 ~ 11240
12 640 ~ 680 0.183 ~ 0.202 16980 ~ 18040 9320 ~ 10930
14 640 ~ 680 0.209 ~ 0.230 14550 ~ 15460 9120 ~ 10670

16 640 ~ 680 0.235 ~ 0.259 12730 ~ 13530 8970 ~ 10510
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400 ~ 480 0.115 ~ 0.127 21220 ~ 25460 4880 ~ 6470
8 400 ~ 480 0.143 ~0.158 15920 ~ 19100 4550 ~ 6040
T7IVEZO L MO02 10 400 ~ 480 0.172 ~ 0.189 12730 ~ 15280 4380 ~ 5780
12 400 ~ 480 0.200 ~ 0.220 10610 ~ 12730 4240 ~ 5600
16 400 ~ 480 0.257 ~ 0.282 7960 ~ 9550 4090 ~ 5390
20 400 ~ 480 0.313 ~ 0.345 6370 ~ 7640 3990 ~ 5270
280 ~ 320 0.101 ~ 0.111 14850 ~ 16980 3000 ~ 3770
8 280 ~ 320 0.126 ~0.138 11140 ~ 12730 2810 ~ 3510
7IVZE® MO04 M05 10 280 ~ 320 0.150 ~ 0.165 8910 ~ 10190 2670 ~ 3360
(Si 8%k 7) MO06 MO7 12 280 ~ 320 0.175~0.193 7430 ~ 8490 2600 ~ 3280
16 280 ~ 320 0.225 ~ 0.247 5570 ~ 6370 2510 ~ 3150
20 280 ~ 320 0.274 ~ 0.302 4460 ~ 5090 2440 ~ 3070
240 ~ 280 0.101 ~ 0.111 12730 ~ 14850 2570 ~ 3300
8 240 ~ 280 0.126 ~0.138 9550 ~ 11140 2410 ~ 3070
it MO03 10 240 ~ 280 0.150 ~ 0.165 7640 ~ 8910 2290 ~ 2940
12 240 ~ 280 0.175~0.193 6370 ~ 7430 2230 ~ 2870
16 240 ~ 280 0.225 ~ 0.247 4770 ~ 5570 2150 ~ 2750
20 240 ~ 280 0.274 ~ 0.302 3820 ~ 4460 2090 ~ 2690
160 ~ 200 0.101 ~ 0.111 8490 ~ 10610 1710 ~ 2360
8 160 ~ 200 0.126 ~0.138 6370 ~ 7960 1610 ~ 2200
=if - i M08 M09 10 160 ~ 200 0.150 ~ 0.165 5090 ~ 6370 1530 ~ 2100
12 160 ~ 200 0.175 ~0.193 4240 ~ 5310 1480 ~ 2050
16 160 ~ 200 0.225 ~ 0.247 3180 ~ 3980 1430 ~ 1970
20 160 ~ 200 0.274 ~ 0.302 2550 ~ 3180 1400 ~ 1920
640 ~ 680 0.158 ~ 0.174 33950 ~ 36080 10730 ~ 12560
8 640 ~ 680 0.197 ~ 0.217 25460 ~ 27060 10030 ~ 11740
1aihE MO1 10 640 ~ 680 0.236 ~ 0.260 20370 ~ 21650 9610 ~ 11260
12 640 ~ 680 0.275 ~ 0.303 16980 ~ 18040 9340 ~ 10930
16 640 ~ 680 0.353 ~ 0.388 12730 ~ 13530 8990 ~ 10500

20 640 ~ 680 0.431~0.474 10190 ~ 10820 8780 ~ 10260
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400 ~ 480 0.092 ~ 0.101 21220 ~ 25460 3900 ~ 5140
8 400 ~ 480 0.115 ~ 0.126 15920 ~ 19100 3660 ~ 4810
TIVEZO L MO02 10 400 ~ 480 0.137 ~ 0.151 12730 ~ 15280 3490 ~ 4610
12 400 ~ 480 0.160 ~ 0.176 10610 ~ 12730 3400 ~ 4480
16 400 ~ 480 0.205 ~ 0.226 7960 ~ 9550 3260 ~ 4320
20 400 ~ 480 0.251 ~ 0.276 6370 ~ 7640 3200 ~ 4220
]
280 ~ 320 0.081 ~ 0.089 14850 ~ 16980 2410 ~ 3020
8 280 ~ 320 0.100 ~ 0.110 11140 ~ 12730 2230 ~ 2800
7IVZEE M04 M05 10 280 ~ 320 0.120 ~ 0.132 8910 ~ 10190 2140 ~ 2690
(Si 8%378) M06 MO7 12 280 ~ 320 0.140 ~ 0.154 7430 ~ 8490 2080 ~ 2610
16 280 ~ 320 0.180 ~ 0.198 5570 ~ 6370 2010 ~ 2520
20 280 ~ 320 0.219 ~0.241 4460 ~ 5090 1950 ~ 2450
240 ~ 280 0.081 ~ 0.089 12730 ~ 14850 2060 ~ 2640
8 240 ~ 280 0.100 ~ 0.110 9550 ~ 11140 1910 ~ 2450
i M03 10 240 ~ 280 0.120 ~ 0.132 7640 ~ 8910 1830 ~ 2350
12 240 ~ 280 0.140 ~ 0.154 6370 ~ 7430 1780 ~ 2290
16 240 ~ 280 0.180 ~ 0.198 4770 ~ 5570 1720 ~ 2210
20 240 ~ 280 0.219 ~ 0.241 3820 ~ 4460 1670 ~ 2150
]
160 ~ 200 0.081 ~ 0.089 8490 ~ 10610 1380 ~ 1890
8 160 ~ 200 0.100 ~ 0.110 6370 ~ 7960 1270 ~ 1750
=if - 5 M08 M09 10 160 ~ 200 0.120 ~ 0.132 5090 ~ 6370 1220 ~ 1680
12 160 ~ 200 0.140 ~ 0.154 4240 ~ 5310 1190 ~ 1640
16 160 ~ 200 0.180 ~0.198 3180 ~ 3980 1140 ~ 1580
20 160 ~ 200 0.219 ~0.241 2550 ~ 3180 1120 ~ 1530
640 ~ 680 0.127 ~ 0.139 33950 ~ 36080 8620 ~ 10030
8 640 ~ 680 0.158 ~ 0.174 25460 ~ 27060 8050 ~ 9420
Tthe MO1 10 640 ~ 680 0.189 ~ 0.208 20370 ~ 21650 7700 ~ 9010
12 640 ~ 680 0.220 ~ 0.242 16980 ~ 18040 7470 ~ 8730
16 640 ~ 680 0.282 ~ 0.311 12730 ~ 13530 7180 ~ 8420

20 640 ~ 680 0.345 ~0.379 10190 ~ 10820 7030 ~ 8200
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0.027 ~ 0.032 40000 3240 ~ 3840
3 377 0.044 ~ 0.051 40000 5280 ~ 6120
4 503 0.062 ~ 0.069 40000 7440 ~ 8280
5 575 ~ 628 0.079 ~ 0.087 36610 ~ 40000 8680 ~ 10440
6 575 ~ 690 0.096 ~ 0.106 30500 ~ 36610 8780 ~ 11640
TIWVEZI L M02 8 575 ~ 690 0.120 ~ 0.132 22880 ~ 27450 8240 ~ 10870
10 575 ~ 690 0.143 ~ 0.157 18300 ~ 21960 7850 ~ 10340
12 575 ~ 690 0.167 ~ 0.183 15250 ~ 18300 7640 ~ 10050
14 575 ~ 690 0.190 ~ 0.209 13070 ~ 15690 7450 ~ 9840
16 575 ~ 690 0.214 ~ 0.235 11440 ~ 13730 7340 ~ 9680
0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360
3 377 0.038 ~ 0.044 40000 4560 ~ 5280
4 403 ~ 460 0.054 ~ 0.060 32030 ~ 36610 5190 ~ 6590
5 402 ~ 460 0.069 ~ 0.076 25620 ~ 29280 5300 ~ 6680
6 402 ~ 460 0.084 ~ 0.092 21350 ~ 24400 5380 ~ 6730
T7IVZIEE M04 MO05 8 402 ~ 460 0.105 ~ 0.115 16010 ~ 18300 5040 ~ 6310
(Si 8%K7) MO06 MO07 10 402 ~ 460 0.125 ~ 0.138 12810 ~ 14640 4800 ~ 6060
12 403 ~ 460 0.146 ~ 0.160 10680 ~ 12200 4680 ~ 5860
14 402 ~ 460 0.167 ~ 0.183 9150 ~ 10460 4580 ~ 5740
16 403 ~ 460 0.187 ~ 0.206 8010 ~ 9150 4490 ~ 5650
0.023 ~ 0.028 40000 2760 ~ 3360
3 345 ~ 377 0.038 ~ 0.044 36610 ~ 40000 4170 ~ 5280
4 345 ~ 403 0.054 ~ 0.060 27450 ~ 32030 4450 ~ 5770
5 345 ~ 402 0.069 ~ 0.076 21960 ~ 25620 4550 ~ 5840
6 345 ~ 402 0.084 ~ 0.092 18300 ~ 21350 4610 ~ 5890
il MO03 8 345 ~ 402 0.105 ~ 0.115 13730 ~ 16010 4320 ~ 5520
10 345 ~ 402 0.125 ~0.138 10980 ~ 12810 4120 ~ 5300
12 345 ~ 403 0.146 ~ 0.160 9150 ~ 10680 4010 ~ 5130
14 345 ~ 402 0.167 ~ 0.183 7840 ~ 9150 3930 ~ 5020
16 345 ~ 403 0.187 ~ 0.206 6860 ~ 8010 3850 ~ 4950
230 ~ 251 0.023 ~0.028 36610 ~ 40000 2530 ~ 3360
3 230 ~ 287 0.038 ~ 0.044 24400 ~ 30500 2780 ~ 4030
4 230 ~ 288 0.054 ~ 0.060 18300 ~ 22880 2960 ~ 4120
5 230 ~ 287 0.069 ~ 0.076 14640 ~ 18300 3030 ~ 4170
6 230 ~ 287 0.084 ~ 0.092 12200 ~ 15250 3070 ~ 4210
=i - 5 M08 M09 8 230 ~ 288 0.105 ~ 0.115 9150 ~ 11440 2880 ~ 3950
10 230 ~ 287 0.125 ~0.138 7320 ~ 9150 2750 ~ 3790
12 230 ~ 288 0.146 ~ 0.160 6100 ~ 7630 2670 ~ 3660
14 230 ~ 288 0.167 ~ 0.183 5230 ~ 6540 2620 ~ 3590
16 230 ~ 288 0.187 ~ 0.206 4580 ~ 5720 2570 ~ 3530
0.038 ~ 0.043 40000 4560 ~ 5160
3 377 0.061 ~ 0.069 40000 7320 ~ 8280
4 503 0.085 ~ 0.094 40000 10200 ~ 11280
5 628 0.108 ~ 0.120 40000 12960 ~ 14400
6 754 0.132 ~ 0.145 40000 15840 ~ 17400
i MO1 8 920 ~ 977 0.164 ~ 0.181 36610 ~ 38890 18010 ~ 21120
10 920 ~ 977 0.197 ~ 0.217 29280 ~ 31110 17300 ~ 20250
12 920 ~ 978 0.229 ~ 0.252 24400 ~ 25930 16760 ~ 19600
14 920 ~ 977 0.262 ~ 0.288 20920 ~ 22220 16440 ~ 19200

16 920 ~ 978 0.294 ~0.324 18300 ~ 19450 16140 ~ 18910
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0.022 ~ 0.026 40000 2640 ~ 3120
3 377 0.036 ~ 0.041 40000 4320 ~ 4920
4 503 0.049 ~ 0.055 40000 5880 ~ 6600
5 575 ~ 628 0.063 ~ 0.070 36610 ~ 40000 6920 ~ 8400
6 575 ~ 690 0.077 ~ 0.084 30500 ~ 36610 7050 ~ 9230
TIVEZY L M02 8 575 ~ 690 0.096 ~ 0.105 22880 ~ 27450 6590 ~ 8650
10 575 ~ 690 0.115 ~ 0.126 18300 ~ 21960 6310 ~ 8300
12 575 ~ 690 0.133 ~0.147 15250 ~ 18300 6080 ~ 8070
14 575 ~ 690 0.152 ~ 0.167 13070 ~ 15690 5960 ~ 7860
16 575 ~ 690 0.171~0.188 11440 ~ 13730 5870 ~ 7740
0.019 ~ 0.022 40000 2280 ~ 2640
3 377 0.031 ~ 0.035 40000 3720 ~ 4200
4 403 ~ 460 0.043 ~ 0.048 32030 ~ 36610 4130 ~ 5270
5 402 ~ 460 0.055 ~ 0.061 25620 ~ 29280 4230 ~ 5360
6 402 ~ 460 0.067 ~ 0.074 21350 ~ 24400 4290 ~ 5420
TILZEE MO04 M05 8 402 ~ 460 0.084 ~ 0.092 16010 ~ 18300 4030 ~ 5050
(Si 8%k37) MO06 MO7 10 402 ~ 460 0.100 ~ 0.110 12810 ~ 14640 3840 ~ 4830
12 403 ~ 460 0.117 ~0.128 10680 ~ 12200 3750 ~ 4680
14 402 ~ 460 0.133 ~ 0.147 9150 ~ 10460 3650 ~ 4610
16 403 ~ 460 0.150 ~ 0.165 8010 ~ 9150 3600 ~ 4530
)~
0.019 ~ 0.022 40000 2280 ~ 2640
3 345 ~ 377 0.031 ~ 0.035 36610 ~ 40000 3400 ~ 4200
4 345 ~ 403 0.043 ~ 0.048 27450 ~ 32030 3540 ~ 4610
5 345 ~ 402 0.055 ~ 0.061 21960 ~ 25620 3620 ~ 4690
6 345 ~ 402 0.067 ~ 0.074 18300 ~ 21350 3680 ~ 4740
7] M03 8 345 ~ 402 0.084 ~ 0.092 13730 ~ 16010 3460 ~ 4420
10 345 ~ 402 0.100 ~ 0.110 10980 ~ 12810 3290 ~ 4230
12 345 ~ 403 0.117 ~0.128 9150 ~ 10680 3210 ~ 4100
14 345 ~ 402 0.133 ~ 0.147 7840 ~ 9150 3130 ~ 4040
16 345 ~ 403 0.150 ~ 0.165 6860 ~ 8010 3090 ~ 3960
i1 7)—7
230 ~ 251 0.019 ~ 0.022 36610 ~ 40000 2090 ~ 2640
3 230 ~ 287 0.031 ~ 0.035 24400 ~ 30500 2270 ~ 3200
4 230 ~ 288 0.043 ~ 0.048 18300 ~ 22880 2360 ~ 3290
5 230 ~ 287 0.055 ~ 0.061 14640 ~ 18300 2420 ~ 3350
6 230 ~ 287 0.067 ~ 0.074 12200 ~ 15250 2450 ~ 3390
=i - 5 MO08 M09 8 230 ~ 288 0.084 ~ 0.092 9150 ~ 11440 2310 ~ 3160
10 230 ~ 287 0.100 ~ 0.110 7320 ~ 9150 2200 ~ 3020
12 230 ~ 288 0.117 ~0.128 6100 ~ 7630 2140 ~ 2930
14 230 ~ 288 0.133 ~ 0.147 5230 ~ 6540 2090 ~ 2880
16 230 ~ 288 0.150 ~ 0.165 4580 ~ 5720 2060 ~ 2830
0.030 ~ 0.035 40000 3600 ~ 4200
3 377 0.049 ~ 0.055 40000 5880 ~ 6600
4 503 0.068 ~ 0.075 40000 8160 ~ 9000
5 628 0.087 ~ 0.096 40000 10440 ~ 11520
6 754 0.106 ~ 0.116 40000 12720 ~ 13920
15ihE MO1 8 920 ~ 977 0.132 ~ 0.145 36610 ~ 38890 14500 ~ 16920
10 920 ~ 977 0.157 ~0.173 29280 ~ 31110 13790 ~ 16150
12 920 ~ 978 0.183 ~ 0.202 24400 ~ 25930 13400 ~ 15710
14 920 ~ 977 0.209 ~ 0.230 20920 ~ 22220 13120 ~ 15330

16 920 ~ 978 0.235 ~0.259 18300 ~ 19450 12900 ~ 15110
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0.057 ~ 0.065 40000 4560 ~ 5200
4.2 528 0.078 ~ 0.087 40000 6240 ~ 6960
5.2 575 ~ 653 0.099 ~ 0.109 35200 ~ 40000 6970 ~ 8720
6.2 575 ~ 690 0.118 ~ 0.130 29520 ~ 35420 6970 ~ 9210
TIVEZU L M02 8.2 575 ~ 690 0.146 ~ 0.161 22320 ~ 26780 6520 ~ 8620
10.3 575 ~ 690 0.176 ~ 0.194 17770 ~ 21320 6260 ~ 8270
12.3 575 ~ 690 0.204 ~ 0.225 14880 ~ 17860 6070 ~ 8040
16.3 575 ~ 690 0.261 ~ 0.287 11230 ~ 13470 5860 ~ 7730
20.3 575 ~ 690 0.318 ~ 0.349 9020 ~ 10820 5740 ~ 7550
0.050 ~ 0.057 40000 4000 ~ 4560
4.2 402 ~ 460 0.068 ~ 0.076 30500 ~ 34860 4150 ~ 5300
5.2 403 ~ 460 0.086 ~ 0.095 24640 ~ 28160 4240 ~ 5350
6.2 402 ~ 460 0.103 ~0.114 20660 ~ 23620 4260 ~ 5390
TIVIEE MO04 M05 8.2 402 ~ 460 0.128 ~ 0.141 15620 ~ 17860 4000 ~ 5040
(Si 8%7) M06 M07 10.3 403 ~ 460 0.154 ~ 0.169 12440 ~ 14220 3830 ~ 4810
12.3 403 ~ 460 0.179 ~ 0.197 10420 ~ 11900 3730 ~ 4690
16.3 402 ~ 460 0.228 ~ 0.251 7860 ~ 8980 3580 ~ 4510
20.3 402 ~ 460 0.278 ~ 0.306 6310 ~ 7210 3510 ~ 4410
345 ~ 402 0.050 ~ 0.057 34320 ~ 40000 3430 ~ 4560
4.2 345 ~ 402 0.068 ~ 0.076 26150 ~ 30500 3560 ~ 4640
5.2 345 ~ 403 0.086 ~ 0.095 21120 ~ 24640 3630 ~ 4680
6.2 345 ~ 402 0.103 ~0.114 17710 ~ 20660 3650 ~ 4710
£ MO03 8.2 345 ~ 402 0.128 ~ 0.141 13390 ~ 15620 3430 ~ 4400
10.3 345 ~ 403 0.154 ~ 0.169 10660 ~ 12440 3280 ~ 4200
12.3 345 ~ 403 0.179 ~ 0.197 8930 ~ 10420 3200 ~ 4110
16.3 345 ~ 402 0.228 ~ 0.251 6740 ~ 7860 3070 ~ 3950
20.3 345 ~ 402 0.278 ~ 0.306 5410 ~ 6310 3010 ~ 3860
230 ~ 288 0.050 ~ 0.057 22880 ~ 28600 2290 ~ 3260
4.2 230 ~ 288 0.068 ~ 0.076 17430 ~ 21790 2370 ~ 3310
5.2 230 ~ 288 0.086 ~ 0.095 14080 ~ 17600 2420 ~ 3340
6.2 230 ~ 287 0.103 ~0.114 11810 ~ 14760 2430 ~ 3370
iR - 5 M08 M09 8.2 230 ~ 287 0.128 ~ 0.141 8930 ~ 11160 2290 ~ 3150
10.3 230 ~ 287 0.154 ~ 0.169 7110 ~ 8880 2190 ~ 3000
12.3 230 ~ 287 0.179 ~ 0.197 5950 ~ 7440 2130 ~ 2930
16.3 230 ~ 287 0.228 ~ 0.251 4490 ~ 5610 2050 ~ 2820
20.3 230 ~ 288 0.278 ~ 0.306 3610 ~ 4510 2010 ~ 2760
0.079 ~ 0.089 40000 6320 ~ 7120
4.2 528 0.107 ~ 0.119 40000 8560 ~ 9520
5.2 653 0.136 ~ 0.150 40000 10880 ~ 12000
6.2 779 0.162 ~0.179 40000 12960 ~ 14320
Sifs MO01 8.2 920 ~ 977 0.201 ~ 0.221 35710 ~ 37940 14360 ~ 16770
10.3 920 ~ 978 0.242 ~ 0.266 28430 ~ 30210 13760 ~ 16070
12.3 920 ~ 978 0.281 ~ 0.309 23810 ~ 25300 13380 ~ 15640
16.3 920 ~ 978 0.359 ~ 0.395 17970 ~ 19090 12900 ~ 15080

20.3 920 ~ 978 0.437 ~ 0.480 14430 ~ 15330 12610 ~ 14720
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0.046 ~ 0.052 40000 3680 ~ 4160
4.2 528 0.062 ~ 0.070 40000 4960 ~ 5600
5.2 575 ~ 653 0.079 ~ 0.087 35200 ~ 40000 5560 ~ 6960
6.2 575 ~ 690 0.094 ~ 0.104 29520 ~ 35420 5550 ~ 7370
TIVIZU L M02 8.2 575 ~ 690 0.117 ~ 0.129 22320 ~ 26780 5220 ~ 6910
10.3 575 ~ 690 0.141 ~ 0.155 17770 ~ 21320 5010 ~ 6610
12.3 575 ~ 690 0.163 ~ 0.180 14880 ~ 17860 4850 ~ 6430
16.3 575 ~ 690 0.209 ~ 0.230 11230 ~ 13470 4690 ~ 6200
20.3 575 ~ 690 0.254 ~ 0.279 9020 ~ 10820 4580 ~ 6040
0.040 ~ 0.045 40000 3200 ~ 3600
4.2 402 460 0.054 ~ 0.061 30500 ~ 34860 3290 ~ 4250
5.2 403 ~ 460 0.069 ~ 0.076 24640 ~ 28160 3400 ~ 4280
6.2 402 ~ 460 0.083 ~ 0.091 20660 ~ 23620 3430 ~ 4300
TIVZEE M04 M05 8.2 402 ~ 460 0.102 ~0.113 15620 ~ 17860 3190 ~ 4040
(Si 8%k t) M06 M07 10.3 403 ~ 460 0.123 ~0.136 12440 ~ 14220 3060 ~ 3870
12.3 403 ~ 460 0.143 ~ 0.157 10420 ~ 11900 2980 ~ 3740
16.3 402 ~ 460 0.183 ~ 0.201 7860 ~ 8980 2880 ~ 3610
20.3 402 ~ 460 0.222 ~ 0.244 6310 ~ 7210 2800 ~ 3520
345 ~ 402 0.040 ~ 0.045 34320 ~ 40000 2750 ~ 3600
4.2 345 ~ 402 0.054 ~ 0.061 26150 ~ 30500 2820 ~ 3720
5.2 345 ~ 403 0.069 ~ 0.076 21120 ~ 24640 2910 ~ 3750
6.2 345 ~ 402 0.083 ~ 0.091 17710 ~ 20660 2940 ~ 3760
il MO03 8.2 345 ~ 402 0.102 ~ 0.113 13390 ~ 15620 2730 ~ 3530
10.3 345 ~ 403 0.123 ~0.136 10660 ~ 12440 2620 ~ 3380
12.3 345 ~ 403 0.143 ~ 0.157 8930 ~ 10420 2550 ~ 3270
16.3 345 ~ 402 0.183 ~ 0.201 6740 ~ 7860 2470 ~ 3160
20.3 345 ~ 402 0.222 ~ 0.244 5410 ~ 6310 2400 ~ 3080
230 ~ 288 0.040 ~ 0.045 22880 ~ 28600 1830 ~ 2570
4.2 230 ~ 288 0.054 ~ 0.061 17430 ~ 21790 1880 ~ 2660
5.2 230 ~ 288 0.069 ~ 0.076 14080 ~ 17600 1940 ~ 2680
6.2 230 ~ 287 0.083 ~ 0.091 11810 ~ 14760 1960 ~ 2690
iR - S MO8 M09 8.2 230 ~ 287 0.102 ~ 0.113 8930 ~ 11160 1820 ~ 2520
10.3 230 ~ 287 0.123 ~0.136 7110 ~ 8880 1750 ~ 2420
12.3 230 ~ 287 0.143 ~ 0.157 5950 ~ 7440 1700 ~ 2340
16.3 230 ~ 287 0.183 ~ 0.201 4490 ~ 5610 1640 ~ 2260
20.3 230 ~ 288 0.222 ~ 0.244 3610 ~ 4510 1600 ~ 2200
0.063 ~ 0.071 40000 5040 ~ 5680
4.2 528 0.086 ~ 0.095 40000 6880 ~ 7600
5.2 653 0.109 ~ 0.120 40000 8720 ~ 9600
6.2 779 0.130 ~ 0.143 40000 10400 ~ 11440
L1 Mo1 8.2 920 ~ 977 0.161 ~0.177 35710 ~ 37940 11500 ~ 13430
10.3 920 ~ 978 0.194 ~ 0.213 28430 ~ 30210 11030 ~ 12870
12.3 920 ~ 978 0.225 ~ 0.247 23810 ~ 25300 10710 ~ 12500
16.3 920 ~ 978 0.287 ~ 0.316 17970 ~ 19090 10310 ~ 12060

20.3 920 ~ 978 0.349 ~ 0.384 14430 ~ 15330 10070 ~ 11770




XHPMT

ALSE B! 2)—X ZT427 REDEF HERYIFIZME (VA MNe  G72)
m 3%F AIELIEI - 3ZSide Milling

Ae

oo
T T

Ae £0.5D
Ap <1.5D

550 ~ 660 0.106 ~ 0.116 29180 ~ 35010 9280 ~ 12180
8 550 ~ 660 0.132 ~ 0.145 21880 ~ 26260 8660 ~ 11420
IV =YL M02 10 550 ~ 660 0.157 ~ 0.173 17510 ~ 21010 8250 ~ 10900
12 550 ~ 660 0.183 ~ 0.202 14590 ~ 17510 8010 ~ 10610
16 550 ~ 660 0.235 ~ 0.259 10940 ~ 13130 7710 ~ 10200
20 550 ~ 660 0.287 ~ 0.316 8750 ~ 10500 7530 ~ 9950
385 ~ 440 0.092 ~ 0.102 20420 ~ 23340 5640 ~ 7140
8 385 ~ 440 0.115 ~ 0.127 15320 ~ 17510 5290 ~ 6670
T7IVEGEE MO04 M05 10 385 ~ 440 0.138 ~ 0.152 12250 ~ 14010 5070 ~ 6390
(Si 8% i) MO06 MO7 12 385 ~ 440 0.160 ~ 0.177 10210 ~ 11670 4900 ~ 6200
16 385 ~ 440 0.206 ~ 0.226 7660 ~ 8750 4730 ~ 5930
20 385 ~ 440 0.251 ~ 0.276 6130 ~ 7000 4620 ~ 5800
330 ~ 385 0.092 ~ 0.102 17510 ~ 20420 4830 ~ 6250
8 330 ~ 385 0.115 ~ 0.127 13130 ~ 15320 4530 ~ 5840
il MO3 10 330 ~ 385 0.138 ~ 0.152 10500 ~ 12250 4350 ~ 5590
12 330 ~ 385 0.160 ~ 0.177 8750 ~ 10210 4200 ~ 5420
16 330 ~ 385 0.206 ~ 0.226 6570 ~ 7660 4060 ~ 5190
20 330 ~ 385 0.251 ~ 0.276 5250 ~ 6130 3950 ~ 5080
220 ~ 275 0.092 ~ 0.102 11670 ~ 14590 3220 ~ 4460
8 220 ~ 275 0.115 ~ 0.127 8750 ~ 10940 3020 ~ 4170
=il - 5 M08 M09 10 220 ~ 275 0.138 ~ 0.152 7000 ~ 8750 2900 ~ 3990
12 220 ~ 275 0.160 ~ 0.177 5840 ~ 7290 2800 ~ 3870
16 220 ~ 275 0.206 ~ 0.226 4380 ~ 5470 2710 ~ 3710
20 220 ~ 275 0.251 ~ 0.276 3500 ~ 4380 2640 ~ 3630
0.145 ~ 0.160 40000 17400 ~ 19200
8 880 935 0.181 ~ 0.199 35010 ~ 37200 19010 ~ 22210
Bl MO01 10 880 ~ 935 0.217 ~ 0.238 28010 ~ 29760 18230 ~ 21250
12 880 ~ 935 0.252 ~ 0.277 23340 ~ 24800 17650 ~ 20610
16 880 ~ 935 0.324 ~ 0.356 17510 ~ 18600 17020 ~ 19860

20 880 ~ 935 0.395~0.434 14010 ~ 14880 16600 ~ 19370




XHPMT

ALSERI =X S0 REREF #ERTEISZE (X MNe G72)
w 3K B - 3ZSlotting .
Ap;1.0D

o
BRI~

550 ~ 660 0.084 ~ 0.093 29180 ~ 35010 7350 ~ 9770

8 550 ~ 660 0.105 ~ 0.116 21880 ~ 26260 6890 ~ 9140
TIVEZY L M02 10 550 ~ 660 0.126 ~ 0.139 17510 ~ 21010 6620 ~ 8760
12 550 ~ 660 0.147 ~ 0.161 14590 ~ 17510 6430 ~ 8460
16 550 ~ 660 0.188 ~ 0.207 10940 ~ 13130 6170 ~ 8150
20 550 ~ 660 0.230 ~ 0.253 8750 ~ 10500 6040 ~ 7970
385 ~ 440 0.074 ~ 0.081 20420 ~ 23340 4530 ~ 5670
8 385 ~ 440 0.092 ~ 0.101 15320 ~ 17510 4230 ~ 5310
TIVIEE MO04 MO05 10 385 ~ 440 0.110 ~ 0.121 12250 ~ 14010 4040 ~ 5090
(Si 8%77%) M06 M07 12 385 ~ 440 0.128 ~ 0.141 10210 ~ 11670 3920 ~ 4940
16 385 ~ 440 0.165 ~ 0.181 7660 ~ 8750 3790 ~ 4750
20 385 ~ 440 0.201 ~ 0.221 6130 ~ 7000 3700 ~ 4640
330 ~ 385 0.074 ~ 0.081 17510 ~ 20420 3890 ~ 4960
8 330 ~ 385 0.092 ~ 0.101 13130 ~ 15320 3620 ~ 4640
i MO03 10 330 ~ 385 0.110 ~0.121 10500 ~ 12250 3470 ~ 4450
12 330 ~ 385 0.128 ~0.141 8750 ~ 10210 3360 ~ 4320
16 330 ~ 385 0.165 ~ 0.181 6570 ~ 7660 3250 ~ 4160
20 330 ~ 385 0.201 ~0.221 5250 ~ 6130 3170 ~ 4060
220 ~ 275 0.074 ~ 0.081 11670 ~ 14590 2590 ~ 3550
8 220 ~ 275 0.092 ~0.101 8750 ~ 10940 2420 ~ 3310
=if - i M08 M09 10 220 ~ 275 0.110 ~ 0.121 7000 ~ 8750 2310 ~ 3180
12 220 ~ 275 0.128 ~0.141 5840 ~ 7290 2240 ~ 3080
16 220 ~ 275 0.165 ~ 0.181 4380 ~ 5470 2170 ~ 2970
20 220 ~ 275 0.201 ~ 0.221 3500 ~ 4380 2110 ~ 2900

0.116 ~ 0.128 40000 13920 ~ 15360

8 880 935 0.145 ~ 0.159 35010 ~ 37200 15230 ~ 17740

L1l MO1 10 880 ~ 935 0.173 ~ 0.191 28010 ~ 29760 14540 ~ 17050

12 880 ~ 935 0.202 ~ 0.222 23340 ~ 24800 14140 ~ 16520

16 880 ~ 935 0.259 ~ 0.285 17510 ~ 18600 13610 ~ 15900

20 880 ~ 935 0.316 ~ 0.347 14010 ~ 14880 13280 ~ 15490
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xHPMT
NiTiCo 30 R"ERE|F ZHET R

F= solid carbide NiTiCo 30 DP Standard Endmils, with Differential Pitch, 4 flutes

E 4MH  EFS \Q'JEI/F\)I/
XY LAA0° - NART 10
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

951*

|I>
o GﬁllO e

EDP 1—F No. & (mm)

1) A b Ne + F&2 (pdata D d2 (h6)

0300 040 03 8 9 40 3 [ J
0300 040 04 3 9 40 4 [}
0300 050 06 8 9 50 6 [}
0300 057 06 3 9 57 6 [ J
0400 050 04 4 12 50 4 [}
0400 050 06 4 12 50 6 [ J
0400 057 06 4 12 57 6 [ J
0500 050 05 5 13 50 5 [ J
0500 050 06 5 13 50 6 [
0500 057 06 5 13 57 6 [
0600 050 6 13 50 6 [
0600 057 6 13 57 6 [ ]
0800 064 8 20 64 8 [
1000 070 10 22 70 10 [ J
1000 072 10 22 72 10 [ J
1000 075 10 22 75 10 [ J
1200 075 12 26 75 12 [ ]
1200 083 12 26 83 12 [ ]
1400 083 14 32 83 14 [ ]
1400 090 14 32 90 14 [ ]
1600 090 16 32 90 16 [ ]
1600 092 16 32 92 16 [ ]
1800 092 18 38 92 18 [ ]
1800 100 18 38 100 18 [J
2000 100 20 38 100 20 [ J
2000 104 20 38 104 20 [

- WHIE T IV—T

M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L[]
2o w27 wzs s
P.13 P.47

IFEGLICEET R ENHYEY




XHPMT \
NiTiCo 30 R"&EREINF 2747 TRV

EIE Solid Carbide Roughing Endmills, NiTiCo 30 DP with Differential Pitch, 4 Flutes

[:]4&% REREHASTAVITITVRIIL
XY LAA0° - NARTAAE10°
HERE 6.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

Ccar*

Ccx45° —fb— 1

& (mm)
1) X FNe + F52 edata D

0600 050 6 16 50 6 0.1 [}
0600 057 6 16 57 6 0.1 [ ]
0800 064 8 20 64 8 0.2 [}
1000 070 10 22 70 10 0.2 [ J
1000 072 10 22 72 10 0.2 [ J
1000 075 10 22 75 10 0.2 [ J
1200 075 12 26 75 12 0.2 [ J
1200 083 12 26 83 12 0.2 [ J
1400 083 14 26 83 14 0.3 [
1400 090 14 32 90 14 0.3 [}
1600 090 16 32 90 16 0.3 [ J
1600 092 16 32 92 16 0.3 [ J
1800 092 18 32 92 18 0.3 [ J
1800 100 18 38 100 18 0.3 [ J
2000 100 20 38 100 20 0.4 [ J
2000 104 20 38 104 20 0.4 [ J

- WHIAE T IV—T

M02 |M03 'M04 |M05 |M06 'M07|/M08 /M09 M10 M1l Mi12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ) [ ) [ ] [ ) [ ]
was 2T s w3
P.13 P.49

RIS FEGLICEES BT ENHIET




xHPMT
NiTiCo 30R ~ZF!—F R&FRE|HN TR

EIE Solid Carbide NiTiCo 30R DP/DH Endmills, with Differential Pitch and Differential helix angles 4 Flutes
E AWH FFEV—RREREH VT ATV RV

I35 /38 - HEARTAH10°

HERE @40~ 60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

C48*

. . & 6110 B909. fl’\

R+0.010 ’ A=35°/38° HPT

EDP J— K No. & (mm)

1) A kNe + F&2 (pdata D d2 (h6)

0400 057 0600 030 4 11 57 6 0.3 o [ J
0400 057 0600 050 4 11 57 6 0.5 [ J [ J
0500 057 0600 030 5 13 57 6 0.3 [ [ )
0500 057 0600 050 5 13 57 6 0.5 [ J [}
0600 057 0600 030 6 13 57 6 0.3 [ J [}
0600 057 0600 050 6 13 57 6 0.5 [ J [}
0600 057 0600 100 6 13 57 6 1 [ J [}
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 o [ J
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 [ [}
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1 [ J [ ]
1000 072 1000 030 10 22 72 10 0.3 [ J [}
1000 072 1000 050 10 22 72 10 0.5 [ J [}
1000 072 1000 100 10 22 72 10 1 [ J [}
1200 083 1200 030 12 26 83 12 0.3 [ J o
1200 083 1200 050 12 26 83 12 0.5 [ J [ J
1200 083 1200 100 12 26 83 12 1 [ J [
1200 083 1200 200 12 26 83 12 2 [ [ ]
1200 083 1200 250 12 26 83 12 2.5 [ ] [ J
1200 083 1200 300 12 26 83 12 8 (] (]
1400 083 1400 030 14 26 83 14 0.3 [ J [ ]
1400 083 1400 050 14 26 83 14 0.5 [ J [ ]
1400 083 1400 100 14 26 83 14 1 o [ ]
1400 083 1400 200 14 26 83 14 2 (] [ J
1400 083 1400 300 14 26 83 14 3 ® ®
1600 092 1600 030 16 32 92 16 0.3 (] (]
1600 092 1600 050 16 32 92 16 0.5 (] L]
1600 092 1600 100 16 32 92 16 1 (] (]
1600 092 1600 200 16 32 92 16 2 L] L]
1600 092 1600 250 16 32 92 16 25 L] L]
1600 092 1600 300 16 32 92 16 3 L] L]
1600 092 1600 400 16 32 92 16 4 L] L]

- WHIE T IV—T

M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] ] [ ] [ ] L[]
2o w27 wzs s
P.13 P.47

IFEGLICEET R ENHYEY




xHPMT
NiTiCo 30R ~ZF!—F R&FRE|HN TR

EIE Solid Carbide NiTiCo 30R DP/DH Endmills, with Differential Pitch and Differential helix angles 4 Flutes
E AH FFV—RREREH ZIT7 ATV I

I35 /38 - HEARTAH10°

HERE @40~ 60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

' — DP
A @ = wnwn g

R+0.010 - A=35°/38° HPT HSC

& (mm)
1) X kNe + F52 pdata d2 (h6)

1800 092 1800 030 18 32 92 18 0.3 ° °
1800 092 1800 050 18 32 92 18 05 ° °
1800 092 1800 100 18 32 92 18 1 ° °
1800 092 1800 200 18 32 92 18 2 ° °
1800 092 1800 300 18 32 92 18 3 ° °
2000 104 2000 030 20 38 104 20 0.3 ° °
2000 104 2000 050 20 38 104 20 05 ° °
2000 104 2000 100 20 38 104 20 1 ° °
2000 104 2000 200 20 38 104 20 2 ° °
2000 104 2000 250 20 38 104 20 25 ° °
2000 104 2000 300 20 38 104 20 3 ° °
2000 104 2000 400 20 38 104 20 4 ° °
RIS I~ T

MO02 | MO3 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] ] [ ] [ ] L[]
v2s w27 wzs w3
P.13 P.47

RIS FEGLICEET BT ENHIET




XHPMT

NiTiCo 30 /)—X 12X R HEYHIZME () AMNe 951-C48-A1R)
m AA BIEYIE] - 4ZSide Milig

Ae <0.5D
Ap<1.5D Ap
130 ~ 170 0.017 ~ 0.020 13790 ~ 18040 940 ~ 1440
4 130 ~ 170 0.023 ~ 0.026 10350 ~ 13530 950 ~ 1410
5 130 ~ 170 0.029 ~ 0.032 8280 ~ 10820 960 ~ 1380
6 130 ~ 170 0.035 - 0.038 6900 ~ 9020 970 ~ 1370
R M10 M11 M12 8 130 ~ 170 0.042 ~ 0.046 5170 ~ 6760 870 ~ 1240
(~ 30HRC) M13 M14 10 130 ~ 170 0.049 ~ 0.054 4140 ~ 5410 810 ~ 1170
4 FC250 12 130 ~ 170 0.057 ~ 0.062 3450 ~ 4510 790 ~ 1120
14 130 ~ 170 0.064 ~ 0.070 2960 ~ 3870 760 ~ 1080
16 130 ~ 170 0.071 ~ 0.078 2590 ~ 3380 740 ~ 1050
18 130 ~ 170 0.078 ~ 0.086 2300 ~ 3010 720 ~ 1040
20 130 ~ 170 0.086 ~ 0.094 2070 ~ 2710 710 ~ 1020
120 ~ 140 0.017 ~ 0.020 12730 ~ 14850 870 ~ 1190
4 120 ~ 140 0.023 ~ 0.026 9550 ~ 11140 880 ~ 1160
PN 5 120 ~ 140 0.029 ~ 0.032 7640 ~ 8910 890 ~ 1140
TE 6 120 ~ 140 0.035 ~ 0.038 6370 ~ 7430 890 ~ 1130
FUN—rveg  MISMI8MIS 8 120 ~ 140 0.042 ~ 0.046 4770 ~ 5570 800 ~ 1020
(30 - 45 HRC) M23 M25 10 120 ~ 140 0.049 ~ 0.054 3820 ~ 4460 750 ~ 960
NAK 12 120 ~ 140 0.057 ~ 0.062 3180 ~ 3710 730 ~ 920
14 120 ~ 140 0.064 ~ 0.070 2730 ~ 3180 700 ~ 890
16 120 ~ 140 0.071 ~ 0.078 2390 ~ 2790 680 ~ 870
18 120 ~ 140 0.078 ~ 0.086 2120 ~ 2480 660 ~ 850
20 120 ~ 140 0.086 ~ 0.094 1910 ~ 2230 660 ~ 840
60 ~ 80 0.014 ~0.016 6370 ~ 8490 360 ~ 540
4 60 ~ 80 0.019 ~ 0.022 4770 ~ 6370 360 ~ 560
5 60 ~ 80 0.024 ~ 0.027 3820 ~ 5090 370 ~ 550
6 60 ~ 80 0.029 ~ 0.032 3180 ~ 4240 370 ~ 540
ATV LA M16 8 60 ~ 80 0.036 ~ 0.040 2390 ~ 3180 340 ~ 510
(~35 HRC) 10 60 ~ 80 0.043 ~ 0.048 1910 ~ 2550 330 ~ 490
12 60 ~ 80 0.051 ~ 0.056 1590 ~ 2120 320 ~ 470
14 60 ~ 80 0.058 ~ 0.064 1360 ~ 1820 320 ~ 470
16 60 ~ 80 0.065 ~ 0.071 1190 ~ 1590 310 ~ 450
18 60 ~ 80 0.072 ~ 0.079 1060 ~ 1410 310 ~ 450
20 60 ~ 80 0.079 ~ 0.087 950 ~ 1270 300 ~ 440
)~
60 ~ 80 0.018 ~ 0.021 6370 ~ 8490 460 ~ 710
4 60 ~ 80 0.025 ~ 0.028 4770 ~ 6370 480 ~ 710
5 60 ~ 80 0.032 ~ 0.036 3820 ~ 5090 490 ~ 730
6 60 ~ 80 0.039 ~ 0.043 3180 ~ 4240 500 ~ 730
FarER M17 8 60 ~ 80 0.048 ~ 0.053 2390 ~ 3180 460 ~ 670
(~35HRC) 10 60 ~ 80 0.058 ~ 0.064 1910 ~ 2550 440 ~ 650
12 60 ~ 80 0.068 ~ 0.074 1590 ~ 2120 430 ~ 630
14 60 ~ 80 0.077 ~ 0.085 1360 ~ 1820 420 ~ 620
16 60 ~ 80 0.087 ~ 0.095 1190 ~ 1590 410 ~ 600
18 60 ~ 80 0.096 ~ 0.106 1060 ~ 1410 410 ~ 600
20 60 ~ 80 0.106 ~ 0.116 950 ~ 1270 400 ~ 590
60 ~ 80 0.014 ~0.017 6370 ~ 8490 360 ~ 580
4 60 ~ 80 0.019 ~ 0.022 4770 ~ 6370 360 ~ 560
5 60 ~ 80 0.024 ~ 0.027 3820 ~ 5090 370 ~ 550
6 60 ~ 80 0.029 ~ 0.032 3180 ~ 4240 370 ~ 540
~yTIVEER M19 M23 8 60 ~ 80 0.036 ~ 0.040 2390 ~ 3180 340 ~ 510
(~35HRC) 10 60 ~ 80 0.043 ~ 0.048 1910 ~ 2550 330 ~ 490
12 60 ~ 80 0.051 ~ 0.056 1590 ~ 2120 320 ~ 470
14 60 ~ 80 0.058 ~ 0.064 1360 ~ 1820 320 ~ 470
16 60 ~ 80 0.065 ~ 0.071 1190 ~ 1590 310 ~ 450
18 60 ~ 80 0.072 ~ 0.079 1060 ~ 1410 310 ~ 450

20 60 ~ 80 0.079 ~ 0.087 950 ~ 1270 300 ~ 440




XHPMT

NiTiCo 30 ¥/)—X 1ZHEFE HERUHISE (')A MNe 951-C48-A1R)
m 4AA BUHI - 4ZSlotting

Ae=D
Ap<1.0D

i
T

130 ~ 170 0.014 ~ 0.016 13790 ~ 18040 770 ~ 1150
4 130 ~ 170 0.018 ~ 0.021 10350 ~ 13530 750 ~ 1140
5 130 ~ 170 0.023 ~ 0.026 8280 ~ 10820 760 ~ 1130
6 130 ~ 170 0.028 ~ 0.031 6900 ~ 9020 770 ~ 1120
R M10 M11 M12 8 130 ~ 170 0.034 ~ 0.037 5170 ~ 6760 700 ~ 1000
(~ 30HRC) M13 M14 10 130 ~ 170 0.040 ~ 0.044 4140 ~ 5410 660 ~ 950
4 FC250 12 130 ~ 170 0.045 ~ 0.050 3450 ~ 4510 620 ~ 900
14 130 ~ 170 0.051 ~ 0.056 2960 ~ 3870 600 ~ 870
16 130 ~ 170 0.057 ~ 0.063 2590 ~ 3380 590 ~ 850
18 130 ~ 170 0.063 ~ 0.069 2300 ~ 3010 580 ~ 830
20 130 ~ 170 0.068 ~ 0.075 2070 ~ 2710 560 ~ 810
120 ~ 140 0.014 ~ 0.016 12730 ~ 14850 710 ~ 950
4 120 ~ 140 0.018 ~ 0.021 9550 ~ 11140 690 ~ 940
a4 5 120 ~ 140 0.023 ~ 0.026 7640 ~ 8910 700 ~ 930
TEH 6 120 ~ 140 0.028 ~ 0.031 6370 ~ 7430 710 ~ 920
FUN—rveg  MISMI8MIS 8 120 ~ 140 0.034 ~ 0.037 4770 ~ 5570 650 ~ 820
(30 - 45 HRC) M23 M25 10 120 ~ 140 0.040 ~ 0.044 3820 ~ 4460 610 ~ 780
NAK 12 120 ~ 140 0.045 ~ 0.050 3180 ~ 3710 570 ~ 740
14 120 ~ 140 0.051 ~ 0.056 2730 ~ 3180 560 ~ 710
16 120 ~ 140 0.057 ~ 0.063 2390 ~ 2790 540 ~ 700
18 120 ~ 140 0.063 ~ 0.069 2120 ~ 2480 530 ~ 680
20 120 ~ 140 0.068 ~ 0.075 1910 ~ 2230 520 ~ 670
60 ~ 80 0.011 ~ 0.013 6370 ~ 8490 280 ~ 440
4 60 ~ 80 0.015 ~ 0.017 4770 ~ 6370 290 ~ 430
5 60 ~ 80 0.019 ~ 0.021 3820 ~ 5090 290 ~ 430
6 60 ~ 80 0.023 ~ 0.026 3180 ~ 4240 290 ~ 440
ATV LA M16 8 60 ~ 80 0.029 ~ 0.032 2390 ~ 3180 280 ~ 410
(~35 HRC) 10 60 ~ 80 0.035 ~ 0.038 1910 ~ 2550 270 ~ 390
12 60 ~ 80 0.041 ~ 0.045 1590 ~ 2120 260 ~ 380
14 60 ~ 80 0.046 ~ 0.051 1360 ~ 1820 250 ~ 370
16 60 ~ 80 0.052 ~ 0.057 1190 ~ 1590 250 ~ 360
18 60 ~ 80 0.058 ~ 0.063 1060 ~ 1410 250 ~ 360
20 60 ~ 80 0.063 ~ 0.070 950 ~ 1270 240 ~ 360
I~
60 ~ 80 0.014 ~ 0.017 6370 ~ 8490 360 ~ 580
4 60 ~ 80 0.020 ~ 0.023 4770 ~ 6370 380 ~ 590
5 60 ~ 80 0.026 ~ 0.028 3820 ~ 5090 400 ~ 570
6 60 ~ 80 0.031 ~ 0.034 3180 ~ 4240 390 ~ 580
FarER M17 8 60 ~ 80 0.039 ~ 0.043 2390 ~ 3180 370 ~ 550
(~35HRC) 10 60 ~ 80 0.046 ~ 0.051 1910 ~ 2550 350 ~ 520
12 60 ~ 80 0.054 ~ 0.059 1590 ~ 2120 340 ~ 500
14 60 ~ 80 0.062 ~ 0.068 1360 ~ 1820 340 ~ 500
16 60 ~ 80 0.069 ~ 0.076 1190 ~ 1590 330 ~ 480
18 60 ~ 80 0.077 ~ 0.085 1060 ~ 1410 330 ~ 480
20 60 ~ 80 0.085 ~ 0.093 950 ~ 1270 320 ~ 470
60 ~ 80 0.011 ~0.013 6370 ~ 8490 280 ~ 440
4 60 ~ 80 0.015 ~ 0.017 4770 ~ 6370 290 ~ 430
5 60 ~ 80 0.019 ~ 0.022 3820 ~ 5090 290 ~ 450
6 60 ~ 80 0.023 ~ 0.026 3180 ~ 4240 290 ~ 440
~yTIVEER M19 M23 8 60 ~ 80 0.029 ~ 0.032 2390 ~ 3180 280 ~ 410
(~35HRC) 10 60 ~ 80 0.035 ~ 0.038 1910 ~ 2550 270 ~ 390
12 60 ~ 80 0.041 ~ 0.045 1590 ~ 2120 260 ~ 380
14 60 ~ 80 0.046 ~ 0.051 1360 ~ 1820 250 ~ 370
16 60 ~ 80 0.052 ~ 0.057 1190 ~ 1590 250 ~ 360
18 60 ~ 80 0.058 ~ 0.063 1060 ~ 1410 250 ~ 360

20 60 ~ 80 0.063 ~ 0.070 950 ~ 1270 240 ~ 360




XHPMT

NiTiCo 30 ¥ U—X  ZT747 REDEF HLRYEIZME (U AMNe C47)
m A0 AIEYIE] - 4ZSide Milig Ae
Ae <0.5D I

Ap<1.5D
T

143 ~ 187 0.039 ~ 0.043 7590 ~ 9920 1180 ~ 1710
8 143 ~ 187 0.047 ~ 0.052 5690 ~ 7440 1070 ~ 1550
" 10 143 ~ 187 0.055 ~ 0.060 4550 ~ 5950 1000 ~ 1430
PRI M10 M11 M12 12 143 ~ 187 0.063 ~ 0.069 3790 ~ 4960 960 ~ 1370
(~ 30HRC) M13 M14 14 143 ~ 187 0.071 ~ 0.078 3250 ~ 4250 920 ~ 1330
#4l) FC250 16 143 ~ 187 0.079 ~ 0.087 2840 ~ 3720 900 ~ 1290
18 143 ~ 187 0.087 ~ 0.096 2530 ~ 3310 880 ~ 1270
20 143 ~ 187 0.095 ~ 0.105 2280 ~ 2980 870 ~ 1250
132 ~ 154 0.039 ~ 0.043 7000 ~ 8170 1090 ~ 1410
e 8 132 ~ 154 0.047 ~ 0.052 5250 ~ 6130 990 ~ 1280
TES 10 132 ~ 154 0.055 ~ 0.060 4200 ~ 4900 920 ~ 1180
ZUN— R M15 M18 M19 12 132 ~ 154 0.063 ~ 0.069 3500 ~ 4080 880 ~ 1130
(30 - 45 HRC) M23 M25 14 132 ~ 154 0.071 ~ 0.078 3000 ~ 3500 850 ~ 1090
NAK 16 132 ~ 154 0.079 ~ 0.087 2630 ~ 3060 830 ~ 1060
18 132 ~ 154 0.087 ~ 0.096 2330 ~ 2720 810 ~ 1040
20 132~ 154 0.095 ~ 0.105 2100 ~ 2450 800 ~ 1030
66 ~ 88 0.032 ~ 0.036 3500 ~ 4670 450 ~ 670
8 66 ~ 88 0.040 ~ 0.044 2630 ~ 3500 420 ~ 620
10 66 ~ 88 0.048 ~ 0.053 2100 ~ 2800 400 ~ 590
A7V LA M16 12 66 ~ 88 0.056 ~ 0.062 1750 ~ 2330 390 ~ 580
(~35 HRC) 14 66 ~ 88 0.064 ~ 0.071 1500 ~ 2000 380 ~ 570
16 66 ~ 88 0.072 ~ 0.079 1310 ~ 1750 380 ~ 550
18 66 ~ 88 0.080 ~ 0.088 1170 ~ 1560 370 ~ 550
20 66 ~ 88 0.088 ~ 0.097 1050 ~ 1400 370 ~ 540
IS —7
66 ~ 88 0.043 ~ 0.048 3500 ~ 4670 600 ~ 900
8 66 ~ 88 0.054 ~ 0.059 2630 ~ 3500 570 ~ 830
10 66 ~ 88 0.064 ~ 0.071 2100 ~ 2800 540 ~ 800
FRUAS M17 12 66 ~ 88 0.075 ~ 0.083 1750 ~ 2330 530 ~ 770
(~~35 HRC) 14 66 ~ 88 0.086 ~ 0.094 1500 ~ 2000 520 ~ 750
16 66 ~ 88 0.096 ~ 0.106 1310 ~ 1750 500 ~ 740
18 66 ~ 88 0.107 ~ 0.118 1170 ~ 1560 500 ~ 740
20 66 ~ 88 0.117 ~ 0.129 1050 ~ 1400 490 ~ 720
66 ~ 88 0.032 ~ 0.036 3500 ~ 4670 450 ~ 670
8 66 ~ 88 0.040 ~ 0.044 2630 ~ 3500 420 ~ 620
10 66 ~ 88 0.048 ~ 0.053 2100 ~ 2800 400 ~ 590
—yrLEAS M19 M23 12 66 ~ 88 0.056 ~ 0.062 1750 ~ 2330 390 ~ 580
(~35 HRC) 14 66 ~ 88 0.064 ~ 0.071 1500 ~ 2000 380 ~ 570
16 66 ~ 88 0.072 ~ 0.079 1310 ~ 1750 380 ~ 550
18 66 ~ 88 0.080 ~ 0.088 1170 ~ 1560 370 ~ 550

20 66 ~ 88 0.088 ~ 0.097 1050 ~ 1400 370 ~ 540




XHPMT

NiTiCo 30 ¥ —X  ZT747 REDEN #HEZHIZH ()X FNe C47)
m 4AA BUHI - 4ZSlotting

Ae=D
Ap<1.0D

i
T

143 ~ 187 0.031 ~ 0.034 7590 ~ 9920 940 ~ 1350
8 143 ~ 187 0.038 ~ 0.041 5690 ~ 7440 860 ~ 1220
. 10 143 ~ 187 0.044 ~ 0.048 4550 ~ 5950 800 ~ 1140
BRERE M10 M11 M12 12 143 ~ 187 0.050 ~ 0.055 3790 ~ 4960 760 ~ 1090
(~ 30HRC) M13 M14 14 143 ~ 187 0.057 ~ 0.062 3250 ~ 4250 740 ~ 1050
4l FC250 16 143 ~ 187 0.063 ~ 0.070 2840 ~ 3720 720 ~ 1040
18 143 ~ 187 0.070 ~ 0.077 2530 ~ 3310 710 ~ 1020
20 143 ~ 187 0.076 ~ 0.084 2280 ~ 2980 690 ~ 1000

1))~
132 ~ 154 0.031 ~ 0.034 7000 ~ 8170 870 ~ 1110
&4 8 132 ~ 154 0.038 ~ 0.041 5250 ~ 6130 800 ~ 1010
TEH 10 132 ~ 154 0.044 ~ 0.048 4200 ~ 4900 740 ~ 940
1 IN— B8 M15 M18 M19 12 132 ~ 154 0.050 ~ 0.055 3500 ~ 4080 700 ~ 900
(30 - 45 HRC) M23 M25 14 132 ~ 154 0.057 ~ 0.062 3000 ~ 3500 680 ~ 870
NAK 16 132 ~ 154 0.063 ~ 0.070 2630 ~ 3060 660 ~ 860
18 132 ~ 154 0.070 ~ 0.077 2330 ~ 2720 650 ~ 840
20 132 ~ 154 0.076 ~ 0.084 2100 ~ 2450 640 ~ 820
66 ~ 88 0.026 ~ 0.029 3500 ~ 4670 360 ~ 540
8 66 ~ 88 0.032 ~ 0.036 2630 ~ 3500 340 ~ 500
10 66 ~ 88 0.039 ~ 0.043 2100 ~ 2800 330 ~ 480
ATV LA M16 12 66 ~ 88 0.045 ~ 0.050 1750 ~ 2330 320 ~ 470
(~35 HRC) 14 66 ~ 88 0.051 ~ 0.057 1500 ~ 2000 310 ~ 460
16 66 ~ 88 0.058 ~ 0.064 1310 ~ 1750 300 ~ 450
18 66 ~ 88 0.064 ~ 0.071 1170 ~ 1560 300 ~ 440
20 66 ~ 88 0.070 ~ 0.078 1050 ~ 1400 290 ~ 440
66 ~ 88 0.035 ~ 0.038 3500 ~ 4670 490 ~ 710
8 66 ~ 88 0.043 ~ 0.047 2630 ~ 3500 450 ~ 660
10 66 ~ 88 0.052 ~ 0.057 2100 ~ 2800 440 ~ 640
FRUEE M17 12 66 ~ 88 0.060 ~ 0.066 1750 ~ 2330 420 ~ 620
(~35HRC) 14 66 ~ 88 0.069 ~ 0.075 1500 ~ 2000 410 ~ 600
16 66 ~ 88 0.077 ~ 0.085 1310 ~ 1750 400 ~ 600
18 66 ~ 88 0.085 ~ 0.094 1170 ~ 1560 400 ~ 590
20 66 ~ 88 0.094 ~ 0.103 1050 ~ 1400 390 ~ 580
66 ~ 88 0.026 ~ 0.029 3500 ~ 4670 360 ~ 540
8 66 ~ 88 0.032 ~ 0.036 2630 ~ 3500 340 ~ 500
10 66 ~ 88 0.039 ~ 0.043 2100 ~ 2800 330 ~ 480
—u RS e 12 66 ~ 88 0.045 ~ 0.050 1750 ~ 2330 320 ~ 470
(~35 HRC) 14 66 ~ 88 0.051 ~ 0.057 1500 ~ 2000 310 ~ 460
16 66 ~ 88 0.058 ~ 0.064 1310 ~ 1750 300 ~ 450
18 66 ~ 88 0.064 ~ 0.071 1170 ~ 1560 300 ~ 440

20 66 ~ 88 0.070 ~ 0.078 1050 ~ 1400 290 ~ 440
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XHPMT \
SE30 7=

I solid carbide Endmils, 3 flutes

@ 3N TYESL o
RILBAS - NBRIAHO° - TSIV IMIARE - G6110<35 HRC
TERE 91.0~ 925 : +0,-0.02/ 930~ 960 : +0,-0025/Z¢8 : +0,-0.03

G10*

d2

‘<—>‘

1) X kNe + 52 @data

0100 050 04 1 i 5 50 4 0.1 [ ]
0150 050 04 1.5 2.3 7.5 50 4 0.1 [ ]
0200 050 04 2 3 10 50 4 0.1 ([ ]
0250 050 04 25 3.8 12.5 50 4 0.1 [ ]
0300 050 06 3 6 15 50 6 0.2 [ ]
0400 050 06 4 8 20 50 6 0.2 [ ]
0500 050 06 5 10 20 50 6 0.25 [ ]
0600 050 6 13 20 50 6 0.25 [ ]
0800 8 20 30 64 8 0.3 (]
1000 10 22 32 75 10 0.3 ([ ]
1200 12 25 37 75 12 0.3 ([ ]
1600 16 32 46 90 16 0.3 ([ ]
G12
I I — T
M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] [ ] L] L[] L] L] [ ] L] L] L] L] [ ] L] L] L]
2o w27 wzs a3
P.13 P.54

RIS FEGLICEET BT ENHIET




XHPMT

TSIV HERTBIEGE (R MNe G10)
=34 - 32 -

Ae =D
Ae <0.4D (SUSIE Ae <0.3D) Ap<0.5D (p1~@25) (SUSIE Ap<0.25D)
Ap Ap < 1.5D Ap<1D (@3~@16) (SUSIZ Ap <0.5D)
7 o | o e
—7 B I
1 110 35010 0. 001 0. 003 0. 005 525
1.5 110 23340 0.003 231 0.008 455 0.012 854
2 110 17510 0.006 294 0.014 560 0.019 1019
2.5 110 14010 0.008 332 0.019 623 0.027 1118
3 110 11670 0.010 357 0.025 666 0.034 1183
7ILIE% MO05 M06 4 110 8750 0.015 389 0.035 718 0.048 1266
(V7N %BR <) MO07 M08 5 110 7000 0.019 408 0.046 750 0.063 1315
M09 6 110 5840 0.024 420 0.057 771 0.077 1348
7 110 5000 0.028 420 0.069 804 0.087 1310
8 110 4380 0.032 420 0.082 828 0.098 1282
9 110 3890 0.036 420 0.094 847 0.108 1259
10 110 3500 0.040 420 0.106 862 0.118 1242
11 110 3180 0.044 420 0.119 874 0.129 1227
12 110 2920 0.048 420 0.131 885 0.139 1215
16 110 2190 0.064 420 0.180 913 0.180 1182

S ikng

DriIIing

"y

1 60 19100 0. 001 0. 002 115 0. 003

15 60 12730 0.002 92 0.006 222 0.009 359

2 60 9550 0.004 109 0.010 275 0.016 453

25 60 7640 0.005 119 0.013 307 0.022 509

3 60 6370 0.007 126 0.017 328 0.029 546

et M10 M11 4 60 4770 0.009 135 0.025 355 0.041 593

Ez20] M12 M13 5 60 3820 0.012 140 0.032 371 0.054 621

M14 M15 6 60 3180 0.015 143 0.040 382 0.067 640

7 60 2730 0.018 143 0.046 377 0.075 616

8 60 2390 0.020 143 0.052 372 0.084 599

9 60 2120 0.023 143 0.058 369 0.092 585

10 60 1910 0.025 143 0.064 367 0.100 574

11 60 1740 0.028 143 0.070 365 0.109 565

12 60 1590 0.030 143 0.076 363 0.117 558

16 60 1190 0.040 143 0.100 358 0.150 537

Driuing Side Miling
Vf(mm/mln Vf(mm/mln) ) | VF (mm/min)

WHE
JI—=

Vc (m/min) | n (min-1)

A

1 35 11140 0. 001 0. 001 0.003 100
15 35 7430 0.002 33 0.003 69 0.008 183
2 35 5570 0.002 33 0.005 87 0.013 224
25 35 4460 0.003 33 0.007 98 0.019 249
3 35 3710 0.003 33 0.009 105 0.024 265
ATV LA M16 4 35 2790 0.004 33 0.014 114 0.034 286
5 35 2230 0.005 33 0.018 119 0.045 298
6 35 1860 0.006 33 0.022 123 0.055 306
7 35 1590 0.007 33 0.026 123 0.064 306
8 35 1390 0.008 33 0.029 123 0.073 306
9 35 1240 0.009 33 0.033 123 0.083 306
10 35 1110 0.010 33 0.037 123 0.092 306
11 35 1010 0.011 33 0.040 123 0.101 306
12 35 930 0.012 33 0.044 123 0.110 306
16 35 700 0.016 33 0.059 123 0.147 306

Driuing Side Miling
Vf(mm/mm Vf(mm/mm ) | VF (mm/min)

)
JIv—7

Vc (m/min) | n (min-1)

A

1 70 22280 0. 001 0. 002 0.003 201
15 70 14850 0.002 85 0.005 241 0.009 388

2 70 11140 0.003 94 0.009 294 0.014 481

25 70 8910 0.004 99 0.012 326 0.020 537

3 70 7430 0.005 102 0.016 348 0.026 575

=i M18 M22 4 70 5570 0.006 107 0.022 374 0.037 622

71 I\— R i M25 5 70 4460 0.008 110 0.029 390 0.049 650
(40HRCiZ) 6 70 3710 0.010 111 0.036 401 0.060 668

7 70 3180 0.012 111 0.040 378 0.064 606

8 70 2790 0.013 111 0.043 361 0.067 560

9 70 2480 0.015 111 0.047 348 0.071 524

10 70 2230 0.017 111 0.050 337 0.074 495

11 70 2030 0.018 111 0.054 328 0.078 471

12 70 1860 0.020 111 0.058 321 0.081 451

16 70 1390 0.027 111 0.072 301 0.095 397

* =T A MRAT Y L A T ENDIHEIE IR EDTIRIM BRI 5L NREFHEBELE T
* HUBRODRINE. 7 — ORISR RE COUY PRI REE LI A E— FEENEZRLELTREL




SE 30




XHPMT
SE30BI fZEHET VNI

I solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 2 fiutes

E 2H IV RI)L
*xTLA30° - AFRTAH10° - B0819<35HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

798*

D d2

\ A Ne
EDP O—F No. & (mm) 798
1) A bNe + F&2 (pdata d2 (hé) B0819

0100 040 03 1 3 40 3 [ J [ J [ J
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 8 [ [} [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 8 [ [ [ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ ] [ ] [
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ ) [ ) [ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 [ ] [ ] [
0300 8 9 40 3 [ [ ) [ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ ] [ [ ]
0400 4 12 50 4 [ [} ()
0400 050 06 4 12 50 6 [ ] [ [ ]
0500 5 15 50 5 [ ] [ J [
0500 050 06 5 15 50 6 [ ] [ ] [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ ] [ ) [ ]
0600 060 6 20 60 6 [ ] [ ([ ]
0800 8 20 64 8 [ ] [ [ ]
1000 070 10 22 70 10 [ ] [ ] [
1000 075 10 22 75 10 [ [ ] ()
1200 12 25 75 12 [ ] [ J [ ]
1400 14 32 90 14 [ ] [ J [ ]
1600 16 32 90 16 [ ] [ J [ ]
1800 18 38 100 18 [ J L] L]
2000 20 38 100 20 L] [ J ®
2200 22 40 100 22 [ J [ J (]
2500 25 40 100 25 L4 L] L]

- WEI T IV—T

MO02 | M03  MO04 MO5 [M06 MO7 M08 M09 M10 M1l M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]

w2 2T w2s w33

P.13 P.65

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE30BY EET I

EIE Solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 3 flutes

E 3WH ITVRI)L
*xTLA30° - AFRTAH10° - B0819<35HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

800*

10°

EDP I— K No. & (mm)
1) A kNe + F&2 (pdata d2 (h6)
0100 040 03 1 3 40 3 ° ° °
0100 040 04 1 3 40 4 ° ° °
0150 040 03 15 45 40 3 ° ° °
0150 040 04 15 45 40 4 ° ° °
0200 040 03 2 6.5 40 3 ° ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 ° ° °
0250 040 03 25 6.5 40 3 ° ° °
0250 040 04 25 6.5 40 4 ° ° °
0300 3 9 40 3 ° ° °
0300 050 06 3 9 50 6 ° ° °
0400 4 12 50 4 ° ° °
0400 050 06 4 12 50 6 ° ° °
0500 5 15 50 5 ° ° °
0500 050 06 5 15 50 6 ° ° °
0600 050 6 16 50 6 ° ° °
0600 060 6 20 60 6 ° ° °
0800 8 20 64 8 ° ° °
1000 070 10 22 70 10 ° ° °
1000 075 10 22 75 10 ° ° °
1200 12 25 75 12 ° ° °
1400 14 32 90 14 ° ° °
1600 16 32 90 16 ° ° °
1800 18 38 100 18 ° ° °
2000 20 38 100 20 ° ° °
2200 22 40 100 22 ° ° °
2500 25 40 100 25 ° ° L
- WA T IV—T
M02 | M03| M04 |M05 |MO06 |MO7 |M08| M09| M10 Mil Mi2 M13 Mi4 M15 M18 M22 M25 M31 Mi16 M20 Mi7 M19 M2l M23 M24 M32
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
M2 M2 M2s a3
P.13 P.67

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT
SE30BI fZEHET VNI

EIE Solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 4 flutes

AWH TVRINW
*TILA30° - AARXTAH10° - B0819<35HRC
HIRRE @10~ @25 : +0,-002/ 3.0~ 6.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

802*

A & 30319 66110

10° =30° HPT
& (mm)
1) R kNe + F52 pdata d2 (h6)
0100 040 03 1 3 40 3 ° ° °
0100 040 04 1 3 40 4 ° ° °
0150 040 03 15 45 40 3 ° ° °
0150 040 04 15 45 40 4 ° ° °
0200 040 03 2 6.5 40 3 ° ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 ° ° °
0250 040 03 25 6.5 40 3 ° ° °
0250 040 04 25 6.5 40 4 ° ° °
0300 3 9 40 3 ° ° °
0300 050 06 3 9 50 6 ° ° °
0400 4 12 50 4 ° ° °
0400 050 06 4 12 50 6 ° ° °
0500 5 15 50 5 ° ° °
0500 050 06 5 15 50 6 ° ° °
0600 050 6 16 50 6 ° ° °
0600 060 6 20 60 6 ° ° °
0800 8 20 64 8 ° ° °
1000 070 10 22 70 10 ° ° °
1000 075 10 22 75 10 ° ° °
1200 12 25 75 12 ° ° °
1400 14 32 90 14 ° ° °
1600 16 32 90 16 ° ° °
1800 18 38 100 18 ° ° °
2000 20 38 100 20 ° ° °
2200 22 40 100 22 ° ° °
2500 25 40 100 25 ° ° °

- BT IV—T
MO02 | M03|[M04  MO5 |M06 [MO07 ‘MO8 M09 M10 Mil Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M2l M23 M24 M32

[ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ [ ] [ ) [ ]
M26 M27 M28 M33 S BEHIRM
P.13 P.69

RIS FEGLICEET BT ENHIET




XHPMT
SE30RL OV FN TRV

EIE Solid Carbide SE 30 Long Endmills, 4 flutes

E AMA AVIAIVRIW
2L A30° - AARTAHE10° - BOB19<35HRC
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

806*

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data D
0300 3 19 60 3 [} [}
0300 075 06 3 19 75 6 [ J [ J
0400 4 19 60 4 [ ] [ ]
0400 075 06 4 19 75 6 [ ] [ ]
0500 5 19 60 5 [ ] [ ]
0500 075 06 5 19 75 6 [ ] [ ]
0600 6 31 75 6 [ ] [ ]
0800 8 31 75 8 [ ] [ ]
1000 075 10 31 75 10 [} [}
1000 100 10 50 100 10 [ J [ ]
1200 12 50 100 12 [} [ ]
1400 14 57 125 14 [ ] [ ]
1600 16 57 125 16 [ J [ ]
1800 18 57 125 18 [ J [ ]
2000 20 57 125 20 [ ] [ J
- WEIR IV —T
MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
2o w27 w2s i3

P.13 P.71

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE30BI fZEHET VNI

EIE Solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 2 flutes

E 2H IV RI)L
XILA4A0° - AFRTAH10° - BO819<35HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

816*

D d2

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data

0100 040 03 1 3 40 3 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 i3 4.5 40 3 [ ) [ J
0150 040 04 15 4.5 40 4 [ [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ ] ([ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ ] [ ]
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ ] ([ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 [ ] [ ]
0300 3 9 40 3 [ ] ([ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ ] ([ ]
0350 050 04 35 12 50 4 [ ] [
0400 4 12 50 4 [ ] [ ]
0400 050 06 4 12 50 6 [ ] [
0450 050 05 4.5 15 50 5 [ ] [ ]
0500 5 15 50 5 [ ] [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ ] [ ]
0550 050 06 55 15 50 6 [} ([ ]
0600 050 6 16 50 6 [ ] [ J
0600 060 6 20 60 6 [ ] [
0700 064 08 7 20 64 8 [ [ J
0800 8 20 64 8 [ ] [ J
0900 070 10 9 22 70 10 [ ] [ ]
1000 070 10 22 70 10 [ ] [ ]
1000 075 10 22 75 10 [ J (]
1100 075 12 11 25 75 12 [ J ®
1200 12 25 75 12 ® L
1400 14 32 90 14 [ ] (]
1600 16 32 90 16 [ [ ]
1800 18 38 100 18 [ [ ]
2000 20 38 100 20 [ ] [ ]
2200 22 40 100 22 ® ®
2500 25 40 100 25 [ ®

I I — T

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]
2o w27 wzs a3
P.13 P.65

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE30BI fZEHET VNI

EIE Solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 3 flutes

E 3MH IRV
XILA4A0° - AFRTAH10° - BO819<35HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

818*

D d2

A @ =

10° A =40° HPT

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data

0100 040 03 1 3 40 3 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 i3 4.5 40 3 [ ) [ J
0150 040 04 15 4.5 40 4 [ [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ ] ([ ]
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ ] [ ]
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ ] ([ ]
0250 040 04 25 6.5 40 4 [ ] [ ]
0300 3 9 40 3 [ ] ([ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ ] ([ ]
0350 050 04 35 12 50 4 [ ] [
0400 4 12 50 4 [ ] [ ]
0400 050 06 4 12 50 6 [ ] [
0450 050 05 4.5 15 50 5 [ ] [ ]
0500 5 15 50 5 [ ] [ ]
0500 050 06 5 15 50 6 [ ] [ ]
0550 050 06 55 15 50 6 [} ([ ]
0600 050 6 16 50 6 [ ] [ J
0600 060 6 20 60 6 [ ] [
0700 064 08 7 20 64 8 [ [ J
0800 8 20 64 8 [ ] [ J
0900 070 10 9 22 70 10 [ ] [ ]
1000 070 10 22 70 10 [ ] [ ]
1000 075 10 22 75 10 [ J (]
1100 075 12 11 25 75 12 [ J ®
1200 12 25 75 12 ® L
1400 14 32 90 14 [ ] (]
1600 16 32 90 16 [ [ ]
1800 18 38 100 18 [ [ ]
2000 20 38 100 20 [ ] [ ]
2200 22 40 100 22 ® ®
2500 25 40 100 25 [ ®

I I — T

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]
2o w27 wzs a3
P.13 P.67

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT
SE30BI fZEHET VNI

EIE Solid Carbide SE 30 Standard Endmills, 4 flutes

EM&Z}J IVRIL
2L Am40° - AARTAHE10° - B0B19<35HRC
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

820*

A @ =

A =40° HPT

EDP J— F No.

1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0100 040 03 1 3 40 3 [ J [ J
0100 040 04 1 3 40 4 [ J [ J
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [} [ ]
0150 040 04 1.5 45 40 4 [ J [ ]
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 3 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 8 9 40 3 [ ) [}
0300 050 06 3 9 50 6 [ J [ ]
0350 050 04 8i5 12 50 4 [} [ J
0400 4 12 50 4 [ J [ J
0400 050 06 4 12 50 6 [ J [ J
0450 050 05 45 15 50 5 [ J o
0500 5 15 50 5 [ J [ J
0500 050 06 5 15 50 6 [ J [ J
0550 050 06 515 15 50 6 [ [ ]
0600 050 6 16 50 6 [ [ J
0600 060 6 20 60 6 [ ] [ J
0700 064 08 7 20 64 8 [ J [ ]
0800 8 20 64 8 [ J [ ]
0900 070 10 9 22 70 10 [ ] [ ]
1000 070 10 22 70 10 [ ] [ ]
1000 075 10 22 75 10 [ J ®
1100 075 12 11 25 75 12 [ J (]
1200 12 25 75 12 L J ®
1400 14 32 90 14 [ J ([ ]
1600 16 32 90 16 [ J [ ]
1800 18 38 100 18 [} [ ]
2000 20 38 100 20 [ J [ ]
2200 22 40 100 22 L] L]
2500 25 40 100 25 [ J L]

- WHIA T I—T

M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]
2o w27 w2s i3
P.13 P.69

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE30RL OV FN TRV

EIE Solid Carbide SE 30 Long Endmills, 4 flutes

E A¥F ITVERI
XY LAA0° - SRV AA10° - B0819<35HRC
HERE 30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

824*

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data D
0300 3 19 60 3 [} [}
0300 075 06 3 19 75 6 [ J [ J
0400 4 19 60 4 [ ] [ ]
0400 075 06 4 19 75 6 [ ] [ ]
0500 5 19 60 5 [ ] [ ]
0500 075 06 5 19 75 6 [ ] [ ]
0600 6 31 75 6 [ ] [ ]
0800 8 31 75 8 [ ] [ ]
1000 075 10 31 75 10 [} [}
1000 100 10 50 100 10 [ J [ ]
1200 12 50 100 12 [} [ ]
1400 14 57 125 14 [ ] [ ]
1600 16 57 125 16 [ J [ ]
1800 18 57 125 18 [ J [ ]
2000 20 57 125 20 [ ] [ J
- WEIR IV —T
MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) [ [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
2o w27 w2s i3

P.13 P.71

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SE30R! TR hZOVIH I VRI)V

EIE Solid Carbide SE 30 Extra Long Endmills, 4 flutes

E AMF TVRIW
2L Am40° - AARTAHE10° - BOB19<35HRC
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

828*

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data D
0300 3 25 100 3 [ ] [ ]
0300 100 06 3 25 100 6 [ J [ J
0400 4 31 100 4 [ ] [ ]
0400 100 06 4 31 100 6 [ ] [ ]
0500 5 31 100 5 [ ] [ ]
0500 100 06 5 31 100 6 [ ] [ ]
0600 6 38 100 6 [ ] [ ]
0800 8 41 100 8 [ ] [ ]
1000 10 57 125 10 [} [}
1200 12 75 150 12 [ J [ ]
1400 14 75 150 14 [} [ ]
1600 16 75 150 16 [ J [ ]
1800 18 75 150 18 [ J [ ]
2000 20 75 150 20 [ J [ ]

M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]
M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE
P.13 P.73

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE308 1) —X 1REEFR HERGIHISM (A No.661-798-C34100+816)

m 2WH AIEmYIEl - 2Zzside Milig QES;B ngii Ae
e<0. 2 ¢

Ap<1.5D a0
O ]

0.009 ~ 0.013 40000 720 ~ 1040
1.5 188 0.017 ~ 0.022 40000 1360 ~ 1760
2 200 ~ 250 0.025 ~ 0.030 31830 ~ 39790 1590 ~ 2390
25 200 ~ 250 0.033 ~ 0.039 25460 ~ 31830 1680 ~ 2480
3 200 ~ 250 0.041 ~ 0.048 21220 ~ 26530 1740 ~ 2550
T7IVZIEE MO03, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.058 ~ 0.065 15920 ~ 19890 1850 ~ 2590
(V7MIhEBR<) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.074 ~ 0.082 12730 ~ 15920 1880 ~ 2610
M09 6 200 ~ 250 0.091 ~ 0.100 10610 ~ 13260 1930 ~ 2650
8 200 ~ 250 0.113~0.124 7960 ~ 9950 1800 ~ 2470
10 200 ~ 250 0.135 ~ 0.149 6370 ~ 7960 1720 ~ 2370
12 200 ~ 250 0.158 ~ 0.173 5310 ~ 6630 1680 ~ 2290
14 200 ~ 250 0.180 ~ 0.198 4550 ~ 5680 1640 ~ 2250
16 200 ~ 250 0.202 ~ 0.222 3980 ~ 4970 1610 ~ 2210
18 200 ~ 250 0.224 ~ 0.247 3540 ~ 4420 1590 ~ 2180
20 200 ~ 250 0.247 ~0.271 3180 ~ 3980 1570 ~ 2160
22 200 ~ 250 0.269 ~ 0.296 2890 ~ 3620 1550 ~ 2140
25 200 ~ 250 0.302 ~ 0.333 2550 ~ 3180 1540 ~ 2120
0.006 ~ 0.010 40000 480 ~ 800
1.5 130 ~ 170 0.010 ~ 0.014 27590 ~ 36080 550 ~ 1010
2 130 ~ 170 0.015 ~ 0.018 20690 ~ 27060 620 ~ 970
25 130 ~ 170 0.019 ~ 0.022 16550 ~ 21650 630 ~ 950
3 130 ~ 170 0.023 ~ 0.026 13790 ~ 18040 630 ~ 940
R M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.031 ~ 0.035 10350 ~ 13530 640 ~ 950
(30HRCILF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.039 ~ 0.043 8280 ~ 10820 650 ~ 930
Ez:27)] 6 130 ~ 170 0.047 ~ 0.051 6900 ~ 9020 650 ~ 920
FC250 8 130 ~ 170 0.056 ~ 0.062 5170 ~ 6760 580 ~ 840
10 130 ~ 170 0.066 ~ 0.073 4140 ~ 5410 550 ~ 790
12 130 ~ 170 0.076 ~ 0.083 3450 ~ 4510 520 ~ 750
14 130 ~ 170 0.085 ~ 0.094 2960 ~ 3870 500 ~ 730
16 130 ~ 170 0.095 ~ 0.104 2590 ~ 3380 490 ~ 700
18 130 ~ 170 0.104 ~ 0.115 2300 ~ 3010 480 ~ 690
20 130 ~ 170 0.114 ~ 0.126 2070 ~ 2710 470 ~ 680
22 130 ~ 170 0.124 ~ 0.136 1880 ~ 2460 470 ~ 670
25 130 ~ 170 0.138 ~ 0.152 1660 ~ 2160 460 ~ 660
120 ~ 126 0.006 ~ 0.010 38200 ~ 40000 460 ~ 800
1.5 120 ~ 140 0.010 ~ 0.014 25460 ~ 29710 510 ~ 830
2 120 ~ 140 0.015 ~ 0.018 19100 ~ 22280 570 ~ 800
25 120 ~ 140 0.019 ~ 0.022 15280 ~ 17830 580 ~ 780
3 120 ~ 140 0.023 ~ 0.026 12730 ~ 14850 590 ~ 770
e M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.031 ~ 0.035 9550 ~ 11140 590 ~ 780
TE 5 120 ~ 140 0.039 ~ 0.043 7640 ~ 8910 600 ~ 770
T IN— R ViR 6 120 ~ 140 0.047 ~ 0.051 6370 ~ 7430 600 ~ 760
(30~45HRQ) 8 120 ~ 140 0.056 ~ 0.062 4770 ~ 5570 530 ~ 690
NAK 10 120 ~ 140 0.066 ~ 0.073 3820 ~ 4460 500 ~ 650
12 120 ~ 140 0.076 ~ 0.083 3180 ~ 3710 480 ~ 620
14 120 ~ 140 0.085 ~ 0.094 2730 ~ 3180 460 ~ 600
16 120 ~ 140 0.095 ~ 0.104 2390 ~ 2790 450 ~ 580
18 120 ~ 140 0.104 ~ 0.115 2120 ~ 2480 440 ~ 570
20 120 ~ 140 0.114 ~ 0.126 1910 ~ 2230 440 ~ 560
22 120 ~ 140 0.124 ~ 0.136 1740 ~ 2030 430 ~ 550

25 120 ~ 140 0.138 ~ 0.152 1530 ~ 1780 420 ~ 540




XHPMT

SE308 V) —X 1REFR HERGIHISM () ZANo.661-798C34100+816)

m 2WF BUH] - 2ZSlotting Ae=D Ae
Ap<0.1D (D<¢1.5) e
Ap<02D (D=2 ¢2) Jap
0.007 ~ 0.010 40000 560 ~ 800
1.5 188 0.013 ~ 0.017 40000 1040 ~ 1360
2 200 ~ 250 0.020 ~ 0.024 31830 ~ 39790 1270 ~ 1910
2.5 200 ~ 250 0.027 ~ 0.031 25460 ~ 31830 1370 ~ 1970
3 200 ~ 250 0.033 ~ 0.038 21220 ~ 26530 1400 ~ 2020
TIVZEE MO03, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.046 ~ 0.052 15920 ~ 19890 1460 ~ 2070
(V7Mz %R <) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.059 ~ 0.066 12730 ~ 15920 1500 ~ 2100
M09 6 200 ~ 250 0.073 ~ 0.080 10610 ~ 13260 1550 ~ 2120
8 200 ~ 250 0.090 ~ 0.099 7960 ~ 9950 1430 ~ 1970
10 200 ~ 250 0.108 ~ 0.119 6370 ~ 7960 1380 ~ 1890
12 200 ~ 250 0.126 ~ 0.139 5310 ~ 6630 1340 ~ 1840
14 200 ~ 250 0.144 ~ 0.158 4550 ~ 5680 1310 ~ 1790
16 200 ~ 250 0.162 ~0.178 3980 ~ 4970 1290 ~ 1770
18 200 ~ 250 0.180 ~ 0.197 3540 ~ 4420 1270 ~ 1740
20 200 ~ 250 0.197 ~0.217 3180 ~ 3980 1250 ~ 1730
22 200 ~ 250 0.215 ~ 0.237 2890 ~ 3620 1240 ~ 1720
25 200 ~ 250 0.242 ~ 0.266 2550 ~ 3180 1230 ~ 1690
0.005 ~ 0.008 40000 400 ~ 640
1.5 130 ~ 170 0.008 ~ 0.011 27590 ~ 36080 440 ~ 790
2 130 ~ 170 0.012 ~0.014 20690 ~ 27060 500 ~ 760
2.5 130 ~ 170 0.015 ~ 0.018 16550 ~ 21650 500 ~ 780
3 130 ~ 170 0.018 ~ 0.021 13790 ~ 18040 500 ~ 760
R M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.024 ~ 0.028 10350 ~ 13530 500 ~ 760
(30HRCILTF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.031 ~ 0.034 8280 ~ 10820 510 ~ 740
Ez27)] 6 130 ~ 170 0.037 ~ 0.041 6900 ~ 9020 510 ~ 740
FC250 8 130 ~ 170 0.045 ~ 0.050 5170 ~ 6760 470 ~ 680
10 130 ~ 170 0.053 ~ 0.058 4140 ~ 5410 440 ~ 630
12 130 ~ 170 0.060 ~ 0.067 3450 ~ 4510 410 ~ 600
14 130 ~ 170 0.068 ~ 0.075 2960 ~ 3870 400 ~ 580
16 130 ~ 170 0.076 ~ 0.083 2590 ~ 3380 390 ~ 560
18 130 ~ 170 0.084 ~ 0.092 2300 ~ 3010 390 ~ 550
20 130 ~ 170 0.091 ~ 0.100 2070 ~ 2710 380 ~ 540
22 130 ~ 170 0.099 ~ 0.109 1880 ~ 2460 370 ~ 540
25 130 ~ 170 0.111 ~0.122 1660 ~ 2160 370 ~ 530
120 ~ 126 0.005 ~ 0.008 38200 ~ 40000 380 ~ 640
1.5 120 ~ 140 0.008 ~ 0.011 25460 ~ 29710 410 ~ 650
2 120 ~ 140 0.012 ~ 0.014 19100 ~ 22280 460 ~ 620
25 120 ~ 140 0.015 ~ 0.018 15280 ~ 17830 460 ~ 640
3 120 ~ 140 0.018 ~ 0.021 12730 ~ 14850 460 ~ 620
=i M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.024 ~ 0.028 9550 ~ 11140 460 ~ 620
TEH 5 120 ~ 140 0.031 ~ 0.034 7640 ~ 8910 470 ~ 610
T IN— R 6 120 ~ 140 0.037 ~ 0.041 6370 ~ 7430 470 ~ 610
(30~45HRQ) 8 120 ~ 140 0.045 ~ 0.050 4770 ~ 5570 430 ~ 560
NAK 10 120 ~ 140 0.053 ~ 0.058 3820 ~ 4460 400 ~ 520
12 120 ~ 140 0.060 ~ 0.067 3180 ~ 3710 380 ~ 500
14 120 ~ 140 0.068 ~ 0.075 2730 ~ 3180 370 ~ 480
16 120 ~ 140 0.076 ~ 0.083 2390 ~ 2790 360 ~ 460
18 120 ~ 140 0.084 ~ 0.092 2120 ~ 2480 360 ~ 460
20 120 ~ 140 0.091 ~ 0.100 1910 ~ 2230 350 ~ 450
22 120 ~ 140 0.099 ~ 0.109 1740 ~ 2030 340 ~ 440

25 120 ~ 140 0.111 ~ 0.122 1530 ~ 1780 340 ~ 430




XHPMT

SE30E! —X 1REAR HEEYHIZHE () ARN.777-800-C35-775+818)

m3%A AIEYIE] - 3ZSide Milling Ae<0.1D (D<@3) Ae
Ae<0.2D (D= o4)
Ap £ 1.5D Ap
0.007 ~ 0.011 40000 840 ~ 1320
1.5 188 0.014 ~ 0.018 40000 1680 ~ 2160
2 200 ~ 250 0.021 ~ 0.025 31830 ~ 39790 2010 ~ 2980
25 200 ~ 250 0.028 ~ 0.033 25460 ~ 31830 2140 ~ 3150
3 200 ~ 250 0.035 ~ 0.040 21220 ~ 26530 2230 ~ 3180
TILZEE MO03, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.048 ~ 0.054 15920 ~ 19890 2290 ~ 3220
(V7bh3%BR <) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.062 ~ 0.069 12730 ~ 15920 2370 ~ 3300
M09 6 200 ~ 250 0.076 ~ 0.083 10610 ~ 13260 2420 ~ 3300
8 200 ~ 250 0.094 ~ 0.104 7960 ~ 9950 2240 ~ 3100
10 200 ~ 250 0.113 ~0.124 6370 ~ 7960 2160 ~ 2960
12 200 ~ 250 0.131 ~ 0.144 5310 ~ 6630 2090 ~ 2860
14 200 ~ 250 0.150 ~ 0.165 4550 ~ 5680 2050 ~ 2810
16 200 ~ 250 0.168 ~ 0.185 3980 ~ 4970 2010 ~ 2760
18 200 ~ 250 0.187 ~ 0.206 3540 ~ 4420 1990 ~ 2730
20 200 ~ 250 0.206 ~ 0.226 3180 ~ 3980 1970 ~ 2700
22 200 ~ 250 0.224 ~ 0.247 2890 ~ 3620 1940 ~ 2680
25 200 ~ 250 0.252 ~ 0.277 2550 ~ 3180 1930 ~ 2640
0.005 ~ 0.008 40000 600 ~ 960
1.5 130 170 0.009 ~ 0.012 27590 ~ 36080 740 ~ 1300
2 130 ~ 170 0.012 ~ 0.015 20690 ~ 27060 740 ~ 1220
25 130 ~ 170 0.015 ~ 0.019 16550 ~ 21650 740 ~ 1230
3 130 ~ 170 0.019 ~ 0.022 13790 ~ 18040 790 ~ 1190
it M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.025 ~ 0.029 10350 ~ 13530 780 ~ 1180
(30HRCILTF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.032 ~ 0.036 8280 ~ 10820 790 ~ 1170
252 6 130 ~ 170 0.039 ~ 0.043 6900 ~ 9020 810 ~ 1160
FC250 8 130 ~ 170 0.047 ~ 0.052 5170 ~ 6760 730 ~ 1050
10 130 ~ 170 0.055 ~ 0.060 4140 ~ 5410 680 ~ 970
12 130 ~ 170 0.063 ~ 0.069 3450 ~ 4510 650 ~ 930
14 130 ~ 170 0.071 ~0.078 2960 ~ 3870 630 ~ 910
16 130 ~ 170 0.079 ~ 0.087 2590 ~ 3380 610 ~ 880
18 130 ~ 170 0.087 ~ 0.096 2300 ~ 3010 600 ~ 870
20 130 ~ 170 0.095 ~ 0.105 2070 ~ 2710 590 ~ 850
22 130 ~ 170 0.103 ~0.113 1880 ~ 2460 580 ~ 830
25 130 ~ 170 0.115 ~ 0.127 1660 ~ 2160 570 ~ 820
)7 —7
120 ~ 126 0.005 ~ 0.008 38200 ~ 40000 570 ~ 960
1.5 120 ~ 140 0.009 ~ 0.012 25460 ~ 29710 690 ~ 1070
2 120 ~ 140 0.012 ~ 0.015 19100 ~ 22280 690 ~ 1000
25 120 ~ 140 0.015 ~ 0.019 15280 ~ 17830 690 ~ 1020
3 120 ~ 140 0.019 ~ 0.022 12730 ~ 14850 730 ~ 980
A& M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.025 ~ 0.029 9550 ~ 11140 720 ~ 970
TEf 5 120 ~ 140 0.032 ~ 0.036 7640 ~ 8910 730 ~ 960
T IN\— R 6 120 ~ 140 0.039 ~ 0.043 6370 ~ 7430 750 ~ 960
(30~45HRQ) 8 120 ~ 140 0.047 ~ 0.052 4770 ~ 5570 670 ~ 870
NAK 10 120 ~ 140 0.055 ~ 0.060 3820 ~ 4460 630 ~ 800
12 120 ~ 140 0.063 ~ 0.069 3180 ~ 3710 600 ~ 770
14 120 ~ 140 0.071 ~0.078 2730 ~ 3180 580 ~ 740
16 120 ~ 140 0.079 ~ 0.087 2390 ~ 2790 570 ~ 730
18 120 ~ 140 0.087 ~ 0.096 2120 ~ 2480 550 ~ 710
20 120 ~ 140 0.095 ~ 0.105 1910 ~ 2230 540 ~ 700
22 120 ~ 140 0.103 ~0.113 1740 ~ 2030 540 ~ 690

25 120 ~ 140 0.115~0.127 1530 ~ 1780 530 ~ 680




XHPMT

SE30E 2—X 1REAR HEEYHIZH () ARN777-800-C35-775+818)

m 3WF ETE - 2ZSlotting Ae=D he
Ap<0.1D (D<@1.5) |
Ap<02D (D=¢2) A
0.006 ~ 0.009 40000 720 ~ 1080
1.5 188 0.011 ~ 0.014 40000 1320 ~ 1680
2 200 ~ 250 0.017 ~ 0.020 31830 ~ 39790 1620 ~ 2390
25 200 ~ 250 0.022 ~ 0.026 25460 ~ 31830 1680 ~ 2480
3 200 ~ 250 0.028 ~ 0.032 21220 ~ 26530 1780 ~ 2550
T7IVZEE MO03, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.039 ~ 0.043 15920 ~ 19890 1860 ~ 2570
I %ERR<) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.050 ~ 0.055 12730 ~ 15920 1910 ~ 2630
M09 6 200 ~ 250 0.060 ~ 0.067 10610 ~ 13260 1910 ~ 2670
8 200 ~ 250 0.075 ~ 0.083 7960 ~ 9950 1790 ~ 2480
10 200 ~ 250 0.090 ~ 0.099 6370 ~ 7960 1720 ~ 2360
12 200 ~ 250 0.105 ~ 0.116 5310 ~ 6630 1670 ~ 2310
14 200 ~ 250 0.120 ~ 0.132 4550 ~ 5680 1640 ~ 2250
16 200 ~ 250 0.135 ~ 0.148 3980 ~ 4970 1610 ~ 2210
18 200 ~ 250 0.150 ~ 0.165 3540 ~ 4420 1590 ~ 2190
20 200 ~ 250 0.164 ~ 0.181 3180 ~ 3980 1560 ~ 2160
22 200 ~ 250 0.179 ~ 0.197 2890 ~ 3620 1550 ~ 2140
25 200 ~ 250 0.202 ~ 0.222 2550 ~ 3180 1550 ~ 2120
0.004 ~ 0.006 40000 480 ~ 720
1.5 130 170 0.007 ~ 0.009 27590 ~ 36080 580 ~ 970
2 130 ~ 170 0.010 ~ 0.012 20690 ~ 27060 620 ~ 970
25 130 ~ 170 0.012 ~ 0.015 16550 ~ 21650 600 ~ 970
3 130 ~ 170 0.015 ~ 0.018 13790 ~ 18040 620 ~ 970
R M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.020 ~ 0.023 10350 ~ 13530 620 ~ 930
(30HRCILF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.026 ~ 0.029 8280 ~ 10820 650 ~ 940
Ez7)] 6 130 ~ 170 0.031 ~ 0.034 6900 ~ 9020 640 ~ 920
FC250 8 130 ~ 170 0.038 ~ 0.041 5170 ~ 6760 590 ~ 830
10 130 ~ 170 0.044 ~ 0.048 4140 ~ 5410 550 ~ 780
12 130 ~ 170 0.050 ~ 0.055 3450 ~ 4510 520 ~ 740
14 130 ~ 170 0.057 ~ 0.062 2960 ~ 3870 510 ~ 720
16 130 ~ 170 0.063 ~ 0.070 2590 ~ 3380 490 ~ 710
18 130 ~ 170 0.070 ~ 0.077 2300 ~ 3010 480 ~ 700
20 130 ~ 170 0.076 ~ 0.084 2070 ~ 2710 470 ~ 680
22 130 ~ 170 0.083 ~ 0.091 1880 ~ 2460 470 ~ 670
25 130 ~ 170 0.092 ~ 0.101 1660 ~ 2160 460 ~ 650
120 ~ 126 0.004 ~ 0.006 38200 ~ 40000 460 ~ 720
1.5 120 ~ 140 0.007 ~ 0.009 25460 ~ 29710 530 ~ 800
2 120 ~ 140 0.010 ~ 0.012 19100 ~ 22280 570 ~ 800
25 120 ~ 140 0.012 ~ 0.015 15280 ~ 17830 550 ~ 800
3 120 ~ 140 0.015 ~ 0.018 12730 ~ 14850 570 ~ 800
E&H M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.020 ~ 0.023 9550 ~ 11140 570 ~ 770
TE 5 120 ~ 140 0.026 ~ 0.029 7640 ~ 8910 600 ~ 780
TUIN— RV 6 120 ~ 140 0.031 ~ 0.034 6370 ~ 7430 590 ~ 760
(30~45HRC) 8 120 ~ 140 0.038 ~ 0.041 4770 ~ 5570 540 ~ 690
NAK 10 120 ~ 140 0.044 ~ 0.048 3820 ~ 4460 500 ~ 640
12 120 ~ 140 0.050 ~ 0.055 3180 ~ 3710 480 ~ 610
14 120 ~ 140 0.057 ~ 0.062 2730 ~ 3180 470 ~ 590
16 120 ~ 140 0.063 ~ 0.070 2390 ~ 2790 450 ~ 590
18 120 ~ 140 0.070 ~ 0.077 2120 ~ 2480 450 ~ 570
20 120 ~ 140 0.076 ~ 0.084 1910 ~ 2230 440 ~ 560
22 120 ~ 140 0.083 ~ 0.091 1740 ~ 2030 430 ~ 550

25 120 ~ 140 0.092 ~ 0.101 1530 ~ 1780 420 ~ 540




XHPMT

SE30E 1) —X 1REFR HRYHIZHE ()R N677-802-C37-112-820)

m AW QIEYY) - 4ZSide Millig ﬁesg.;g ngq)i; Ao
e=0. 2@

Ap < 15D a0
T T,

0.006 ~ 0.010 40000 960 ~ 1600
1.5 188 0.013 ~ 0.016 40000 2080 ~ 2560
2 200 ~ 250 0.019 ~ 0.023 31830 ~ 39790 2420 ~ 3660
25 200 ~ 250 0.025 ~ 0.029 25460 ~ 31830 2550 ~ 3690
3 200 ~ 250 0.031 ~ 0.036 21220 ~ 26530 2630 ~ 3820
TILZEE MO3, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.043 ~ 0.049 15920 ~ 19890 2740 ~ 3900
I3 ERRL) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.056 ~ 0.062 12730 ~ 15920 2850 ~ 3950
M09 6 200 ~ 250 0.068 ~ 0.075 10610 ~ 13260 2890 ~ 3980
8 200 ~ 250 0.085 ~ 0.093 7960 ~ 9950 2710 ~ 3700
10 200 ~ 250 0.101 ~0.112 6370 ~ 7960 2570 ~ 3570
12 200 ~ 250 0.118 ~ 0.130 5310 ~ 6630 2510 ~ 3450
14 200 ~ 250 0.135 ~ 0.148 4550 ~ 5680 2460 ~ 3360
16 200 ~ 250 0.152 ~ 0.167 3980 ~ 4970 2420 ~ 3320
18 200 ~ 250 0.168 ~ 0.185 3540 ~ 4420 2380 ~ 3270
20 200 ~ 250 0.185 ~ 0.204 3180 ~ 3980 2350 ~ 3250
22 200 ~ 250 0.202 ~ 0.222 2890 ~ 3620 2340 ~ 3210
25 200 ~ 250 0.227 ~ 0.249 2550 ~ 3180 2320 ~ 3170
0.005 ~ 0.007 40000 800 ~ 1120
1.5 130 170 0.008 ~ 0.010 27590 ~ 36080 880 ~ 1440
2 130 ~ 170 0.011 ~ 0.014 20690 ~ 27060 910 ~ 1520
25 130 ~ 170 0.014 ~ 0.017 16550 ~ 21650 930 ~ 1470
3 130 ~ 170 0.017 ~ 0.020 13790 ~ 18040 940 ~ 1440
REH M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.023 ~ 0.026 10350 ~ 13530 950 ~ 1410
(30HRCILTF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.029 ~ 0.032 8280 ~ 10820 960 ~ 1380
Ez7)] 6 130 ~ 170 0.035 ~ 0.038 6900 ~ 9020 970 ~ 1370
FC250 8 130 ~ 170 0.042 ~ 0.046 5170 ~ 6760 870 ~ 1240
10 130 ~ 170 0.049 ~ 0.054 4140 ~ 5410 810 ~ 1170
12 130 ~ 170 0.057 ~ 0.062 3450 ~ 4510 790 ~ 1120
14 130 ~ 170 0.064 ~ 0.070 2960 ~ 3870 760 ~ 1080
16 130 ~ 170 0.071 ~0.078 2590 ~ 3380 740 ~ 1050
18 130 ~ 170 0.078 ~ 0.086 2300 ~ 3010 720 ~ 1040
20 130 ~ 170 0.086 ~ 0.094 2070 ~ 2710 710 ~ 1020
22 130 ~ 170 0.093 ~ 0.102 1880 ~ 2460 700 ~ 1000
25 130 ~ 170 0.104 ~0.114 1660 ~ 2160 690 ~ 980
120 ~ 126 0.005 ~ 0.007 38200 ~ 40000 760 ~ 1120
1.5 120 ~ 140 0.008 ~ 0.010 25460 ~ 29710 810 ~ 1190
2 120 ~ 140 0.011 ~ 0.014 19100 ~ 22280 840 ~ 1250
25 120 ~ 140 0.014 ~ 0.017 15280 ~ 17830 860 ~ 1210
3 120 ~ 140 0.017 ~ 0.020 12730 ~ 14850 870 ~ 1190
A M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.023 ~ 0.026 9550 ~ 11140 880 ~ 1160
TE4 5 120 ~ 140 0.029 ~ 0.032 7640 ~ 8910 890 ~ 1140
T N— R 6 120 ~ 140 0.035 ~ 0.038 6370 ~ 7430 890 ~ 1130
(30~45HRQ) 8 120 ~ 140 0.042 ~ 0.046 4770 ~ 5570 800 ~ 1020
NAK 10 120 ~ 140 0.049 ~ 0.054 3820 ~ 4460 750 ~ 960
12 120 ~ 140 0.057 ~ 0.062 3180 ~ 3710 730 ~ 920
14 120 ~ 140 0.064 ~ 0.070 2730 ~ 3180 700 ~ 890
16 120 ~ 140 0.071 ~ 0.078 2390 ~ 2790 680 ~ 870
18 120 ~ 140 0.078 ~ 0.086 2120 ~ 2480 660 ~ 850
20 120 ~ 140 0.086 ~ 0.094 1910 ~ 2230 660 ~ 840
22 120 ~ 140 0.093 ~ 0.102 1740 ~ 2030 650 ~ 830

25 120 ~ 140 0.104 ~0.114 1530 ~ 1780 640 ~ 810




XHPMIT

SE30E! 1) —X 1REF R WRYEIZHE  (JRAMN677-802-C37-112-820)

m 4 BUEI - 4ZSlotting Ae=D Ae
Ap<0.1D (D<@1.5) |
Ap<02D (D=2 ¢2) [ap
0.005 ~ 0.008 40000 800 ~ 1280
1.5 188 0.010 ~ 0.013 40000 1600 ~ 2080
2 200 ~ 250 0.015 ~ 0.018 31830 ~ 39790 1910 ~ 2860
25 200 ~ 250 0.020 ~ 0.023 25460 ~ 31830 2040 ~ 2930
3 200 ~ 250 0.025 ~ 0.029 21220 ~ 26530 2120 ~ 3080
TIVZIEE MO03, M04, M05, 4 200 ~ 250 0.035 ~ 0.039 15920 ~ 19890 2230 ~ 3100
I EBRL) MO06, M07, M08, 5 200 ~ 250 0.045 ~ 0.049 12730 ~ 15920 2290 ~ 3120
M09 6 200 ~ 250 0.054 ~ 0.060 10610 ~ 13260 2290 ~ 3180
8 200 ~ 250 0.068 ~ 0.075 7960 ~ 9950 2170 ~ 2990
10 200 ~ 250 0.081 ~ 0.089 6370 ~ 7960 2060 ~ 2830
12 200 ~ 250 0.095 ~ 0.104 5310 ~ 6630 2020 ~ 2760
14 200 ~ 250 0.108 ~ 0.119 4550 ~ 5680 1970 ~ 2700
16 200 ~ 250 0.121 ~0.133 3980 ~ 4970 1930 ~ 2640
18 200 ~ 250 0.135 ~0.148 3540 ~ 4420 1910 ~ 2620
20 200 ~ 250 0.148 ~ 0.163 3180 ~ 3980 1880 ~ 2590
22 200 ~ 250 0.161 ~0.178 2890 ~ 3620 1860 ~ 2580
25 200 ~ 250 0.181 ~ 0.200 2550 ~ 3180 1850 ~ 2540
0.004 ~ 0.006 40000 640 ~ 960
1.5 130 170 0.006 ~ 0.008 27590 ~ 36080 660 ~ 1150
2 130 ~ 170 0.009 ~ 0.011 20690 ~ 27060 740 ~ 1190
25 130 ~ 170 0.011 ~ 0.013 16550 ~ 21650 730 ~ 1130
3 130 ~ 170 0.014 ~ 0.016 13790 ~ 18040 770 ~ 1150
R M10 M11 M12 4 130 ~ 170 0.018 ~ 0.021 10350 ~ 13530 750 ~ 1140
(30HRCILTF) M13 M14 5 130 ~ 170 0.023 ~ 0.026 8280 ~ 10820 760 ~ 1130
227 6 130 ~ 170 0.028 ~ 0.031 6900 ~ 9020 770 ~ 1120
FC250 8 130 ~ 170 0.034 ~ 0.037 5170 ~ 6760 700 ~ 1000
10 130 ~ 170 0.040 ~ 0.044 4140 ~ 5410 660 ~ 950
12 130 ~ 170 0.045 ~ 0.050 3450 ~ 4510 620 ~ 900
14 130 ~ 170 0.051 ~ 0.056 2960 ~ 3870 600 ~ 870
16 130 ~ 170 0.057 ~ 0.063 2590 ~ 3380 590 ~ 850
18 130 ~ 170 0.063 ~ 0.069 2300 ~ 3010 580 ~ 830
20 130 ~ 170 0.068 ~ 0.075 2070 ~ 2710 560 ~ 810
22 130 ~ 170 0.074 ~ 0.082 1880 ~ 2460 560 ~ 810
25 130 ~ 170 0.083 ~ 0.091 1660 ~ 2160 550 ~ 790
120 ~ 126 0.004 ~ 0.006 38200 ~ 40000 610 ~ 960
1.5 120 ~ 140 0.006 ~ 0.008 25460 ~ 29710 610 ~ 950
2 120 ~ 140 0.009 ~ 0.011 19100 ~ 22280 690 ~ 980
2.5 120 ~ 140 0.011 ~ 0.013 15280 ~ 17830 670 ~ 930
3 120 ~ 140 0.014 ~ 0.016 12730 ~ 14850 710 ~ 950
=i M15 M18 M25 4 120 ~ 140 0.018 ~ 0.021 9550 ~ 11140 690 ~ 940
TEH 5 120 ~ 140 0.023 ~ 0.026 7640 ~ 8910 700 ~ 930
T N— R 6 120 ~ 140 0.028 ~ 0.031 6370 ~ 7430 710 ~ 920
(30~45HRQ) 8 120 ~ 140 0.034 ~ 0.037 4770 ~ 5570 650 ~ 820
NAK 10 120 ~ 140 0.040 ~ 0.044 3820 ~ 4460 610 ~ 780
12 120 ~ 140 0.045 ~ 0.050 3180 ~ 3710 570 ~ 740
14 120 ~ 140 0.051 ~ 0.056 2730 ~ 3180 560 ~ 710
16 120 ~ 140 0.057 ~ 0.063 2390 ~ 2790 540 ~ 700
18 120 ~ 140 0.063 ~ 0.069 2120 ~ 2480 530 ~ 680
20 120 ~ 140 0.068 ~ 0.075 1910 ~ 2230 520 ~ 670
22 120 ~ 140 0.074 ~ 0.082 1740 ~ 2030 520 ~ 670

25 120 ~ 140 0.083 ~ 0.091 1530 ~ 1780 510 ~ 650




XHPMT

SE30E 2 )—X AVI/HARMERETEIZE (JZXN682+806+320-824)

m 4F @IEYIE] - 4ZSide Millig Ae<0.1D (D < ¢3) Ae
Ae<0.2D (D=g4)
Ap < 1.5D Ap

160 ~ 200 0.031 ~ 0.036 16980 ~ 21220 2110 ~ 3060

4 160 ~ 200 0.043 ~ 0.049 12730 ~ 15920 2190 ~ 3120

5 160 ~ 200 0.056 ~ 0.062 10190 ~ 12730 2280 ~ 3160

6 160 ~ 200 0.068 ~ 0.075 8490 ~ 10610 2310 ~ 3180

TILZEE MO03, M04, MO5, 8 160 ~ 200 0.085 ~ 0.093 6370 ~ 7960 2170 ~ 2960

(V7MERR<) MO06, M07, M08, 10 160 ~ 200 0.101 ~0.112 5090 ~ 6370 2060 ~ 2850

M09 12 160 ~ 200 0.118 ~ 0.130 4240 ~ 5310 2000 ~ 2760

14 160 ~ 200 0.135 ~ 0.148 3640 ~ 4550 1970 ~ 2690

16 160 ~ 200 0.152 ~ 0.167 3180 ~ 3980 1930 ~ 2660

18 160 ~ 200 0.168 ~ 0.185 2830 ~ 3540 1900 ~ 2620

20 160 ~ 200 0.185 ~ 0.204 2550 ~ 3180 1890 ~ 2590

104 ~ 136 0.017 ~ 0.020 11030 ~ 14430 750 ~ 1150

4 104 ~ 136 0.023 ~ 0.026 8280 ~ 10820 760 ~ 1130

5 104 ~ 136 0.029 ~ 0.032 6620 ~ 8660 770 ~ 1110

6 104 ~ 136 0.035 ~ 0.038 5520 ~ 7220 770 ~ 1100

R M10 M11 M12 8 104 ~ 136 0.042 ~ 0.046 4140 ~ 5410 700 ~ 1000
(30HRCILF) M13 M14 10 104 ~ 136 0.049 ~ 0.054 3310 ~ 4330 650 ~ 940
bz 12 104 ~ 136 0.057 ~ 0.062 2760 ~ 3610 630 ~ 900
FC250 14 104 ~ 136 0.064 ~ 0.070 2360 ~ 3090 600 ~ 870
16 104 ~ 136 0.071 ~0.078 2070 ~ 2710 590 ~ 850
18 104 ~ 136 0.078 ~ 0.086 1840 ~ 2410 570 ~ 830
20 104 ~ 136 0.086 ~ 0.094 1660 ~ 2160 570 ~ 810

BHIH 21—

96 ~ 112 0.017 ~ 0.020 10190 ~ 11880 690 ~ 950
4 96 ~ 112 0.023 ~ 0.026 7640 ~ 8910 700 ~ 930
5 96 ~ 112 0.029 ~ 0.032 6110 ~ 7130 710 ~ 910
6 96 ~ 112 0.035 ~ 0.038 5090 ~ 5940 710 ~ 900
A M15 M18 M25 8 96 ~ 112 0.042 ~ 0.046 3820 ~ 4460 640 ~ 820
TEH 10 96 ~ 112 0.049 ~ 0.054 3060 ~ 3570 600 ~ 770
TUIN— R 12 96 ~ 112 0.057 ~ 0.062 2550 ~ 2970 580 ~ 740
(30~45HRC) 14 96 ~ 112 0.064 ~ 0.070 2180 ~ 2550 560 ~ 710
NAK 16 96 ~ 112 0.071 ~ 0.078 1910 ~ 2230 540 ~ 700
18 96 ~ 112 0.078 ~ 0.086 1700 ~ 1980 530 ~ 680

20 96 ~ 112 0.086 ~ 0.094 1530 ~ 1780 530 ~ 670




XHPMT

SE30%Y 21— O A& #EZEIZE (1) A MNo.682-806-320-824)
n 4HH %tﬂﬁu - 4ZSlotting he

Ae =D
Ap<0.2D IAp

)~

160 ~ 200 0.025 ~ 0.029 16980 ~ 21220 1700 ~ 2460
4 160 ~ 200 0.035 ~ 0.039 12730 ~ 15920 1780 ~ 2480
5 160 ~ 200 0.045 ~ 0.049 10190 ~ 12730 1830 ~ 2500
6 160 ~ 200 0.054 ~ 0.060 8490 ~ 10610 1830 ~ 2550
TIVZE® MO03, M04, MO05, 8 160 ~ 200 0.068 ~ 0.075 6370 ~ 7960 1730 ~ 2390
(V7472 %BR <) M06, M07, M08, 10 160 ~ 200 0.081 ~ 0.089 5090 ~ 6370 1650 ~ 2270
M09 12 160 ~ 200 0.095 ~ 0.104 4240 ~ 5310 1610 ~ 2210
14 160 ~ 200 0.108 ~ 0.119 3640 ~ 4550 1570 ~ 2170
16 160 ~ 200 0.121 ~0.133 3180 ~ 3980 1540 ~ 2120
18 160 ~ 200 0.135 ~ 0.148 2830 ~ 3540 1530 ~ 2100
20 160 ~ 200 0.148 ~ 0.163 2550 ~ 3180 1510 ~ 2070
104 ~ 136 0.014 ~ 0.016 11030 ~ 14430 620 ~ 920
4 104 ~ 136 0.018 ~ 0.021 8280 ~ 10820 600 ~ 910
5 104 ~ 136 0.023 ~ 0.026 6620 ~ 8660 610 ~ 900
6 104 ~ 136 0.028 ~ 0.031 5520 ~ 7220 620 ~ 900
il M10 M11 M12 8 104 ~ 136 0.034 ~ 0.037 4140 ~ 5410 560 ~ 800
(30HRCILTF) M13 M14 10 104 ~ 136 0.040 ~ 0.044 3310 ~ 4330 530 ~ 760
ey 12 104 ~ 136 0.045 ~ 0.050 2760 ~ 3610 500 ~ 720
FC250 14 104 ~ 136 0.051 ~ 0.056 2360 ~ 3090 480 ~ 690
16 104 ~ 136 0.057 ~ 0.063 2070 ~ 2710 470 ~ 680
18 104 ~ 136 0.063 ~ 0.069 1840 ~ 2410 460 ~ 670
20 104 ~ 136 0.068 ~ 0.075 1660 ~ 2160 450 ~ 650
96 ~ 112 0.014 ~ 0.016 10190 ~ 11880 570 ~ 760
4 96 ~ 112 0.018 ~ 0.021 7640 ~ 8910 550 ~ 750
5 96 ~ 112 0.023 ~ 0.026 6110 ~ 7130 560 ~ 740
6 96 ~ 112 0.028 ~ 0.031 5090 ~ 5940 570 ~ 740
A& M15 M18 M25 8 96 ~ 112 0.034 ~ 0.037 3820 ~ 4460 520 ~ 660
TEH 10 96 ~ 112 0.040 ~ 0.044 3060 ~ 3570 490 ~ 630
T IN\— R 12 96 ~ 112 0.045 ~ 0.050 2550 ~ 2970 460 ~ 590
(30~45HRC) 14 96 ~ 112 0.051 ~ 0.056 2180 ~ 2550 440 ~ 570
NAK 16 96 ~ 112 0.057 ~ 0.063 1910 ~ 2230 440 ~ 560
18 96 ~ 112 0.063 ~ 0.069 1700 ~ 1980 430 ~ 550

20 96 ~ 112 0.068 ~ 0.075 1530 ~ 1780 420 ~ 530




XHPMT

SE30% 2 —X IFREIOVTIE HESEGHEIZG (1) ARN326-828)

m 41A {,JJmit)JﬁlJ - 47Side Millig Ae<0.1D (D = ¢3) Ae
Ae<0.2D (D= g4)
Ap < 1.5D Ap
87—
100 ~ 125 0.031 ~ 0.036 10610 ~ 13260 1320 ~ 1910
4 100 ~ 125 0.043 ~ 0.049 7960 ~ 9950 1370 ~ 1950
5 100 ~ 125 0.056 ~ 0.062 6370 ~ 7960 1430 ~ 1970
6 100 ~ 125 0.068 ~ 0.075 5310 ~ 6630 1440 ~ 1990
T7IVZEE MO03, M04, M05, 8 100 ~ 125 0.085 ~ 0.093 3980 ~ 4970 1350 ~ 1850
(V7N ERR<) M06, M07, M08, 10 100 ~ 125 0.101 ~ 0.112 3180 ~ 3980 1280 ~ 1780
M09 12 100 ~ 125 0.118 ~ 0.130 2650 ~ 3320 1250 ~ 1730
14 100 ~ 125 0.135 ~0.148 2270 ~ 2840 1230 ~ 1680
16 100 ~ 125 0.152 ~ 0.167 1990 ~ 2490 1210 ~ 1660
18 100 ~ 125 0.168 ~ 0.185 1770 ~ 2210 1190 ~ 1640
20 100 ~ 125 0.185 ~ 0.204 1590 ~ 1990 1180 ~ 1620
65 ~ 85 0.017 ~ 0.020 6900 ~ 9020 470 ~ 720
4 65 ~ 85 0.023 ~ 0.026 5170 ~ 6760 480 ~ 700
5 65 ~ 85 0.029 ~ 0.032 4140 ~ 5410 480 ~ 690
6 65 ~ 85 0.035 ~ 0.038 3450 ~ 4510 480 ~ 690
R M10 M11 M12 8 65 ~ 85 0.042 ~ 0.046 2590 ~ 3380 440 ~ 620
(30HRCILF) M13 M14 10 65 ~ 85 0.049 ~ 0.054 2070 ~ 2710 410 ~ 590
D 12 65 ~ 85 0.057 ~ 0.062 1720 ~ 2250 390 ~ 560
FC250 14 65 ~ 85 0.064 ~ 0.070 1480 ~ 1930 380 ~ 540
16 65 ~ 85 0.071 ~0.078 1290 ~ 1690 370 ~ 530
18 65 ~ 85 0.078 ~ 0.086 1150 ~ 1500 360 ~ 520
20 65 ~ 85 0.086 ~ 0.094 1030 ~ 1350 350 ~ 510
60 ~ 70 0.017 ~ 0.020 6370 ~ 7430 430 ~ 590
4 60 ~ 70 0.023 ~ 0.026 4770 ~ 5570 440 ~ 580
5 60 ~ 70 0.029 ~ 0.032 3820 ~ 4460 440 ~ 570
6 60 ~ 70 0.035 ~ 0.038 3180 ~ 3710 450 ~ 560
e M15 M18 M25 8 60 ~ 70 0.042 ~ 0.046 2390 ~ 2790 400 ~ 510
TEH 10 60 ~ 70 0.049 ~ 0.054 1910 ~ 2230 370 ~ 480
TUIN— R 12 60 ~ 70 0.057 ~ 0.062 1590 ~ 1860 360 ~ 460
(30~45HRC) 14 60 ~ 70 0.064 ~ 0.070 1360 ~ 1590 350 ~ 450
NAK 16 60 ~ 70 0.071 ~ 0.078 1190 ~ 1390 340 ~ 430
18 60 ~ 70 0.078 ~ 0.086 1060 ~ 1240 330 ~ 430

20 60 ~ 70 0.086 ~ 0.094 950 ~ 1110 330 ~ 420




XHPMT

SE 308 21— ITHFRZOVTHR HERTREIZSG  (UXMNo326-828)
n 4KH ﬁtﬂéu - 4ZSlotting he

Ae =D
Ap<0.2D IAp

T

100 ~ 125 0.025 ~ 0.029 10610 ~ 13260 1060 ~ 1540
4 100 ~ 125 0.035 ~ 0.039 7960 ~ 9950 1110 ~ 1550
5 100 ~ 125 0.045 ~ 0.049 6370 ~ 7960 1150 ~ 1560
6 100 ~ 125 0.054 ~ 0.060 5310 ~ 6630 1150 ~ 1590
T7IVZIEE MO03, M04, M05, 8 100 ~ 125 0.068 ~ 0.075 3980 ~ 4970 1080 ~ 1490
V7N ERR<) M06, M07, M08, 10 100 ~ 125 0.081 ~ 0.089 3180 ~ 3980 1030 ~ 1420
M09 12 100 ~ 125 0.095 ~ 0.104 2650 ~ 3320 1010 ~ 1380
14 100 ~ 125 0.108 ~ 0.119 2270 ~ 2840 980 ~ 1350
16 100 ~ 125 0.121 ~0.133 1990 ~ 2490 960 ~ 1320
18 100 ~ 125 0.135 ~ 0.148 1770 ~ 2210 960 ~ 1310
20 100 ~ 125 0.148 ~ 0.163 1590 ~ 1990 940 ~ 1300
65 ~ 85 0.016 ~ 0.019 6900 ~ 9020 440 ~ 690
4 65 ~ 85 0.022 ~ 0.025 5170 ~ 6760 450 ~ 680
5 65 ~ 85 0.028 ~ 0.031 4140 ~ 5410 460 ~ 670
6 65 ~ 85 0.034 ~0.038 3450 ~ 4510 470 ~ 690
R M10 M11 M12 8 65 ~ 85 0.040 ~ 0.044 2590 ~ 3380 410 ~ 590
(30HRCILF) M13 M14 10 65 ~ 85 0.047 ~ 0.051 2070 ~ 2710 390 ~ 550
FHH 12 65 ~ 85 0.053 ~ 0.058 1720 ~ 2250 360 ~ 520
FC250 14 65 ~ 85 0.059 ~ 0.065 1480 ~ 1930 350 ~ 500
16 65 ~ 85 0.065 ~ 0.072 1290 ~ 1690 340 ~ 490
18 65 ~ 85 0.072 ~ 0.079 1150 ~ 1500 330 ~ 470
20 65 ~ 85 0.078 ~ 0.086 1030 ~ 1350 320 ~ 460
60 ~ 70 0.014 ~ 0.016 6370 ~ 7430 360 ~ 480
4 60 ~ 70 0.018 ~ 0.021 4770 ~ 5570 340 ~ 470
5 60 ~ 70 0.023 ~ 0.026 3820 ~ 4460 350 ~ 460
6 60 ~ 70 0.028 ~ 0.031 3180 ~ 3710 360 ~ 460
A M15 M18 M25 8 60 ~ 70 0.034 ~ 0.037 2390 ~ 2790 330 ~ 410
TEH 10 60 ~ 70 0.040 ~ 0.044 1910 ~ 2230 310 ~ 390
TUIN— K8 12 60 ~ 70 0.045 ~ 0.050 1590 ~ 1860 290 ~ 370
(30~45HRQ) 14 60 ~ 70 0.051 ~ 0.056 1360 ~ 1590 280 ~ 360
NAK 16 60 ~ 70 0.057 ~ 0.063 1190 ~ 1390 270 ~ 350
18 60 ~ 70 0.063 ~ 0.069 1060 ~ 1240 270 ~ 340

20 60 ~ 70 0.068 ~ 0.075 950 ~ 1110 260 ~ 330
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xXHPMT
SE45 /4T —/) AFERENHNZEIVRIIL

% Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Standard
aY Endmills, with Differential Pitch 4 flutes
E AWA AEREHIV IV
*xTILMB4A0° - AARTAHB L
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

il

G14*

d2

‘<—>‘

Y & @ Q GE1I0 80309 &

dat =402 HPT  HSC

EDP J— F No.

1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 3 9 15 57 6 [ ) ()
0400 4 12 20 57 6 [ J [ J
0500 5 13 20 57 6 [ [ )
0600 6 13 20 57 6 [ [ ]
0800 8 20 30 64 8 [ ] [ ]
1000 10 22 32 72 10 [ ] [ ]
1200 12 26 37 83 12 [ ] [ ]
1400 14 32 44 83 14 [ ] [ ]
1600 16 32 46 92 16 [ ] ([ ]
1800 18 38 53 92 18 [ [ J
2000 20 38 58 104 20 [ [
G17 G18
- WEIA S IL— T
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
M26 M27 M28 M33 A BEMIRAE
[ ]
P.13 P.81

RIS FEGLICEES BT ENHIET
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SE45 /T4 —/) AREREH ZIVTRAIVRI)

= Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Torus
dIx Endmills, with Differential Pitch 4 flutes
@ AHA FENEHSITALY K2
xILABLA° - NARTAB 4
FARERNE @30~ @60 : +0,-0025/=¢p8 : +0,-0.03

P

A
%1

—

W

B 2 @ = wn 3099

VHM R+0.010  4°+1° A=402| HPT

EDP J— K No. & (mm)

1) A kNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 050 0600 030 3 9 15 50 6 0.3 ° °
0300 050 0600 050 3 9 15 50 6 05 ° °
0400 057 0600 030 4 12 20 57 6 0.3 ° °
0400 057 0600 050 4 12 20 57 6 05 ° °
0400 057 0600 100 4 12 20 57 6 1 ° °
0500 057 0600 030 5 15 20 57 6 0.3 ° °
0500 057 0600 050 5 15 20 57 6 05 ° °
0600 057 0600 030 6 16 20 57 6 0.3 ° °
0600 057 0600 050 6 16 20 57 6 05 ° °
0600 057 0600 100 6 16 20 57 6 1 ° °
0800 064 0800 030 8 20 30 64 8 0.3 ° °
0800 064 0800 050 8 20 30 64 8 05 ° °
0800 064 0800 100 8 20 30 64 8 1 ° °
0800 064 0800 150 8 20 30 64 8 1.5 ° °
0800 064 0800 200 8 20 30 64 8 2 ° °
1000 072 1000 030 10 22 32 72 10 0.3 ° °
1000 072 1000 050 10 22 32 72 10 05 ° °
1000 072 1000 100 10 22 32 72 10 1 ° °
1000 072 1000 150 10 22 32 72 10 15 ° °
1000 072 1000 200 10 22 32 72 10 2 ° °
1200 083 1200 030 12 26 37 83 12 0.3 ° °
1200 083 1200 050 12 26 37 83 12 05 ° °
1200 083 1200 100 12 26 37 83 12 1 ° °
1200 083 1200 200 12 26 37 83 12 2 ° °
1200 083 1200 250 12 26 37 83 12 2.5 ° °
1200 083 1200 300 12 26 37 83 12 3 ° °
1400 083 1400 030 14 32 44 83 14 0.3 ° °
1400 083 1400 050 14 32 44 83 14 05 ° °
1400 083 1400 100 14 32 44 83 14 1 ° °
1400 083 1400 200 14 32 44 83 14 2 ° °
1400 083 1400 300 14 32 44 83 14 3 ° °
G29 G30
I I — T
MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
w2 wer w2s w3
° P.13 p.81

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE45 /JA)

= Solid Carbide SE 45 NOVIANO DP Torus
Endmills, with Differential Pitch 4 flutes

@ A19H T%’\?UEED‘?XI‘/ R
XILALA° - NARTAA L
HENZE 3.0~ 60 :

AN

II
VHM R+0.010

1600 092 1600 030
1600 092 1600 050
1600 092 1600 100
1600 092 1600 200
1600 092 1600 250
1600 092 1600 300
1600 092 1600 400
1800 092 1800 050
1800 092 1800 100
1800 092 1800 150
1800 092 1800 200
1800 092 1800 300
2000 104 2000 030
2000 104 2000 050
2000 104 2000 100
2000 104 2000 200
2000 104 2000 250
2000 104 2000 300
2000 104 2000 400

C WEHIA T IV—T

+0,-0025/ =8 :

+0,-0.03

—/ REREIH ZV

4°+1° | A=40°

I @ =@ G0 30909

HPT

EDP J—F No
1) X bNe + F52 edata

Ve
y iy

D

—

{4

P

16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20

32
32
32
32
32
32
32
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

& (mm)
46 92
46 92
46 92
46 92
46 92
46 92
46 92
53 92
53 92
53 92
53 92
53 92
58 104
58 104
58 104
58 104
58 104
58 104
58 104

d2 (h6)

16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20

0.3
0.5

25

w

0.3
05

N

0.3
0.5

25

w

TAIVRI)V

G29

G30

M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33
L[]

FFERLIICEETDENBYEY

WHIEEHR SEYHIZ

P.13

P.81
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SE45 /T4 —/) AREREIHN 747 TRV

= Solid Carbide Roughing Endmills
dIx SE 45 NOVIANO DP with Differential Pitch 4 flutes
@ AT FEREH 5712 TTYEI
xT LA - NARVAABL
FIERNE 60 © +0,-0025/=Z¢8 : +0,-0.03

oL

G44*

d2

L—"

A (Y | Q 66110 30909 fl’\

C X45° 4°+1° =402 HPT

EDP I—F No. & (mm)
1) A kNe + R (pdata d2 (h6)
0600 6 13 20 57 6 0.1 [ ) ()
0800 8 20 30 64 8 0.2 [ [
1000 10 22 32 72 10 0.2 [ [ )
1200 12 26 37 83 12 0.2 [ [ ]
1400 14 26 44 83 14 0.3 [ ] [ ]
1600 16 32 46 92 16 0.3 [ ] [ ]
1800 18 32 58] 92 18 0.3 [ ] [ ]
2000 20 38 58 104 20 0.4 [ ] [ ]
G41 G42
- WEIA S IL— T
MO02 MO3 MO04 MO5 MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24
L] [ ] L] [ ] [ ]
M26 M27 M28 M33 A BEMIRAE
[ ]
P.13 P.81

RIS FEGLICEES BT ENHIET
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SE 45 NOVIANO 1Z#EFE #HERUJHIZE (AN G14:G15:G26-G27-G38-G39)

m AWF FIEYIE - 4ZSide Millig Ae 5020 g$gigi$%> Ae_
Ap<15D Ao

Bl | w7

84 ~ 108 0.017 ~ 0.020 8910 ~ 11460 610 ~ 920

4 84 ~ 108 0.023 ~ 0.026 6680 ~ 8590 610 ~ 890

5 84 ~ 108 0.029 ~ 0.032 5350 ~ 6880 620 ~ 880

M22 M31 6 84 ~ 108 0.035 ~ 0.038 4460 ~ 5730 620 ~ 870

i 8 84 ~ 108 0.043 ~ 0.047 3340 ~ 4300 570 ~ 810

7 I\— R 10 84 ~ 108 0.052 ~ 0.057 2670 ~ 3440 560 ~ 780
(35~52HRQ) 12 84 ~ 108 0.060 ~ 0.066 2230 ~ 2860 540 ~ 760
NAK 14 84 ~ 108 0.069 ~ 0.075 1910 ~ 2460 530 ~ 740

16 84 ~ 108 0.077 ~ 0.085 1670 ~ 2150 510 ~ 730

18 84 ~ 108 0.085 ~ 0.094 1490 ~ 1910 510 ~ 720

20 84 ~ 108 0.094 ~ 0.103 1340 ~ 1720 500 ~ 710

48~ 72 0.008 ~ 0.010 5090 ~ 7640 160 ~ 310

4 48 ~72 0.010 ~ 0.012 3820 ~ 5730 150 ~ 280

5 48 ~72 0.013 ~ 0.015 3060 ~ 4580 160 ~ 270

FRAUEER M21 6 48~ 72 0.016 ~ 0.018 2550 ~ 3820 160 ~ 280
(35~52HRC) 8 48~ 72 0.020 ~ 0.022 1910 ~ 2860 150 ~ 250
10 48 ~72 0.024 ~ 0.027 1530 ~ 2290 150 ~ 250

12 48~ 72 0.028 ~ 0.031 1270 ~ 1910 140 ~ 240

14 48~ 72 0.032 ~0.035 1090 ~ 1640 140 ~ 230

16 48~ 72 0.036 ~ 0.040 950 ~ 1430 140 ~ 230

18 48~ 72 0.040 ~ 0.044 850 ~ 1270 140 ~ 220

20 48 ~72 0.044 ~ 0.048 760 ~ 1150 130 ~ 220

48 ~72 0.008 ~ 0.010 5090 ~ 7640 160 ~ 310

4 48 ~72 0.010 ~ 0.012 3820 ~ 5730 150 ~ 280

5 48 ~72 0.013 ~ 0.015 3060 ~ 4580 160 ~ 270

ATV LR M20 6 48 ~72 0.016 ~ 0.018 2550 ~ 3820 160 ~ 280
(35~52HRC) 8 48 ~72 0.020 ~ 0.022 1910 ~ 2860 150 ~ 250
10 48 ~72 0.024 ~ 0.027 1530 ~ 2290 150 ~ 250

12 48 ~72 0.028 ~ 0.031 1270 ~ 1910 140 ~ 240

14 48 ~72 0.032 ~ 0.035 1090 ~ 1640 140 ~ 230

16 48~ 72 0.036 ~ 0.040 950 ~ 1430 140 ~ 230

18 48 ~72 0.040 ~ 0.044 850 ~ 1270 140 ~ 220

20 48~ 72 0.044 ~ 0.048 760 ~ 1150 130 ~ 220

48 ~72 0.005 ~ 0.006 5090 ~ 7640 100 ~ 180

4 48 ~72 0.007 ~ 0.008 3820 ~ 5730 110 ~ 180

5 48 ~72 0.009 ~ 0.010 3060 ~ 4580 110 ~ 180

—vTIVESESE M24 M32 6 48 ~ 72 0.011 ~ 0.012 2550 ~ 3820 110 ~ 180
(35~52HRC) 8 48 ~72 0.013 ~ 0.015 1910 ~ 2860 100 ~ 170
10 48 ~72 0.016 ~ 0.018 1530 ~ 2290 100 ~ 160

12 48 ~72 0.019 ~ 0.021 1270 ~ 1910 100 ~ 160

14 48 ~72 0.021 ~ 0.024 1090 ~ 1640 90 ~ 160

16 48 ~72 0.024 ~ 0.026 950 ~ 1430 90 ~ 150

18 48 ~72 0.027 ~ 0.029 850 ~ 1270 90 ~ 150

20 48~ 72 0.029 ~ 0.032 760 ~ 1150 90 ~ 150

60 ~ 84 0.020 ~ 0.023 6370 ~ 8910 510 ~ 820

4 60 ~ 84 0.028 ~ 0.031 4770 ~ 6680 530 ~ 830

5 60 ~ 84 0.035 ~ 0.039 3820 ~ 5350 530 ~ 830

EhEE M26 6 60 ~ 84 0.043 ~ 0.048 3180 ~ 4460 550 ~ 860
(~52HRQ) 8 60 ~ 84 0.054 ~ 0.059 2390 ~ 3340 520 ~ 790
10 60 ~ 84 0.064 ~ 0.071 1910 ~ 2670 490 ~ 760

12 60 ~ 84 0.075 ~ 0.083 1590 ~ 2230 480 ~ 740

14 60 ~ 84 0.086 ~ 0.094 1360 ~ 1910 470 ~ 720

16 60 ~ 84 0.096 ~ 0.106 1190 ~ 1670 460 ~ 710

18 60 ~ 84 0.107 ~0.118 1060 ~ 1490 450 ~ 700

20 60 ~ 84 0.117 ~0.129 950 ~ 1340 440 ~ 690




XHPMT

SE 45 NOVIANO 1Z#EXE #RUEIZE (JAFNe G14-G15:-G26°G27-G38-G39)
m AF AUl - 4ZSlotting he

Ae=D
Ap<1.0D Ao

T LT

84 ~ 108 0.013 ~ 0.016 8910 ~ 11460 460 ~ 730
4 84 ~ 108 0.018 ~ 0.021 6680 ~ 8590 480 ~ 720
5 84 ~ 108 0.023 ~ 0.025 5350 ~ 6880 490 ~ 690
E&i M22 M31 6 84 ~ 108 0.028 ~ 0.030 4460 ~ 5730 500 ~ 690
TE 8 84 ~ 108 0.034 ~ 0.038 3340 ~ 4300 450 ~ 650
TVIN— RV 10 84 ~ 108 0.041 ~ 0.045 2670 ~ 3440 440 ~ 620
(35~52HRC) 12 84 ~ 108 0.048 ~ 0.053 2230 ~ 2860 430 ~ 610
NAK 14 84 ~ 108 0.055 ~ 0.060 1910 ~ 2460 420 ~ 590
16 84 ~ 108 0.062 ~ 0.068 1670 ~ 2150 410 ~ 580
18 84 ~ 108 0.068 ~ 0.075 1490 ~ 1910 410 ~ 570
20 84 ~ 108 0.075 ~ 0.083 1340 ~ 1720 400 ~ 570
48~ 72 0.006 ~ 0.008 5090 ~ 7640 120 ~ 240
4 48 ~72 0.008 ~ 0.010 3820 ~ 5730 120 ~ 230
5 48 ~ 72 0.011 ~ 0.012 3060 ~ 4580 130 ~ 220
FRUEER M21 6 48 ~72 0.013 ~0.014 2550 ~ 3820 130 ~ 210
(35~52HRC) 8 48 ~ 72 0.016 ~ 0.018 1910 ~ 2860 120 ~ 210
10 48 ~72 0.019 ~ 0.021 1530 ~ 2290 120 ~ 190
12 48 ~ 72 0.023 ~ 0.025 1270 ~ 1910 120 ~ 190
14 48 ~72 0.026 ~ 0.028 1090 ~ 1640 110 ~ 180
16 48 ~ 72 0.029 ~ 0.032 950 ~ 1430 110 ~ 180
18 48 ~72 0.032 ~ 0.035 850 ~ 1270 110 ~ 180
20 48 ~ 72 0.035 ~ 0.039 760 ~ 1150 110 ~ 180
48~ 72 0.006 ~ 0.008 5090 ~ 7640 120 ~ 240
4 48 ~72 0.008 ~ 0.010 3820 ~ 5730 120 ~ 230
5 48~ 72 0.011 ~ 0.012 3060 ~ 4580 130 ~ 220
ATV LA M20 6 48~ 72 0.013 ~0.014 2550 ~ 3820 130 ~ 210
(35~52HRC) 8 48~ 72 0.016 ~ 0.018 1910 ~ 2860 120 ~ 210
10 48 ~72 0.019 ~ 0.021 1530 ~ 2290 120 ~ 190
12 48 ~ 72 0.023 ~ 0.025 1270 ~ 1910 120 ~ 190
14 48 ~72 0.026 ~ 0.028 1090 ~ 1640 110 ~ 180
16 48 ~ 72 0.029 ~ 0.032 950 ~ 1430 110 ~ 180
18 48~72 0.032 ~ 0.035 850 ~ 1270 110 ~ 180
20 48 ~ 72 0.035 ~ 0.039 760 ~ 1150 110 ~ 180
48~ 72 0.004 ~ 0.005 5090 ~ 7640 80 ~ 150
4 48~ 72 0.005 ~ 0.006 3820 ~ 5730 80 ~ 140
5 48~ 72 0.007 ~ 0.008 3060 ~ 4580 90 ~ 150
ZvTIVESE M24 M32 6 48 ~72 0.009 ~ 0.010 2550 ~ 3820 90 ~ 150
(35~52HRC) 8 48~ 72 0.011 ~ 0.012 1910 ~ 2860 80 ~ 140
10 48 ~72 0.013 ~ 0.014 1530 ~ 2290 80 ~ 130
12 48 ~ 72 0.015 ~ 0.017 1270 ~ 1910 80 ~ 130
14 48 ~72 0.017 ~ 0.019 1090 ~ 1640 70 ~ 120
16 48 ~ 72 0.019 ~ 0.021 950 ~ 1430 70 ~ 120
18 48 ~72 0.021 ~ 0.024 850 ~ 1270 70 ~ 120
20 48 ~ 72 0.023 ~ 0.026 760 ~ 1150 70 ~ 120
60 ~ 84 0.016 ~ 0.019 6370 ~ 8910 410 ~ 680
4 60 ~ 84 0.022 ~ 0.025 4770 ~ 6680 420 ~ 670
5 60 ~ 84 0.028 ~ 0.032 3820 ~ 5350 430 ~ 680
e M26 6 60 ~ 84 0.035 ~ 0.038 3180 ~ 4460 450 ~ 680
(~52HRC) 8 60 ~ 84 0.043 ~ 0.047 2390 ~ 3340 410 ~ 630
10 60 ~ 84 0.052 ~ 0.057 1910 ~ 2670 400 ~ 610
12 60 ~ 84 0.060 ~ 0.066 1590 ~ 2230 380 ~ 590
14 60 ~ 84 0.069 ~ 0.075 1360 ~ 1910 380 ~ 570
16 60 ~ 84 0.077 ~ 0.085 1190 ~ 1670 370 ~ 570
18 60 ~ 84 0.085 ~ 0.094 1060 ~ 1490 360 ~ 560

20 60 ~ 84 0.094 ~0.103 950 ~ 1340 360 ~ 550




SE 45




xHPMT
SE45BY EARET I

I solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 2 fiutes

E 2H IV RI)L
XY LA30° - SNART A3 - B0819<36-52HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

400*

A Q 66110 B0819

EDP J— K No. & (mm)
1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0100 040 03 1 8 40 3 [ ] [ ]
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 15 4.5 40 3 [ ] o
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ ] [ ]
0200 040 03 2 6.5 40 3 ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 ° °
0250 040 03 2.5 6.5 40 3 ° °
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 ° °
0300 3 9 40 3 ° °
0300 050 06 3 9 50 6 ° °
0400 4 12 50 4 ° °
0400 050 06 4 12 50 6 ° °
0500 5 15 50 5 ° °
0500 050 06 5 15 50 6 ° °
0600 050 6 16 50 6 ° °
0600 060 6 20 60 6 ° °
0800 8 20 64 8 ° °
1000 070 10 22 70 10 ° °
1000 075 10 22 75 10 ° °
1200 12 25 75 12 ° °
1400 14 32 90 14 [ ] [ ]
1600 16 32 90 16 ° °
1800 18 38 100 18 ° °
2000 20 38 100 20 ° °
2200 22 40 100 22 ° °
2500 25 40 100 25 [ ] [ ]

- WIS ) — T

M0O2 MO03 MO04 MO5 MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ]
B ()
P.13 P.105

RIS FEGLICEES BT ENHIET




xHPMT
SE45BY EARET I

EIE Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 4 flutes

4¥F ITVERIV
XY LA30° - SNART A3 - B0819<36-52HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

851*

3 E

A Q 66110 B0819

EDP J— F No.

1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0100 040 03 1 3 40 3 [ J [ J
0100 040 04 1 3 40 4 [ ] [ ]
0150 040 03 1.5 4.5 40 3 [} [ ]
0150 040 04 1.5 4.5 40 4 [ J [ J
0200 040 03 2 6.5 40 3 [ J [}
0200 040 04 2 6.5 40 4 [ J [ J
0250 040 03 25 6.5 40 8 [ J [}
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 [ J [ J
0300 8 9 40 3 [ ) [ ]
0300 050 06 3 9 50 6 [ J [ J
0400 4 12 50 4 [} [ J
0400 050 06 4 12 50 6 [ J [ J
0500 5 15 50 5 [ J [ J
0500 050 06 5 15 50 6 [ J o
0600 050 6 16 50 6 [ J [ J
0600 060 6 20 60 6 [ J [ J
0800 8 20 64 8 [ [ ]
1000 070 10 22 70 10 [ [ J
1000 075 10 22 75 10 [ ] [ J
1200 12 25 75 12 [ ] L]
1400 14 32 90 14 [ J [ ]
1600 16 32 90 16 [ ] L]
1800 18 38 100 18 L] L]
2000 20 38 100 20 [ J (]
2200 22 40 100 22 [ J (]
2500 25 40 100 25 [ J [ J

- WHIAE T IV—T

M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

L] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
wzs w27 w2s g3
P.13 P.107

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT
SE458S O N TV RZ)b

EIE Solid Carbide SE 45 Long Endmills, 4 flutes

E AMA AVIAIVRIW
2ILA30° - ARARTAAE3° - B0819<36-52HRC
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

|

855*

d2

‘<—>‘

A=230° HPT

EDP J1— K No. & (mm)

1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 8 19 60 3 [ ) ()
0300 075 06 3 19 75 6 [ [
0400 4 19 60 4 [} [ J
0400 075 06 4 19 75 6 [ J [ J
0500 5 19 60 5 [ J [ J
0500 075 06 5 19 75 6 [ J [ J
0600 6 31 75 6 [ J [ J
0800 8 31 75 8 [ J [ J
1000 075 10 31 75 10 [ ) [ ]
1000 100 10 50 100 10 [ J [ J
1200 12 50 100 12 [} [ J
1400 14 57 125 14 [ J [ J
1600 16 57 125 16 [ J [ J
1800 18 57 125 18 [ J o
2000 20 o 125 20 [ J [ J
- WHIAE T IV—T
M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] [ ]
2o w27 wzs s
P.13 P.109

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE4RBY BT NI

I solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 2 fiutes

[:]ZWE IVKEIL
*TLA40° - HBARXVAH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

886*

G6110 BO819 B0909

HPT HPT
) )R Ne
& (mm) 886 A04
1) 2 kNe + F&2 data d2 (h6) B0819 | B0909
0100 040 03 1 3 40 3 o ) °
0100 040 04 1 3 40 4 o ) °
0150 040 03 1.5 45 40 3 o ° °
0150 040 04 1.5 45 40 4 o ° °
0200 040 03 2 6.5 40 3 o ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 o ° °
0250 040 03 25 6.5 40 3 o ) °
0250 040 04 25 6.5 40 4 o ) °
0300 3 9 15 40 3 (o) ° °
0300 050 06 3 9 15 50 6 [e] ° °
0350 050 06 35 12 20 50 6 (o) ° °
0400 4 12 20 50 4 [e] ° °
0400 050 06 4 12 20 50 6 (o] ° °
0450 050 06 45 15 20 50 6 o ° °
0500 5 15 20 50 5 o ° °
0500 050 06 5 15 20 50 6 o ° °
0550 050 06 5.5 15 20 50 6 o ° °
0600 050 6 16 20 50 6 [e] ° °
0600 060 6 20 30 60 6 (o) ° °
0700 064 08 7 20 30 64 8 o ° °
0800 8 20 30 64 8 o ° °
0900 070 10 9 22 32 70 10 o ° °
1000 070 10 22 32 70 10 o ° °
1000 075 10 22 32 75 10 (e] ° °
1100 075 12 11 25 37 75 12 (o] (] °
1200 12 25 37 75 12 (e] ° °
1400 14 32 44 90 14 (0] ® °
1600 16 32 46 90 16 o ° °
1800 18 38 53 100 18 o ° °
2000 20 38 58 100 20 (e] ° °
2200 22 40 58 100 22 (0] ° °
2500 25 40 58 100 25 o ) °
B31 A05

- WEIR IV —T

M02''M03 'M04 'MO05 'M06 |M07 ‘M08 |[M09 M10 M1l Mi12 ‘M13 ‘M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
225 ] [ I
P.13 P.105

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT

SE45EY AZRET K= 93— bhT)b—F

;IZ: Solid Carbide SE 45 Standard Endmills with short flute, 3 flutes
AN

E 3WAH IR

*xTILMB40° - HAEARTAH3° - B0819,B0909<36-52 HR C

HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

il

893*

A & 6110 50819 BO90Y

3° =40°  HPT

1) X kNe + F52 data

0100 040 03
0100 040 04
0150 040 03
0150 040 04
0200 040 03
0200 040 04
0250 040 03
0250 040 04
0300

0300 050 06
0350 050 04
0400

0400 050 06
0450 050 05
0500

0500 050 06
0550 050 06
0600 050
0600 060
0700 064 08
0800

0900 070 10
1000 070
1000 075
1100 075 12
1200

1400

1600

1800

2000

2200

2500

- WHIA T IV—T

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

RIS FEGLICEES BT ENHIET

& (mm)

15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
32
32
32
37
37
44
46
53
58
58
58

40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
64
64
70
70
75
75
75
90
90
100
100
100
100

d2

WO Ululo Do wWHEAWDEDWEAWaAWW

NNNEREPRRPRER R
U NO OO PA~NNOOO

HHIMEHE SEYHISA

P.13

0000000000000 0OO0OO0OO0OO0O0OOOOOOOOOOOOOO

')A K Ne
893
B0819

630

>
[
o

P.105




XHPMT
SE4RBY BT NI

EIE Solid Carbide SE 45 Standard Endmills, 4 flutes

E A¥F ITVERI
*TLA40° - HBARXVAH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

887*

J 2

G6110 BO819 B0909

HPT HPT
) )R Ne
& (mm) 887 A0B
1) 2 kNe + F&2 data d2 (h6) B0819 | B0909
0100 040 03 1 3 40 3 o ) °
0100 040 04 1 3 40 4 o ) °
0150 040 03 15 45 40 3 o ° °
0150 040 04 15 45 40 4 o ° °
0200 040 03 2 6.5 40 3 o ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 o ° °
0250 040 03 25 6.5 40 3 o ) °
0250 040 04 2.5 6.5 40 4 o ) °
0300 3 9 15 40 3 (o) ° °
0300 050 06 3 9 15 50 6 [e] ° °
0350 050 06 35 12 20 50 6 (o) ° °
0400 4 12 20 50 4 [e] ° °
0400 050 06 4 12 20 50 6 (o] ° °
0450 050 06 45 15 20 50 6 o ° °
0500 5 15 20 50 5 o ° °
0500 050 06 5 15 20 50 6 o ° °
0550 050 06 5.5 15 20 50 6 o ° °
0600 050 6 16 20 50 6 [e] ° °
0600 060 6 20 30 60 6 (o) ° °
0700 064 08 7 20 30 64 8 o ° °
0800 8 20 30 64 8 o ° °
0900 070 10 9 22 32 70 10 o ° °
1000 070 10 22 32 70 10 o ° °
1000 075 10 22 32 75 10 (e] ° °
1100 075 12 11 25 37 75 12 (o] (] °
1200 12 25 37 75 12 (e] ° °
1400 14 32 44 90 14 (0] ® °
1600 16 32 46 90 16 o ° °
1800 18 38 53 100 18 o ° °
2000 20 38 58 100 20 (e] ° °
2200 22 40 58 100 22 (0] ° °
2500 25 40 58 100 25 o ) °
635 A07
- WEIR IV —T
M02''M03 'M04 'MO05 'M06 |M07 ‘M08 |[M09 M10 M1l Mi12 ‘M13 ‘M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
225 ] [ I
P.13 P.107

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT
SE458S O N TV RZ)b

EIE Solid Carbide SE 45 Long Endmills, 4 flutes

@ 4 OYIRIVESL
XILAA0° - HERY A3 - B0819,B0909<36-52 HRC
IENE 30~ 60 : +0,-0025/Z¢8 : +0,-0.03

d

889*

A & 6110 50819 BO90Y

3° = 40° HPT

')A K Ne

& (mm) 186 889 A09

1) Z kNe + T8 pdata D d2 (h6) | G6110 | B0819 | B0909

0300 3 19 60 3 o ° °
0300 075 06 3 19 75 6 o ° °
0400 4 19 60 4 o ° °
0400 075 06 4 19 75 6 o ° °
0500 5 19 60 5 o ° °
0500 075 06 5 19 75 6 (o) ° °
0600 6 31 75 6 o ° °
0800 8 31 75 8 o ° °
1000 075 10 31 75 10 o ° °
1000 100 10 50 100 10 o ° °
1200 12 50 100 12 o ° °
1400 14 57 125 14 o ° °
1600 16 57 125 16 o ° °
1800 18 57 125 18 o ° °
2000 20 57 125 20 o ° °

I I — T

MO02 | MO3 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) L] [ ] [ ]
w2 wer w2 w3
P.13 P.109

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SE458! T+ X hZOVIH I VRI)L

EIE Solid Carbide SE 45 Extra-Long Endmills, 4 flutes

E A¥F ITVERI
*TLA40° - HBARXVAH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HERE 30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

891

-~ A Ne
o) 891 All
1) Z kNe + FiE pdata D d2 (h6) B0819 | B0909

0300 3 25 100 3 o [ ] ()
0300 100 06 3 25 100 6 o [ ] [
0400 4 31 100 4 o [ ()
0400 100 06 4 31 100 6 o [ [
0500 5 31 100 5 o [ ] ()
0500 100 06 5 31 100 6 o [ ] [
0600 6 38 100 6 o [ ] ()
0800 8 41 100 8 o [ ] [
1000 10 57 125 10 o [ ] [ ]
1200 12 75 150 12 o [ [
1400 14 75 150 14 o [ ()
1600 16 75 150 16 o [ ] [ ]
1800 18 75 150 18 o [ ] [
2000 20 75 150 20 o [ ] [ ]

- IR ) — T

MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

L] [ ] L] [ ] °
M26 M27 M28 M33 WHIA BEGHIRAE
P.13 P.111

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE458! < q—hkF Oy —F TRZ)L

EIE Solid Carbide SE 45 Long Reach Endmills with short flutes, 4 flutes

E AMF TVRIW
XILAE40° - AR AH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

895*

& (mm)

1) X kNe + F52 data D

0300 3 5 30 60

0300 075 06 3 5 30 75

0400 4 8 32 60

0400 075 06 4 8 32 75

0500 5 9 32 60

0500 075 06 5 9 32 75

0600 6 10 40 75

0800 8 12 40 75

1000 075 10 14 40 75

1000 100 10 14 60 100

1200 12 16 60 100

1400 14 22 85 125

1600 16 22 85 125

1800 18 26 85 125

2000 20 26 85 125

- WEIR IV —T

MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ )
wzs w27 w2s g3

RIS FEGLICEES BT ENHIET

,_\
[
~
o)
©
~
>
[
©




xHPMT
SE458Y o q—FrF ITHFRA SOV T)—F TRV

EIE Solid Carbide SE 45 extra-long Long Reach Endmills, with short flutes, 4 flutes

E AMF TVRIW
XILAE40° - AR AH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HARRNE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

A22x

-~ A Ne
A (mm) 899
1) Z kNe + FiE pdata D d2 (h6) B0819
0300 3 5 60 100 8 [ ) [ ) ()
0300 100 06 3 5 60 100 6 [ [ [
0400 4 8 60 100 4 [ [ [ )
0400 100 06 4 8 60 100 6 [ ] [ [ ]
0500 5 9 60 100 5 [ [ ] [ ]
0500 100 06 5 9 60 100 6 [ ] [ ] [ ]
0600 6 10 60 100 6 [ [ ] [ ]
0800 8 12 60 100 8 [ ] [ ] [ ]
1000 10 14 85 125 10 [ ] [ ] ([ ]
1200 12 16 110 150 12 [ ] [ [
1400 14 22 110 150 14 [ [ [ J
1600 16 22 110 150 16 [ [ ] [ J
1800 18 26 110 150 18 [ ] [ ] [
2000 20 26 110 150 20 [ ] [ ] [ ]
122 901 A23
- IR ) — T
M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] °
M26 M27 M28 M33 WHIA BEGHIRAE
P.13 P.111

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE458) 22X T F=2)b

EIE Solid Carbide SE 45 Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes
E 6MH., 8HH ZHIVKRI)L

*TLA50° - ABARXUAH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HERE 30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

B71*

d2

A & 6110 50819 BO90Y

3° A =50°

) )R Ne
& (mm) B71 A89
1) Z kNe + F22 pdata D d2 (h6) B0819 | B0909
0300 050 06 3 8 20 50 6 ° ° °
0400 050 06 4 11 20 50 6 ° ° °
0500 050 06 5 13 20 50 6 ° ° °
0600 050 6 15 20 50 6 ° ° °
0600 060 6 20 30 60 6 ° ° °
0800 8 20 30 64 8 ° ° °
1000 10 22 32 70 10 ° ° °
1200 12 25 37 75 12 ° ° °
1400 14 30 44 90 14 ° ° °

EDP I— K No. & (mm)
1) X kNe + 52 data d2 (h6)

1600 16 30 46 90 16 [ J [ ] [ J
1800 18 35 53 100 18 [ J [ ] o
2000 20 38 58 100 20 [ J [ ] [ J
365 Cl4 A9%4
- WEIA S IL— T
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] °
M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE
P.13 P.113

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE45BY O %K TRV

EIE Solid Carbide SE 45 Long Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes

0 6#F. 8MH OVY EHIVRIL
2ILA50° - SAERZ (3% - B0819,B0909<36-52 HRC
FENE 30~ 60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

395*

) )R Ne
& (mm) B73 A
1) Z kNe + F22 pdata D d2 (h6) B0819 | B0909
0300 075 06 3 19 30 75 6 ° ° °
0400 075 06 4 19 32 75 6 ° ° °
0500 075 06 5 19 32 75 6 ° ° °
0600 6 31 40 75 6 ° ° °
0800 8 31 40 75 8 ° ° °
1000 10 45 60 100 10 ° ° °
1200 12 50 60 100 12 ° ° °
1400 14 57 85 125 14 ° ° °

EDP I— K No. & (mm)
1) X kNe + 52 data d2 (h6)

1600 16 57 85 125 16 [ J [ ] [ J
1800 18 57 85 125 18 [ J [ ] o
2000 20 57 85 125 20 [ J [ ] [ J
397 C15 A95
- WEIA S IL— T
MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] °
M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE
P.13 P.114

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE458) T NSOV TZFH TRV

EIE Solid Carbide SE 45 Extra-Long Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes

E 6MHA. 8HA IFRbZOVIZBHIVFIL
*TLA50° - ABARXUAH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HERE 30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

B78*
d2

-

A= 50°
& (mm)
1) X kNe + F52 data D
0300 100 06 3 25 60 100 6 ° ° °
0400 100 06 4 31 60 100 6 ° ) °
0500 100 06 5 31 60 100 6 [ ] [ ) [ ]
0600 6 38 60 100 6 [ ] [ ] [ ]
0800 8 41 60 100 8 [ ] [ ] [ ]
1000 10 57 85 125 10 [ ] { ] [ ]
1200 12 75 110 150 12 [ ] [ ] [ ]
1400 14 75 110 150 14 [ ] [ ] [ ]

EDP J—F No.

1) X ~Ne + F&E gdata

2000

- WHIA T IV—T

& (mm)

20 75 110 150 20 [ ] [ J [ ]

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33

RIS FEGLICEES BT ENHIET

L] L] o L] [ ]
HHIMEHE SEYHISAE
P.13 P.115




XHPMT \
SE4ASRZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFH ZIVTAIVRIW
xILAm40° - ARARTAHE3° - B0819<36-52HRC
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

B30*

D d2

VHM  R+0.010 3° A=40° HPT

EDP O— K No. & (mm)
1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0100 040 0400 020 1 3 40 4 0.2 ) )
0100 050 0600 020 1 3 50 6 0.2 ) )
0150 040 0400 020 15 45 40 4 0.2 ) °
0150 050 0600 020 15 45 50 6 0.2 ) )
0200 040 0400 020 2 6.5 40 4 0.2 o (o)
0200 040 0400 030 2 6.5 40 4 0.3 ) )
0200 050 0600 020 2 6.5 50 6 0.2 o o
0200 050 0600 030 2 6.5 50 6 0.3 ) )
0250 040 0400 020 25 6.5 40 4 0.2 o o
0250 040 0400 030 25 6.5 40 4 0.3 ) °
0250 040 0400 050 25 6.5 40 4 0.5 ) )
0250 050 0600 020 25 6.5 50 6 0.2 (o] (o]
0250 050 0600 030 25 6.5 50 6 0.3 ) )
0250 050 0600 050 25 6.5 50 6 0.5 ) )
0300 040 0300 020 3 9 40 3 0.2 o o
0300 040 0300 030 3 9 40 3 0.3 ) )
0300 040 0300 050 3 9 40 3 0.5 ) )
0300 040 0400 020 3 9 40 4 0.2 o o
0300 040 0400 030 3 9 40 4 0.3 ) )
0300 040 0400 050 3 9 40 4 0.5 ° °
0300 050 0600 020 3 9 50 6 0.2 o o
0300 050 0600 030 3 9 50 6 0.3 ® °
0300 050 0600 050 3 9 50 6 0.5 ® °
0400 050 0400 020 4 12 50 4 0.2 o o
0400 050 0400 030 4 12 50 4 0.3 ® °
0400 050 0400 050 4 12 50 4 0.5 ° (]
0400 050 0400 100 4 12 50 4 1 ® °
0400 050 0600 020 4 12 50 6 0.2 o (o]
0400 050 0600 030 4 12 50 6 0.3 ° o
0400 050 0600 050 4 12 50 6 0.5 ° L]
0400 050 0600 100 4 12 50 6 1 L] o
- WEIR IV —T

MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) L] [ ] [ ]
B I ) I
P.13 P.107

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT \
SE4ASRZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFH ZIVTAIVRIW
xILAm40° - ARARTAHE3° - B0819<36-52HRC
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

B30*

D d2

R &® 6110 0819

VHM  R+0.010 3° A=40° HPT

EDP O— K No. & (mm)
1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0500 050 0500 020 5 15 50 5 0.2 o) l¢)
0500 050 0500 030 5 15 50 5 0.3 ° °
0500 050 0500 050 5 15 50 5 0.5 ° °
0500 050 0500 100 5 15 50 5 1 ° °
0500 050 0600 020 5 15 50 6 0.2 o) o)
0500 050 0600 030 5 15 50 6 0.3 ° °
0500 050 0600 050 5 15 50 6 0.5 ° °
0500 050 0600 100 5 15 50 6 1 ° °
0600 050 0600 020 6 16 50 6 0.2 o) o)
0600 050 0600 030 6 16 50 6 0.3 ° °
0600 050 0600 050 6 16 50 6 0.5 ° °
0600 050 0600 100 6 16 50 6 1 ° °
0600 060 0600 020 6 20 60 6 0.2 o) o)
0600 060 0600 030 6 20 60 6 0.3 ° °
0600 060 0600 050 6 20 60 6 0.5 ° °
0600 060 0600 100 6 20 60 6 1 ° °
0800 064 0800 020 8 20 64 8 0.2 o) o)
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 ° °
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 ° °
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1 ° °
0800 064 0800 150 8 20 64 8 15 ° °
0800 064 0800 200 8 20 64 8 2 ° °
1000 070 1000 030 10 22 70 10 0.3 ° °
1000 070 1000 050 10 22 70 10 0.5 ° °
1000 070 1000 100 10 22 70 10 1 ° °
1000 070 1000 150 10 22 70 10 15 ° °
1000 070 1000 200 10 22 70 10 2 ° °
1000 075 1000 030 10 22 75 10 0.3 ° °
1000 075 1000 050 10 22 75 10 0.5 ° °
1000 075 1000 100 10 22 75 10 1 ° °
1000 075 1000 150 10 22 75 10 15 ° °
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M0O2 MO03 MO04 MO5 MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
s w27 wzs w3
P.13 P.107

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SE4ASRZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFH ZIVTAIVRIW
xILAm40° - ARARTAHE3° - B0819<36-52HRC
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

B30*

D d2

R &® 6110 0819

VHM  R+0.010 3° A=40° HPT

EDP O— K No. & (mm)
1) A hNe + F&2 (pdata d2 (h6)

1000 075 1000 200 10 22 75 10 2 ) )
1200 075 1200 030 12 25 75 12 0.3 ) )
1200 075 1200 050 12 25 75 12 0.5 ) °
1200 075 1200 100 12 25 75 12 1 ) )
1200 075 1200 150 12 25 75 12 15 ) )
1200 075 1200 200 12 25 75 12 2 ) )
1200 075 1200 300 12 25 75 12 3 ) )
1400 090 1400 050 14 32 90 14 0.5 ) )
1400 090 1400 100 14 32 90 14 1 ) )
1400 090 1400 150 14 32 90 14 15 ) )
1400 090 1400 200 14 32 90 14 2 ) )
1400 090 1400 300 14 32 90 14 3 ) )
1600 090 1600 050 16 32 90 16 0.5 ) )
1600 090 1600 100 16 32 90 16 1 ) )
1600 090 1600 150 16 32 90 16 15 ) )
1600 090 1600 200 16 32 90 16 2 ) )
1600 090 1600 300 16 32 90 16 3 ) )
1800 100 1800 050 18 38 100 18 0.5 o o
1800 100 1800 100 18 38 100 18 1 o o
1800 100 1800 150 18 38 100 18 15 o o
1800 100 1800 200 18 38 100 18 2 o o
1800 100 1800 300 18 38 100 18 3 o o
2000 100 2000 050 20 38 100 20 0.5 ® °
2000 100 2000 100 20 38 100 20 1 ® °
2000 100 2000 150 20 38 100 20 15 ® °
2000 100 2000 200 20 38 100 20 2 ° °
2000 100 2000 300 20 38 100 20 3 ° °
- WEIR IV —T

MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) L] [ ] [ ]
I 7] ] I
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FFERLICEETDENBYEY




XHPMT
SE4SRIEEXNKE V7 A T VERI)V

EIE Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes

E AMH SITAIVEIN
Y LAA40° - NERXTAH3° - B0819,B0909<36-52HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

A26%

D d2

s 4 v} Q 66110 BO19 30909

VHM R+0.010 3° L=402 HPT |
N A Ne
EDP O—F No. & (mm) 004
Y Z hNe + 52 @data d2 (h6) B0819

0100 040 0400 020 1 3 40 4 0.2 ° ° °
0100 050 0600 020 1 3 50 6 0.2 ° ° °
0150 040 0400 020 15 4.5 40 4 0.2 [J [ J (]
0150 050 0600 020 15 45 50 6 0.2 ° ° °
0200 040 0400 020 2 6.5 40 4 0.2 o o o
0200 040 0400 030 2 6.5 40 4 03 ° ° °
0200 050 0600 020 2 6.5 50 6 0.2 o o o
0200 050 0600 030 2 6.5 50 6 03 ° ° °
0250 040 0400 020 25 6.5 40 4 0.2 o o o
0250 040 0400 030 25 6.5 40 4 03 ° ° °
0250 040 0400 050 25 6.5 40 4 05 ° ° °
0250 050 0600 020 25 6.5 50 6 0.2 o o o
0250 050 0600 030 25 6.5 50 6 03 ° ° °
0250 050 0600 050 25 6.5 50 6 05 ° ° °
0300 040 0300 020 3 9 40 3 0.2 o o o
0300 040 0300 030 3 9 40 3 03 ° ° °
0300 040 0300 050 3 9 40 3 05 ° ° )
0300 040 0400 020 3 9 40 4 0.2 o o o
0300 040 0400 030 3 9 40 4 0.3 ° ° °
0300 040 0400 050 3 9 40 4 0.5 L J [ J ([ ]
0300 050 0600 020 3 9 50 6 0.2 (¢] (¢] (¢]
0300 050 0600 030 3 9 50 6 0.3 L J L] [ ]
0300 050 0600 050 3 9 50 6 0.5 [ [ J [ ]
0400 050 0400 020 4 12 50 4 0.2 (¢] (¢] (¢]
0400 050 0400 030 4 12 50 4 0.3 [ J [ J ([ ]
0400 050 0400 050 4 12 50 4 0.5 L] [ J [ ]
0400 050 0400 100 4 12 50 4 1 L J [ J [ ]
0400 050 0600 020 4 12 50 6 0.2 o o o
0400 050 0600 030 4 12 50 6 0.3 ° ° °
0400 050 0600 050 4 12 50 6 05 ° ° °
0400 050 0600 100 4 12 50 6 1 ° ° °

- WIS ) — T

M02 MO3 MO04 MO5 MO6 MO7 M08 M09 M10 M1l M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
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XHPMT
SE4ASRZZEXE 7V 77 A TRV

EIE Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes

E AMH SITAIVEIN
Y LAA40° - NERXTAH3° - B0819,B0909<36-52HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

A26%

D d2

s 4 v} Q 66110 BO19 30909

VHM R+0.010 3° L=402 HPT |

N ')A K Ne
EDP J— K No. & (mm) 904

1) X kNe + I8 data D d2 (h6) B0819

0500 050 0500 020 5 15 50 5 0.2 o o o
0500 050 0500 030 5 15 50 5 0.3 ) ) )
0500 050 0500 050 5 15 50 5 0.5 ° ) )
0500 050 0500 100 5 15 50 5 1 ) ) )
0500 050 0600 020 5 15 50 6 0.2 (o) (o) (0]
0500 050 0600 030 5 15 50 6 0.3 ) ) )
0500 050 0600 050 5 15 50 6 0.5 ) ) )
0500 050 0600 100 5 15 50 6 1 ) ) )
0600 050 0600 020 6 16 50 6 0.2 o o o
0600 050 0600 030 6 16 50 6 0.3 ) ) )
0600 050 0600 050 6 16 50 6 0.5 ° ) )
0600 050 0600 100 6 16 50 6 1 ) ) )
0600 060 0600 020 6 20 60 6 0.2 (o) (o) o
0600 060 0600 030 6 20 60 6 0.3 ) ) )
0600 060 0600 050 6 20 60 6 0.5 ) ) )
0600 060 0600 100 6 20 60 6 1 ) ) )
0800 064 0800 020 8 20 64 8 0.2 o o o
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 ) ) °
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 ) ) °
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1 ) ) )
0800 064 0800 150 8 20 64 8 15 ) ) )
0800 064 0800 200 8 20 64 8 2 ) ) )
1000 070 1000 030 10 22 70 10 0.3 ) ) )
1000 070 1000 050 10 22 70 10 0.5 ® ® (]
1000 070 1000 100 10 22 70 10 1 ) ) °
1000 070 1000 150 10 22 70 10 15 ° ° (]
1000 070 1000 200 10 22 70 10 2 ) ) )
1000 075 1000 030 10 22 75 10 0.3 ° ) )
1000 075 1000 050 10 22 75 10 0.5 ) ) °
1000 075 1000 100 10 22 75 10 1 ) ) )
1000 075 1000 150 10 22 75 10 15 ) ) )

- WEIR IV —T

MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
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XHPMT \
SE4ASRZEXE V7 A I VRZ)V

EIE Solid Carbide SE 45R Standard Torus Endmills, 4 flutes

E AMH SITAIVEIN
Y LAA40° - NERXTAH3° - B0819,B0909<36-52HRC
HERE @10~ @25 +0,-002/ 3.0~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

A26%

D d2

@ @ = o wm o

R+0.010 3° A= 40° HPT HSC
N )R Ne
EDP I— K No. 7& (mm) 904
1) X kNe + I8 data d2 (h6) B0819

1000 075 1000 200 10 22 75 10 2 ) ) )
1200 075 1200 030 12 25 75 12 0.3 ) ) )
1200 075 1200 050 12 25 75 12 0.5 ° ) )
1200 075 1200 100 12 25 75 12 1 ) ) )
1200 075 1200 150 12 25 75 12 15 ) ) )
1200 075 1200 200 12 25 75 12 2 ) ) )
1200 075 1200 300 12 25 75 12 3 ) ) )
1400 090 1400 030 14 32 90 14 0.3 ) ) )
1400 090 1400 050 14 32 90 14 0.5 ) ) )
1400 090 1400 100 14 32 90 14 1 ) ) °
1400 090 1400 150 14 32 90 14 15 ° ) )
1400 090 1400 200 14 32 90 14 2 ) ) )
1400 090 1400 300 14 32 90 14 3 ) ) )
1600 090 1600 050 16 32 90 16 0.5 ) ) )
1600 090 1600 100 16 32 90 16 1 ) ) )
1600 090 1600 150 16 32 90 16 15 ) ) )
1600 090 1600 200 16 32 90 16 2 ) ) )
1600 090 1600 300 16 32 90 16 3 ) ) °
1800 100 1800 050 18 38 100 18 0.5 o o o
1800 100 1800 100 18 38 100 18 1 (o] o o
1800 100 1800 150 18 38 100 18 15 o o o
1800 100 1800 200 18 38 100 18 2 (o] (o] (o]
1800 100 1800 300 18 38 100 18 3 o o o
2000 100 2000 050 20 38 100 20 0.5 ® ® °
2000 100 2000 100 20 38 100 20 1 ) ) °
2000 100 2000 150 20 38 100 20 15 ® ° °
2000 100 2000 200 20 38 100 20 2 ) ) )
2000 100 2000 300 20 38 100 20 3 ) ) )
- WEIR IV —T

M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ) L] [ ] [ ]
NEz5) ez I e
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xHPMT
SE45R /a—h P OVT)—F ST A ITVRIZ)L

EIE Solid Carbide SE 45R Long Reach Torus Endmills, short flutes, 4 flutes

E AWH SIYTAIVRI)
ZILAE40° - AR AH3° - B0819,B0909<36-52 HRC
HARRE ©20 © +0,-0.02/ 3.0~ 60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

907*

) ’ L

@ @ = o wm o

R:0.010 _ 3° _A=40° HPT HSC
N A Ne
EDP I—F No. & (mm) 907
1) Z Ne + T&2 @data d2 (h6) BO8L19

0200 075 0600 030 2 4 30 79 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0300 075 0600 030 3 5 30 75 6 0.3 [ ] [ ] ([ ]
0300 075 0600 050 3 5 30 75 6 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0400 075 0600 030 4 8 32 75 6 0.3 [ ] [ [ ]
0400 075 0600 050 4 8 32 75 6 0.5 [ ] [ ] [
0500 075 0600 030 5 9 32 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0500 075 0600 050 5 9 32 75 6 0.5 [ ] [ ] [ ]
0600 075 0600 030 6 10 40 75 6 0.3 [ ] [ ] [ ]
0600 075 0600 050 6 10 40 75 6 0.5 [} [ ] ([ ]
0600 075 0600 100 6 10 40 75 6 1 [ ] [ ] ([ ]
0800 075 0800 030 8 12 40 75 8 0.3 [ ] [ ( ]
0800 075 0800 050 8 12 40 75 8 0.5 [ ] [ ] ([ ]
0800 075 0800 100 8 12 40 75 8 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 050 10 14 40 75 10 0.5 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 100 10 14 40 75 10 1 [ ] [ ] ([ ]
1000 075 1000 200 10 14 40 75 10 2 [J [ ] ([ ]
1000 100 1000 050 10 14 60 100 10 0.5 [ J [ ] ([ ]
1000 100 1000 100 10 14 60 100 10 1 L] [ ] ( ]
1000 100 1000 200 10 14 60 100 10 2 [ J [ ] ([ ]
1200 100 1200 050 12 16 60 100 12 0.5 [ ] [ ] [ J
1200 100 1200 100 12 16 60 100 12 1 [ ] [ ] [ ]
1200 100 1200 200 12 16 60 100 12 2 [ ] [ ] [ ]
1600 125 1600 050 16 22 85 125 16 0.5 [} [ ] [ ]
1600 125 1600 100 16 22 85 125 16 1 [ J [ ] [
1600 125 1600 200 16 22 85 125 16 2 [ J [ [ J
1600 125 1600 300 16 22 85 125 16 3 [ ] [ [ ]

264 813 Al1B
I I — T
M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] L] L] [ ] °
M2 MZT W28 a3
P.13 P.109

FFERLICEETDENBYEY




xXHPMT
SE45R ¥a—bhHN IR OV )—F V77X T

VRV

EIE Solid Carbide SE 45R Extra-Long Reach Torus Endmills, short flutes, 4 flutes
E AWAH SIT7RAIVRIN

2L Am40° - AARTAHE3° - B0819,B0909<36-52 HR C

HRRE @20 +0,-0.02/ 3.0~ @60 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

A32F
d2

L—>

s 4 . Q 66110 BO19 30909

VHM R+0.010 L=402 HPT |
N ')A K Ne
EDP I—F No. 7& (mm) 909
Y Z MNe + T52 @data d2 (h6) B0819
0200 100 0600 030 2 4 60 100 6 0.3 ° ° °
0300 100 0600 030 3 5 60 100 6 0.3 ° ° °
0300 100 0600 050 3 5 60 100 6 05 ° ) °
0400 100 0600 030 4 8 60 100 6 0.3 ° ) )
0400 100 0600 050 4 8 60 100 6 05 ° ) )
0500 100 0600 030 5 9 60 100 6 0.3 ° ) )
0500 100 0600 050 5 9 60 100 6 0.5 ° ° )
0600 100 0600 030 6 10 60 100 6 0.3 ° ) )
0600 100 0600 050 6 10 60 100 6 0.5 ° ° °
0600 100 0600 100 6 10 60 100 6 1 ° ) °
0800 100 0800 030 8 12 60 100 8 0.3 ° ° °
0800 100 0800 050 8 12 60 100 8 0.5 ° ° °
0800 100 0800 100 8 12 60 100 8 1 ° ° °
1000 125 1000 050 10 14 85 125 10 0.5 ° ° °
1000 125 1000 100 10 14 85 125 10 1 ° ° °
1000 125 1000 200 10 14 85 125 10 2 ° ° °
1200 150 1200 050 12 16 110 150 12 05 ° ° °
1200 150 1200 100 12 16 110 150 12 1 ° ° °
1200 150 1200 200 12 16 110 150 12 2 ° ) °
1600 150 1600 050 16 22 110 150 16 0.5 L] [ ] [ ]
1600 150 1600 100 16 22 110 150 16 1 [ J [ ] [ ]
1600 150 1600 200 16 22 110 150 16 2 L J [ ] [ ]
1600 150 1600 300 16 22 110 150 16 3 [ J [ ] [ ]
292 B33 A33
- WIS ) — T
M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] L] o L] [ ]
25 77
P.13 P.111

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE 45 12X £ HEZLHISE (1) X FNe 400-848:578+886+ A04:535-893:Al4)

m 2%F IEYIE) - 2ZSide Millig Ae<0.1D (D < ¢3) Ae
Ae<0.2D (D> @3)
Ap < 1.5D Ap
56 ~ 72 0.006 ~ 0.010 17830 ~ 22920 210 ~ 460
1.5 56 ~ 72 0.010 ~ 0.014 11880 ~ 15280 240 ~ 430
2 56 ~ 72 0.014 ~0.018 8910 ~ 11460 250 ~ 410
25 56 ~ 72 0.018 ~ 0.022 7130 ~ 9170 260 ~ 400
3 56 ~ 72 0.022 ~ 0.026 5940 ~ 7640 260 ~ 400
4 56 ~ 72 0.030 ~ 0.034 4460 ~ 5730 270 ~ 390
£ M22, M31 5 56 ~ 72 0.038 ~ 0.042 3570 ~ 4580 270 ~ 380
= 6 56 ~ 72 0.046 ~ 0.051 2970 ~ 3820 270 ~ 390
(35~45HRC) 8 56 ~ 72 0.057 ~ 0.063 2230 ~ 2860 250 ~ 360
10 56 ~ 72 0.069 ~ 0.076 1780 ~ 2290 250 ~ 350
12 56 ~ 72 0.080 ~ 0.088 1490 ~ 1910 240 ~ 340
14 56 ~ 72 0.091 ~ 0.100 1270 ~ 1640 230 ~ 330
16 56 ~ 72 0.103 ~ 0.113 1110 ~ 1430 230 ~ 320
18 56 ~ 72 0.114 ~ 0.125 990 ~ 1270 230 ~ 320
20 56 ~ 72 0.125~0.138 890 ~ 1150 220 ~ 320
22 56 ~ 72 0.137 ~ 0.150 810 ~ 1040 220 ~ 310
25 56 ~ 72 0.154 ~ 0.169 710 ~ 920 220 ~ 310
40 ~ 56 0.004 ~ 0.008 12730 ~ 17830 100 ~ 290
1.5 40 ~ 56 0.007 ~ 0.012 8490 ~ 11880 120 ~ 290
2 40 ~ 56 0.010 ~ 0.015 6370 ~ 8910 130 ~ 270
25 40 ~ 56 0.013 ~ 0.018 5090 ~ 7130 130 ~ 260
3 40 ~ 56 0.017 ~ 0.021 4240 ~ 5940 140 ~ 250
4 40 ~ 56 0.023 ~ 0.027 3180 ~ 4460 150 ~ 240
=i M20, M21, M24 5 40 ~ 56 0.030 ~ 0.033 2550 ~ 3570 150 ~ 240
TE4H 6 40 ~ 56 0.036 ~ 0.040 2120 ~ 2970 150 ~ 240
TUN— R4 8 40 ~ 56 0.045 ~ 0.049 1590 ~ 2230 140 ~ 220
(30~45HRC) 10 40 ~ 56 0.054 ~ 0.059 1270 ~ 1780 140 ~ 210
NAK 12 40 ~ 56 0.063 ~ 0.069 1060 ~ 1490 130 ~ 210
14 40 ~ 56 0.071 ~ 0.079 910 ~ 1270 130 ~ 200
16 40 ~ 56 0.080 ~ 0.088 800 ~ 1110 130 ~ 200
18 40 ~ 56 0.089 ~ 0.098 710 ~ 990 130 ~ 190
20 40 ~ 56 0.098 ~ 0.108 640 ~ 890 130 ~ 190
22 40 ~ 56 0.107 ~ 0.117 580 ~ 810 120 ~ 190
25 40 ~ 56 0.120 ~ 0.132 510 ~ 710 120 ~ 190
32~48 0.001 ~ 0.002 10190 ~ 15280 20 ~ 60
1.5 32~48 0.003 ~ 0.004 6790 ~ 10190 40 ~ 80
2 32~48 0.004 ~ 0.005 5090 ~ 7640 40 ~ 80
25 32~48 0.005 ~ 0.006 4070 ~ 6110 40 ~ 70
3 32~48 0.006 ~ 0.008 3400 ~ 5090 40 ~ 80
4 32~48 0.009 ~ 0.010 2550 ~ 3820 50 ~ 80
e M26, M32 5 32~48 0.012 ~ 0.013 2040 ~ 3060 50 ~ 80
(45~52HRC) 6 32~48 0.014 ~ 0.016 1700 ~ 2550 50 ~ 80
8 32~48 0.018 ~ 0.020 1270 ~ 1910 50 ~ 80
10 32~48 0.021 ~ 0.024 1020 ~ 1530 40 ~ 70
12 32~48 0.025 ~ 0.028 850 ~ 1270 40 ~ 70
14 32~48 0.029 ~ 0.031 730 ~ 1090 40 ~70
16 32~48 0.032 ~ 0.035 640 ~ 950 40 ~ 70
18 32~48 0.036 ~ 0.039 570 ~ 850 40 ~ 70
20 32~48 0.039 ~ 0.043 510 ~ 760 40 ~ 70
22 32~48 0.043 ~ 0.047 460 ~ 690 40 ~ 60

25 32~48 0.048 ~ 0.053 410 ~ 610 40 ~ 60




XHPMT

SE 45 {ZE T £ HERLIYR4 (1 A FNe 400+848+578-886+A04+535-893-Al14)
m 2MH EYHI - 2ZSlotting

Ae

Ae=D e
Ap<0.1D (D<¢2) ap
Ap<0.2D (Dz¢2)

B | w7

56 ~ 72 0.005 ~ 0.008 17830 ~ 22920 180 ~ 370
1.5 56 ~ 72 0.008 ~ 0.011 11880 ~ 15280 190 ~ 340
2 56 ~ 72 0.011 ~0.014 8910 ~ 11460 200 ~ 320
2.5 56 ~ 72 0.014 ~0.018 7130 ~ 9170 200 ~ 330
3 56 ~ 72 0.018 ~ 0.021 5940 ~ 7640 210 ~ 320
4 56 ~ 72 0.024 ~ 0.027 4460 ~ 5730 210 ~ 310
i M22, M31 5 56 ~ 72 0.030 ~ 0.034 3570 ~ 4580 210 ~ 310
fzs2v)] 6 56 ~ 72 0.037 ~ 0.041 2970 ~ 3820 220 ~ 310
(35~45HRC) 8 56 ~ 72 0.046 ~ 0.051 2230 ~ 2860 210 ~ 290
10 56 ~ 72 0.055 ~ 0.060 1780 ~ 2290 200 ~ 270
12 56 ~ 72 0.064 ~ 0.070 1490 ~ 1910 190 ~ 270
14 56 ~ 72 0.073 ~ 0.080 1270 ~ 1640 190 ~ 260
16 56 ~ 72 0.082 ~ 0.090 1110 ~ 1430 180 ~ 260
18 56 ~ 72 0.091 ~ 0.100 990 ~ 1270 180 ~ 250
20 56 ~ 72 0.100 ~ 0.110 890 ~ 1150 180 ~ 250
22 56 ~ 72 0.109 ~ 0.120 810 ~ 1040 180 ~ 250
25 56 ~ 72 0.123 ~0.135 710 ~ 920 170 ~ 250
40 ~ 56 0.003 ~ 0.007 12730 ~ 17830 80 ~ 250
1.5 40 ~ 56 0.005 ~ 0.009 8490 ~ 11880 80 ~ 210
2 40 ~ 56 0.008 ~ 0.012 6370 ~ 8910 100 ~ 210
2.5 40 ~ 56 0.011 ~0.014 5090 ~ 7130 110 ~ 200
3 40 ~ 56 0.013 ~0.017 4240 ~ 5940 110 ~ 200
4 40 ~ 56 0.018 ~ 0.022 3180 ~ 4460 110 ~ 200
&S M20, M21, M24 5 40 ~ 56 0.024 ~ 0.027 2550 ~ 3570 120 ~ 190
TEH 6 40 ~ 56 0.029 ~ 0.032 2120 ~ 2970 120 ~ 190
T IN— R 8 40 ~ 56 0.036 ~ 0.039 1590 ~ 2230 110 ~ 170
(30~45HRC) 10 40 ~ 56 0.043 ~ 0.047 1270 ~ 1780 110 ~ 170
NAK 12 40 ~ 56 0.050 ~ 0.055 1060 ~ 1490 110 ~ 160
14 40 ~ 56 0.057 ~ 0.063 910 ~ 1270 100 ~ 160
16 40 ~ 56 0.064 ~ 0.071 800 ~ 1110 100 ~ 160
18 40 ~ 56 0.071 ~0.078 710 ~ 990 100 ~ 150
20 40 ~ 56 0.078 ~ 0.086 640 ~ 890 100 ~ 150
22 40 ~ 56 0.085 ~ 0.094 580 ~ 810 100 ~ 150
25 40 ~ 56 0.096 ~ 0.106 510 ~ 710 100 ~ 150
32~48 0.001 ~ 0.002 10190 ~ 15280 20 ~ 60
1.5 32~48 0.002 ~ 0.003 6790 ~ 10190 30 ~ 60
2 32~48 0.003 ~ 0.004 5090 ~ 7640 30 ~ 60
2.5 32~48 0.004 ~ 0.005 4070 ~ 6110 30 ~ 60
3 32~48 0.005 ~ 0.006 3400 ~ 5090 30 ~ 60
4 32~48 0.007 ~ 0.008 2550 ~ 3820 40 ~ 60
SRR M26, M32 5 32~48 0.009 ~ 0.011 2040 ~ 3060 40~70
(45~52HRC) 6 32~48 0.012 ~0.013 1700 ~ 2550 40 ~70
8 32~48 0.014 ~ 0.016 1270 ~ 1910 40~ 60
10 32~48 0.017 ~ 0.019 1020 ~ 1530 30 ~ 60
12 32~48 0.020 ~ 0.022 850 ~ 1270 30 ~ 60
14 32~48 0.023 ~ 0.025 730 ~ 1090 30 ~ 50
16 32~48 0.026 ~ 0.028 640 ~ 950 30~ 50
18 32~48 0.028 ~ 0.031 570 ~ 850 30~ 50
20 32~48 0.031 ~ 0.034 510 ~ 760 30~ 50
22 32~48 0.034 ~ 0.038 460 ~ 690 30~ 50

25 32~48 0.038 ~ 0.042 410 ~ 610 30 ~50




XHPMT

SE 45 {ZA T E HEFUIHIZM (1) X FNe 850-851+543-887+-A06+B30-B59:311-904-A26)

m 40 QIEYIE] - 4ZSide Millig ﬁesg.;g Egscpg Ao
e<0. >

Ap <1.5D A
| AL~

70 ~ 90 0.005 ~ 0.007 22280 ~ 28650 450 ~ 800

1.5 70 ~ 90 0.008 ~ 0.010 14850 ~ 19100 480 ~ 760

2 70 ~ 90 0.011 ~0.013 11140 ~ 14320 490 ~ 740

25 70 ~ 90 0.014 ~ 0.016 8910 ~ 11460 500 ~ 730

3 70 ~ 90 0.017 ~ 0.020 7430 ~ 9550 510 ~ 760

4 70 ~ 90 0.023 ~ 0.026 5570 ~ 7160 510 ~ 740

i M22, M31 5 70 ~ 90 0.029 ~ 0.032 4460 ~ 5730 520 ~ 730
Ez27)] 6 70 ~ 90 0.035 ~ 0.038 3710 ~ 4770 520 ~ 730
(35~45HRC) 8 70 ~ 90 0.043 ~ 0.047 2790 ~ 3580 480 ~ 670
10 70 ~ 90 0.052 ~ 0.057 2230 ~ 2860 460 ~ 650

12 70 ~ 90 0.060 ~ 0.066 1860 ~ 2390 450 ~ 630

14 70 ~ 90 0.069 ~ 0.075 1590 ~ 2050 440 ~ 620

16 70 ~ 90 0.077 ~ 0.085 1390 ~ 1790 430 ~ 610

18 70 ~ 90 0.085 ~ 0.094 1240 ~ 1590 420 ~ 600

20 70 ~ 90 0.094 ~ 0.103 1110 ~ 1430 420 ~ 590

22 70 ~ 90 0.102 ~ 0.113 1010 ~ 1300 410 ~ 590

25 70 ~ 90 0.115~0.127 890 ~ 1150 410 ~ 580

50 ~ 70 0.003 ~ 0.006 15920 ~ 22280 190 ~ 530

1.5 50 ~ 70 0.005 ~ 0.009 10610 ~ 14850 210 ~ 530

2 50 ~ 70 0.008 ~ 0.011 7960 ~ 11140 250 ~ 490

25 50 ~ 70 0.010 ~ 0.013 6370 ~ 8910 250 ~ 460

3 50 ~ 70 0.012 ~ 0.016 5310 ~ 7430 250 ~ 480

4 50 ~ 70 0.017 ~ 0.020 3980 ~ 5570 270 ~ 450

ki M20, M21, M24 5 50 ~ 70 0.022 ~ 0.025 3180 ~ 4460 280 ~ 450
TEf 6 50 ~ 70 0.027 ~ 0.030 2650 ~ 3710 290 ~ 450
71 I\— R4 8 50 ~ 70 0.034 ~ 0.037 1990 ~ 2790 270 ~ 410
(30~45HRC) 10 50 ~ 70 0.040 ~ 0.044 1590 ~ 2230 250 ~ 390
NAK 12 50 ~ 70 0.047 ~ 0.052 1330 ~ 1860 250 ~ 390
14 50 ~ 70 0.054 ~ 0.059 1140 ~ 1590 250 ~ 380

16 50 ~ 70 0.060 ~ 0.066 990 ~ 1390 240 ~ 370

18 50 ~ 70 0.067 ~ 0.073 880 ~ 1240 240 ~ 360

20 50 ~ 70 0.073 ~ 0.081 800 ~ 1110 230 ~ 360

22 50 ~ 70 0.080 ~ 0.088 720 ~ 1010 230 ~ 360

25 50 ~ 70 0.090 ~ 0.099 640 ~ 890 230 ~ 350

40 ~ 60 0.001 ~ 0.002 12730 ~ 19100 50 ~ 150

1.5 40 ~ 60 0.002 ~ 0.003 8490 ~ 12730 70 ~ 150

2 40 ~ 60 0.003 ~ 0.004 6370 ~ 9550 80 ~ 150

25 40 ~ 60 0.004 ~ 0.005 5090 ~ 7640 80 ~ 150

3 40 ~ 60 0.005 ~ 0.006 4240 ~ 6370 80 ~ 150

4 40 ~ 60 0.007 ~ 0.008 3180 ~ 4770 90 ~ 150

e M26, M32 5 40 ~ 60 0.009 ~ 0.010 2550 ~ 3820 90 ~ 150
(45~52HRC) 6 40 ~ 60 0.011 ~0.012 2120 ~ 3180 90 ~ 150
8 40 ~ 60 0.013 ~ 0.015 1590 ~ 2390 80 ~ 140

10 40 ~ 60 0.016 ~ 0.018 1270 ~ 1910 80 ~ 140

12 40 ~ 60 0.019 ~ 0.021 1060 ~ 1590 80 ~ 130

14 40 ~ 60 0.021 ~ 0.024 910 ~ 1360 80 ~ 130

16 40 ~ 60 0.024 ~ 0.026 800 ~ 1190 80 ~ 120

18 40 ~ 60 0.027 ~ 0.029 710 ~ 1060 80 ~ 120

20 40 ~ 60 0.029 ~ 0.032 640 ~ 950 70 ~ 120

22 40 ~ 60 0.032 ~ 0.035 580 ~ 870 70 ~ 120

25 40 ~ 60 0.036 ~ 0.040 510 ~ 760 70 ~ 120




XHPMT

SE 45 122 T & HERYIEIZ (1) A FNe 850-851-543-887+A06-B30-B59-311-904- A26)

m AF) EUIHI - 4ZSlotting Ae
Ae=D <
Ap<0.1D (D <2) i
Ap<02D (Dz¢2)

T

70 ~90 0.004 ~ 0.006 22280 ~ 28650 360 ~ 690

1.5 70 ~90 0.006 ~ 0.008 14850 ~ 19100 360 ~ 610

2 70 ~90 0.008 ~ 0.011 11140 ~ 14320 360 ~ 630

2.5 70 ~90 0.011 ~0.013 8910 ~ 11460 390 ~ 600

3 70 ~90 0.013 ~ 0.016 7430 ~ 9550 390 ~ 610

4 70 ~90 0.018 ~ 0.021 5570 ~ 7160 400 ~ 600

i M22, M31 5 70 ~90 0.023 ~ 0.025 4460 ~ 5730 410 ~ 570
bz 6 70 ~90 0.028 ~ 0.030 3710 ~ 4770 420 ~ 570
(35~45HRC) 8 70 ~90 0.034 ~ 0.038 2790 ~ 3580 380 ~ 540
10 70 ~90 0.041 ~ 0.045 2230 ~ 2860 370 ~ 510

12 70 ~ 90 0.048 ~ 0.053 1860 ~ 2390 360 ~ 510

14 70 ~90 0.055 ~ 0.060 1590 ~ 2050 350 ~ 490

16 70 ~90 0.062 ~ 0.068 1390 ~ 1790 340 ~ 490

18 70 ~90 0.068 ~ 0.075 1240 ~ 1590 340 ~ 480

20 70 ~ 90 0.075 ~ 0.083 1110 ~ 1430 330 ~ 470

22 70 ~90 0.082 ~ 0.090 1010 ~ 1300 330 ~ 470

25 70 ~90 0.092 ~0.101 890 ~ 1150 330 ~ 460

50~ 70 0.002 ~ 0.005 15920 ~ 22280 130 ~ 450

1.5 50~ 70 0.004 ~ 0.007 10610 ~ 14850 170 ~ 420

2 50~70 0.006 ~ 0.009 7960 ~ 11140 190 ~ 400

2.5 50~70 0.008 ~ 0.011 6370 ~ 8910 200 ~ 390

8 50~70 0.010 ~ 0.013 5310 ~ 7430 210 ~ 390

4 50~ 70 0.014 ~ 0.016 3980 ~ 5570 220 ~ 360

S M20, M21, M24 5 50~ 70 0.018 ~ 0.020 3180 ~ 4460 230 ~ 360
TEH 6 50~ 70 0.022 ~ 0.024 2650 ~ 3710 230 ~ 360
AVNAS N i 8 50~70 0.027 ~ 0.030 1990 ~ 2790 210 ~ 330
(30~45HRQC) 10 50~ 70 0.032 ~0.035 1590 ~ 2230 200 ~ 310
NAK 12 50~ 70 0.038 ~ 0.041 1330 ~ 1860 200 ~ 310
14 50~ 70 0.043 ~ 0.047 1140 ~ 1590 200 ~ 300

16 50~ 70 0.048 ~ 0.053 990 ~ 1390 190 ~ 290

18 50~ 70 0.053 ~ 0.059 880 ~ 1240 190 ~ 290

20 50~ 70 0.059 ~ 0.065 800 ~ 1110 190 ~ 290

22 50~ 70 0.064 ~ 0.070 720 ~ 1010 180 ~ 280

25 50~ 70 0.072 ~ 0.079 640 ~ 890 180 ~ 280

T

40 ~ 60 0.001 ~ 0.001 12730 ~ 19100 50 ~ 80
1.5 40 ~ 60 0.002 ~ 0.002 8490 ~ 12730 70 ~ 100

2 40 ~ 60 0.002 ~ 0.003 6370 ~ 9550 50 ~ 110

25 40 ~ 60 0.003 ~ 0.004 5090 ~ 7640 60 ~ 120

3 40 ~ 60 0.004 ~ 0.005 4240 ~ 6370 70 ~ 130

4 40 ~ 60 0.005 ~ 0.006 3180 ~ 4770 60 ~ 110

e M26, M32 5 40 ~ 60 0.007 ~ 0.008 2550 ~ 3820 70 ~ 120
(45~52HRC) 6 40 ~ 60 0.009 ~ 0.010 2120 ~ 3180 80 ~ 130
8 40 ~ 60 0.011 ~ 0.012 1590 ~ 2390 70 ~ 110

10 40 ~ 60 0.013 ~ 0.014 1270 ~ 1910 70 ~ 110

12 40 ~ 60 0.015 ~ 0.017 1060 ~ 1590 60 ~ 110

14 40 ~ 60 0.017 ~ 0.019 910 ~ 1360 60 ~ 100

16 40 ~ 60 0.019 ~ 0.021 800 ~ 1190 60 ~ 100

18 40 ~ 60 0.021 ~ 0.024 710 ~ 1060 60 ~ 100

20 40 ~ 60 0.023 ~ 0.026 640 ~ 950 60 ~ 100

22 40 ~ 60 0.026 ~ 0.028 580 ~ 870 60 ~ 100

25 40 ~ 60 0.029 ~ 0.032 510 ~ 760 60 ~ 100




XHPMT

SE 45 O HE HEZTIEIRME (1) A MNe 854-855-186+889-A09-113-895-A18+263:907-A29)

n 4F @IEIE] - 4ZSide Millig ﬁesg.;g égswgi Ao
e<0. > ¢

Ap<1.5D | [mo
I T

56 ~ 72 0.011 ~0.013 8910 ~ 11460 390 ~ 600
2.5 56 ~ 72 0.014 ~ 0.016 7130 ~ 9170 400 ~ 590

3 56 ~ 72 0.017 ~ 0.020 5940 ~ 7640 400 ~ 610

4 56 ~ 72 0.023 ~ 0.026 4460 ~ 5730 410 ~ 600

5 56 ~ 72 0.029 ~ 0.032 3570 ~ 4580 410 ~ 590

i M22, M31 6 56 ~ 72 0.035 ~ 0.038 2970 ~ 3820 420 ~ 580
bz 8 56 ~ 72 0.043 ~ 0.047 2230 ~ 2860 380 ~ 540
(35~45HRC) 10 56 ~ 72 0.052 ~ 0.057 1780 ~ 2290 370 ~ 520
12 56 ~ 72 0.060 ~ 0.066 1490 ~ 1910 360 ~ 500

14 56 ~ 72 0.069 ~ 0.075 1270 ~ 1640 350 ~ 490

16 56 ~ 72 0.077 ~ 0.085 1110 ~ 1430 340 ~ 490

18 56 ~ 72 0.085 ~ 0.094 990 ~ 1270 340 ~ 480

20 56 ~ 72 0.094 ~ 0.103 890 ~ 1150 330 ~ 470

B | w7

40 ~ 56 0.008 ~ 0.011 6370 ~ 8910 200 ~ 390

2.5 40 ~ 56 0.010 ~ 0.013 5090 ~ 7130 200 ~ 370

3 40 ~ 56 0.012 ~ 0.016 4240 ~ 5940 200 ~ 380

4 40 ~ 56 0.017 ~ 0.020 3180 ~ 4460 220 ~ 360

5 40 ~ 56 0.022 ~ 0.025 2550 ~ 3570 220 ~ 360

E&if M20, M21, M24 6 40 ~ 56 0.027 ~ 0.030 2120 ~ 2970 230 ~ 360
TEIR 8 40 ~ 56 0.034 ~ 0.037 1590 ~ 2230 220 ~ 330
T IN— R4 10 40 ~ 56 0.040 ~ 0.044 1270 ~ 1780 200 ~ 310
(30~45HRC) 12 40 ~ 56 0.047 ~ 0.052 1060 ~ 1490 200 ~ 310
NAK 14 40 ~ 56 0.054 ~ 0.059 910 ~ 1270 200 ~ 300

16 40 ~ 56 0.060 ~ 0.066 800 ~ 1110 190 ~ 290

18 40 ~ 56 0.067 ~ 0.073 710 ~ 990 190 ~ 290

20 40 ~ 56 0.073 ~ 0.081 640 ~ 890 190 ~ 290

B | w7

32~ 48 0.003 ~ 0.004 5090 ~ 7640 60 ~ 120
2.5 32~ 148 0.004 ~ 0.005 4070 ~ 6110 70 ~ 120

3 32~ 148 0.005 ~ 0.006 3400 ~ 5090 70 ~ 120

4 32~ 48 0.007 ~ 0.008 2550 ~ 3820 70 ~ 120

5 32~ 48 0.009 ~ 0.010 2040 ~ 3060 70 ~ 120

SRR M26, M32 6 32~48 0.011 ~ 0.012 1700 ~ 2550 70 ~ 120
(45~52HRC) 8 32~48 0.013 ~ 0.015 1270 ~ 1910 70 ~ 110
10 32~ 48 0.016 ~ 0.018 1020 ~ 1530 70 ~ 110

12 32~ 48 0.019 ~ 0.021 850 ~ 1270 60 ~ 110

14 32~ 48 0.021 ~ 0.024 730 ~ 1090 60 ~ 100

16 32~ 48 0.024 ~ 0.026 640 ~ 950 60 ~ 100

18 32~ 48 0.027 ~ 0.029 570 ~ 850 60 ~ 100

20 32 ~48 0.029 ~ 0.032 510 ~ 760 60 ~ 100




XHPMT

SE 45 O 7 AR #ELEIHISME (1A MNe 854-855-186-889-A09-113-895-A18-263-907-A29)

m AH BYHI - 4ZSlotting A
Ae =D < |
Ap<0.2D s
56 ~ 72 0.008 ~ 0.011 8910 ~ 11460 290 ~ 500
2.5 56 ~ 72 0.011 ~0.013 7130 ~ 9170 310 ~ 480
3 56 ~ 72 0.013 ~ 0.016 5940 ~ 7640 310 ~ 490
4 56~ 72 0.018 ~ 0.021 4460 ~ 5730 320 ~ 480
5 56~ 72 0.023 ~ 0.025 3570 ~ 4580 330 ~ 460
flﬂ M22, M31 6 56~ 72 0.028 ~ 0.030 2970 ~ 3820 330 ~ 460
210 8 56 ~ 72 0.034 ~ 0.038 2230 ~ 2860 300 ~ 430
(35~45HRC) 10 56~ 72 0.041 ~ 0.045 1780 ~ 2290 290 ~ 410
12 56 ~ 72 0.048 ~ 0.053 1490 ~ 1910 290 ~ 400
14 56 ~ 72 0.055 ~ 0.060 1270 ~ 1640 280 ~ 390
16 56 ~ 72 0.062 ~ 0.068 1110 ~ 1430 280 ~ 390
18 56~ 72 0.068 ~ 0.075 990 ~ 1270 270 ~ 380
20 56 ~ 72 0.075 ~ 0.083 890 ~ 1150 270 ~ 380

| )~

40 ~ 56 0.006 ~ 0.009 6370 ~ 8910 150 ~ 320
2.5 40 ~ 56 0.008 ~ 0.011 5090 ~ 7130 160 ~ 310

3 40 ~ 56 0.010 ~ 0.013 4240 ~ 5940 170 ~ 310

4 40 ~ 56 0.014 ~ 0.016 3180 ~ 4460 180 ~ 290

5 40 ~ 56 0.018 ~ 0.020 2550 ~ 3570 180 ~ 290

=i M20, M21, M24 6 40 ~ 56 0.022 ~ 0.024 2120 ~ 2970 190 ~ 290
TE 8 40 ~ 56 0.027 ~ 0.030 1590 ~ 2230 170 ~ 270
TUN— RV 10 40 ~ 56 0.032 ~ 0.035 1270 ~ 1780 160 ~ 250
(30~45HRC) 12 40 ~ 56 0.038 ~ 0.041 1060 ~ 1490 160 ~ 240
NAK 14 40 ~ 56 0.043 ~ 0.047 910 ~ 1270 160 ~ 240

16 40 ~ 56 0.048 ~ 0.053 800 ~ 1110 150 ~ 240

18 40 ~ 56 0.053 ~ 0.059 710 ~ 990 150 ~ 230

20 40 ~ 56 0.059 ~ 0.065 640 ~ 890 150 ~ 230

| )~

32~48 0.002 ~ 0.003 5090 ~ 7640 40 ~90

2.5 32~48 0.003 ~ 0.004 4070 ~ 6110 50 ~ 100

3 32~48 0.004 ~ 0.005 3400 ~ 5090 50 ~ 100

4 32 ~48 0.005 ~ 0.006 2550 ~ 3820 50 ~90

5 32~48 0.007 ~ 0.008 2040 ~ 3060 60 ~ 100

=R M26, M32 6 32 ~48 0.009 ~ 0.010 1700 ~ 2550 60 ~ 100
(45~52HRC) 8 32~48 0.011 ~0.012 1270 ~ 1910 60 ~ 90
10 32~48 0.013 ~0.014 1020 ~ 1530 50 ~90

12 32~48 0.015 ~0.017 850 ~ 1270 50~ 90

14 32~48 0.017 ~ 0.019 730 ~ 1090 50 ~ 80

16 32~48 0.019 ~ 0.021 640 ~ 950 50 ~ 80

18 32~48 0.021 ~ 0.024 570 ~ 850 50 ~ 80

20 32~48 0.023 ~ 0.026 510 ~ 760 50 ~ 80




XHPMT

SE45 T+ A OV T HE HERTIEIEME (1) A MNe 202:891:A11°121:899°A22:291-909-A32)

m 4K BIELIE - 4ZSide Millig Ae<0.1D (D < ¢3) Ae
Ae<0.2D (D> ¢3)
Ap < 1.5D Ap
R~
35~ 45 0.011 ~ 0.013 5570 ~ 7160 250 ~ 370
2.5 35~ 45 0.014 ~ 0.016 4460 ~ 5730 250 ~ 370
3 35~ 45 0.017 ~ 0.020 3710 ~ 4770 250 ~ 380
4 35~ 45 0.023 ~ 0.026 2790 ~ 3580 260 ~ 370
5 35~ 45 0.029 ~ 0.032 2230 ~ 2860 260 ~ 370
# M22, M31 6 35~ 45 0.035 ~ 0.038 1860 ~ 2390 260 ~ 360
1] 8 35~ 45 0.043 ~ 0.047 1390 ~ 1790 240 ~ 340
(35~45HRQ) 10 35~ 45 0.052 ~ 0.057 1110 ~ 1430 230 ~ 330
12 35~ 45 0.060 ~ 0.066 930 ~ 1190 220 ~ 310
14 35~ 45 0.069 ~ 0.075 800 ~ 1020 220 ~ 310
16 35~ 45 0.077 ~ 0.085 700 ~ 900 220 ~ 310
18 35~ 45 0.085 ~ 0.094 620 ~ 800 210 ~ 300
20 35~ 45 0.094 ~ 0.103 560 ~ 720 210 ~ 300

I N

25~35 0.008 ~ 0.011 3980 ~ 5570 130 ~ 250

2.5 25~ 35 0.010 ~ 0.013 3180 ~ 4460 130 ~ 230

3 25~ 35 0.012 ~ 0.016 2650 ~ 3710 130 ~ 240

4 25~ 35 0.017 ~ 0.020 1990 ~ 2790 140 ~ 220

5 25~35 0.022 ~ 0.025 1590 ~ 2230 140 ~ 220

=yt M20, M21, M24 6 25~ 35 0.027 ~ 0.030 1330 ~ 1860 140 ~ 220
TE 8 25~35 0.034 ~ 0.037 990 ~ 1390 130 ~ 210
7 N\— R 10 25~ 35 0.040 ~ 0.044 800 ~ 1110 130 ~ 200
(30~45HRQ) 12 25~35 0.047 ~ 0.052 660 ~ 930 120 ~ 190
NAK 14 25~ 35 0.054 ~ 0.059 570 ~ 800 120 ~ 190

16 25~35 0.060 ~ 0.066 500 ~ 700 120 ~ 180

18 25~ 35 0.067 ~ 0.073 440 ~ 620 120 ~ 180

20 25~35 0.073 ~ 0.081 400 ~ 560 120 ~ 180

| b1~

20~ 30 0.003 ~ 0.004 3180 ~ 4770 40 ~ 80

2.5 20~30 0.004 ~ 0.005 2550 ~ 3820 40 ~ 80

3 20~30 0.005 ~ 0.006 2120 ~ 3180 40 ~ 80

4 20~30 0.007 ~ 0.008 1590 ~ 2390 40 ~ 80

5 20~30 0.009 ~ 0.010 1270 ~ 1910 50 ~ 80

e M26, M32 6 20~30 0.011 ~0.012 1060 ~ 1590 50 ~ 80
(45~52HRC) 8 20~30 0.013 ~ 0.015 800 ~ 1190 40~70
10 20~30 0.016 ~ 0.018 640 ~ 950 40 ~ 70

12 20~30 0.019 ~ 0.021 530 ~ 800 40 ~ 70

14 20~30 0.021 ~ 0.024 450 ~ 680 40 ~ 70

16 20~30 0.024 ~ 0.026 400 ~ 600 40 ~ 60

18 20~30 0.027 ~ 0.029 350 ~ 530 40 ~ 60

20 20~30 0.029 ~ 0.032 320 ~ 480 40 ~ 60




XHPMT

SE45 THF A MoOVTTE HEEZLIHISZHE (1) A FNe 202:891°A11+121+899:A22:291-909-A32)

AA BUH] - 4ZSlotting Ae
Ae=D |
Ap<0.2D i
35~ 45 0.008 ~ 0.011 5570 ~ 7160 180 ~ 320
2.5 35~ 45 0.011 ~ 0.013 4460 ~ 5730 200 ~ 300
3 35~ 45 0.013 ~ 0.016 3710 ~ 4770 190 ~ 310
4 35~ 45 0.018 ~ 0.021 2790 ~ 3580 200 ~ 300
5 35~ 45 0.023 ~ 0.025 2230 ~ 2860 210 ~ 290
i M22, M31 6 35~ 45 0.028 ~ 0.030 1860 ~ 2390 210 ~ 290
bz 8 35~45 0.034 ~ 0.038 1390 ~ 1790 190 ~ 270
(35~45HRC) 10 35~ 45 0.041 ~ 0.045 1110 ~ 1430 180 ~ 260
12 35~ 45 0.048 ~ 0.053 930 ~ 1190 180 ~ 250
14 35~ 45 0.055 ~ 0.060 800 ~ 1020 180 ~ 240
16 35~ 45 0.062 ~ 0.068 700 ~ 900 170 ~ 240
18 35~ 45 0.068 ~ 0.075 620 ~ 800 170 ~ 240
20 35~ 45 0.075 ~ 0.083 560 ~ 720 170 ~ 240
25~ 35 0.006 ~ 0.009 3980 ~ 5570 100 ~ 200
2.5 25~35 0.008 ~ 0.011 3180 ~ 4460 100 ~ 200
3 25~35 0.010 ~ 0.013 2650 ~ 3710 110 ~ 190
4 25~ 35 0.014 ~ 0.016 1990 ~ 2790 110 ~ 180
5 25~ 35 0.018 ~ 0.020 1590 ~ 2230 110 ~ 180
A& M20, M21, M24 6 25~35 0.022 ~ 0.024 1330 ~ 1860 120 ~ 180
TE4R 8 25~ 35 0.027 ~ 0.030 990 ~ 1390 110 ~ 170
TUIN— RV 10 25~ 35 0.032 ~ 0.035 800 ~ 1110 100 ~ 160
(30~45HRC) 12 25~ 35 0.038 ~ 0.041 660 ~ 930 100 ~ 150
NAK 14 25~ 35 0.043 ~ 0.047 570 ~ 800 100 ~ 150
16 25~ 35 0.048 ~ 0.053 500 ~ 700 100 ~ 150
18 25~35 0.053 ~ 0.059 440 ~ 620 90 ~ 150
20 25~ 35 0.059 ~ 0.065 400 ~ 560 90 ~ 150
20 ~ 30 0.002 ~ 0.003 3180 ~ 4770 30 ~ 60
2.5 20~ 30 0.003 ~ 0.004 2550 ~ 3820 30 ~ 60
3 20 ~ 30 0.004 ~ 0.005 2120 ~ 3180 30 ~ 60
4 20~ 30 0.005 ~ 0.006 1590 ~ 2390 30 ~ 60
5 20 ~ 30 0.007 ~ 0.008 1270 ~ 1910 40 ~ 60
SRR M26, M32 6 20~ 30 0.009 ~ 0.010 1060 ~ 1590 40~ 60
(45~52HRC) 8 20 ~ 30 0.011 ~ 0.012 800 ~ 1190 40 ~ 60
10 20 ~30 0.013 ~ 0.014 640 ~ 950 30 ~ 50
12 20 ~ 30 0.015 ~ 0.017 530 ~ 800 30 ~ 50
14 20 ~30 0.017 ~ 0.019 450 ~ 680 30 ~ 50
16 20 ~ 30 0.019 ~ 0.021 400 ~ 600 30 ~ 50
18 20 ~30 0.021 ~ 0.024 350 ~ 530 30 ~ 50

20 20 ~ 30 0.023 ~ 0.026 320 ~ 480 30 ~50




XHPMT

SE 45 12T R 27 HEREIHIZAF (1) A FNe 125-A89-B71)

m 61K/ 8K AIEYIE) - 6Z/8ZSide Millig Ae<0.1D (D < @3) Ao
Ae<0.2D (D> 3)

Ap<1.5D Ao
T T

70 ~ 90 0.015 ~ 0.017 7430 ~ 9550 670 ~ 970

4 70 ~ 90 0.020 ~ 0.023 5570 ~ 7160 670 ~ 990

5 70 ~ 90 0.025 ~ 0.028 4460 ~ 5730 670 ~ 960

6 70 ~ 90 0.031 ~ 0.034 3710 ~ 4770 690 ~ 970

8 70 ~ 90 0.038 ~ 0.042 2790 ~ 3580 640 ~ 900

i M22, M31 10 70 ~ 90 0.046 ~ 0.050 2230 ~ 2860 620 ~ 860
4 12 70 ~ 90 0.053 ~ 0.059 1860 ~ 2390 590 ~ 850
(35~45HRC) 14 70 ~ 90 0.061 ~ 0.067 1590 ~ 2050 580 ~ 820
16 70 ~ 90 0.068 ~ 0.075 1390 ~ 1790 750 ~ 1070

18 70 ~ 90 0.076 ~ 0.084 1240 ~ 1590 750 ~ 1070

20 70 ~ 90 0.084 ~ 0.092 1110 ~ 1430 740 ~ 1050

50 ~ 70 0.011 ~0.014 5310 ~ 7430 350 ~ 620

4 50 ~ 70 0.015 ~ 0.018 3980 ~ 5570 360 ~ 600

5 50 ~ 70 0.020 ~ 0.022 3180 ~ 4460 380 ~ 590

6 50 ~ 70 0.024 ~ 0.026 2650 ~ 3710 380 ~ 580

8 50 ~ 70 0.030 ~ 0.033 1990 ~ 2790 360 ~ 550

ko M20, M21, M24 10 50 ~ 70 0.036 ~ 0.039 1590 ~ 2230 340 ~ 520
TEH 12 50 ~ 70 0.042 ~ 0.046 1330 ~ 1860 340 ~ 510
T N— R 14 50 ~ 70 0.048 ~ 0.052 1140 ~ 1590 330 ~ 500
(30~45HRC) 16 50 ~ 70 0.053 ~ 0.059 990 ~ 1390 420 ~ 650
NAK 18 50 ~ 70 0.059 ~ 0.065 880 ~ 1240 410 ~ 640

20 50 ~ 70 0.065 ~ 0.072 800 ~ 1110 410 ~ 640

40 ~ 60 0.004 ~ 0.005 4240 ~ 6370 100 ~ 190

4 40 ~ 60 0.006 ~ 0.007 3180 ~ 4770 110 ~ 200

5 40 ~ 60 0.008 ~ 0.009 2550 ~ 3820 120 ~ 210

6 40 ~ 60 0.010 ~ 0.011 2120 ~ 3180 130 ~ 210

8 40 ~ 60 0.012 ~ 0.013 1590 ~ 2390 110 ~ 190

SR M26, M32 10 40 ~ 60 0.014 ~ 0.016 1270 ~ 1910 110 ~ 180
(45~52HRC) 12 40 ~ 60 0.017 ~0.018 1060 ~ 1590 110 ~ 170
14 40 ~ 60 0.019 ~ 0.021 910 ~ 1360 100 ~ 170

16 40 ~ 60 0.021 ~ 0.024 800 ~ 1190 130 ~ 230

18 40 ~ 60 0.024 ~ 0.026 710 ~ 1060 130 ~ 220

20 40 ~ 60 0.026 ~ 0.029 640 ~ 950 130 ~ 220




XHPMT

SE 45 OV A& ZF #ERIEIZM (1) A MNe 395-A90-B73)

m 61K/ 8K AIEmYIE] - 6Z/8ZSide Millig Ae<0.1D (D < 3) Ae
Ae<0.2D (D> 3)

Ap<1.5D a0
I ]

56 ~ 72 0.015 ~ 0.017 5940 ~ 7640 530 ~ 780
4 56 ~ 72 0.020 ~ 0.023 4460 ~ 5730 540 ~ 790

5 56 ~ 72 0.025 ~ 0.028 3570 ~ 4580 540 ~ 770

6 56 ~ 72 0.031 ~ 0.034 2970 ~ 3820 550 ~ 780

8 56 ~ 72 0.038 ~ 0.042 2230 ~ 2860 510 ~ 720

i M22, M31 10 56 ~ 72 0.046 ~ 0.050 1780 ~ 2290 490 ~ 690
fzs2v)] 12 56 ~ 72 0.053 ~ 0.059 1490 ~ 1910 470 ~ 680
(35~45HRC) 14 56 ~ 72 0.061 ~ 0.067 1270 ~ 1640 460 ~ 660
16 56 ~ 72 0.068 ~ 0.075 1110 ~ 1430 600 ~ 860

18 56 ~ 72 0.076 ~ 0.084 990 ~ 1270 600 ~ 850

20 56 ~ 72 0.084 ~ 0.092 890 ~ 1150 600 ~ 840

40 ~ 56 0.011 ~ 0.014 4240 ~ 5940 280 ~ 500

4 40 ~ 56 0.015 ~ 0.018 3180 ~ 4460 290 ~ 480

5 40 ~ 56 0.020 ~ 0.022 2550 ~ 3570 310 ~ 470

6 40 ~ 56 0.024 ~ 0.026 2120 ~ 2970 310 ~ 460

8 40 ~ 56 0.030 ~ 0.033 1590 ~ 2230 290 ~ 440

ko M20, M21, M24 10 40 ~ 56 0.036 ~ 0.039 1270 ~ 1780 270 ~ 420
TEH 12 40 ~ 56 0.042 ~ 0.046 1060 ~ 1490 270 ~ 410
T N— R 14 40 ~ 56 0.048 ~ 0.052 910 ~ 1270 260 ~ 400
(30~45HRC) 16 40 ~ 56 0.053 ~ 0.059 800 ~ 1110 340 ~ 520
NAK 18 40 ~ 56 0.059 ~ 0.065 710 ~ 990 330 ~ 510

20 40 ~ 56 0.065 ~ 0.072 640 ~ 890 330 ~ 510

32~48 0.004 ~ 0.005 3400 ~ 5090 80 ~ 150

4 32~48 0.006 ~ 0.007 2550 ~ 3820 90 ~ 160

5 32~48 0.008 ~ 0.009 2040 ~ 3060 100 ~ 170

6 32~48 0.010 ~ 0.011 1700 ~ 2550 100 ~ 170

8 32~48 0.012 ~ 0.013 1270 ~ 1910 90 ~ 150

SRR M26, M32 10 32~48 0.014 ~ 0.016 1020 ~ 1530 90 ~ 150
(45~52HRC) 12 32~48 0.017 ~ 0.018 850 ~ 1270 90 ~ 140
14 32~48 0.019 ~ 0.021 730 ~ 1090 80 ~ 140

16 32~48 0.021 ~ 0.024 640 ~ 950 110 ~ 180

18 32~48 0.024 ~ 0.026 570 ~ 850 110 ~ 170

20 32~48 0.026 ~ 0.029 510 ~ 760 100 ~ 170




XHPMT

SE45 TF ROV HE ZF #HRTIEIZM (1) A MNe 431-A91-B78)

m 6H/ 8%F MRIEYIE] -+ 62Z/8ZSide Millig Ae<0.1D (D < ¢3) Ae
Ae<0.2D (D> @3)

Ap<1.5D A
T

35~ 45 0.015 ~ 0.017 3710 ~ 4770 330 ~ 490
4 35~ 45 0.020 ~ 0.023 2790 ~ 3580 330 ~ 490
5 35~ 45 0.025 ~ 0.028 2230 ~ 2860 330 ~ 480
6 35~ 45 0.031 ~ 0.034 1860 ~ 2390 350 ~ 490
8 35~ 45 0.038 ~ 0.042 1390 ~ 1790 320 ~ 450
i M22, M31 10 35~ 45 0.046 ~ 0.050 1110 ~ 1430 310 ~ 430
Ez27)] 12 35~45 0.053 ~ 0.059 930 ~ 1190 300 ~ 420
(35~45HRC) 14 35~ 45 0.061 ~ 0.067 800 ~ 1020 290 ~ 410
16 35~ 45 0.068 ~ 0.075 700 ~ 900 380 ~ 540
18 35~ 45 0.076 ~ 0.084 620 ~ 800 370 ~ 540
20 35~ 45 0.084 ~ 0.092 560 ~ 720 370 ~ 530
25~ 35 0.011 ~ 0.014 2650 ~ 3710 170 ~ 310
4 25~ 35 0.015 ~ 0.018 1990 ~ 2790 180 ~ 300
5 25~ 35 0.020 ~ 0.022 1590 ~ 2230 190 ~ 290
6 25~ 35 0.024 ~ 0.026 1330 ~ 1860 190 ~ 290
8 25~ 35 0.030 ~ 0.033 990 ~ 1390 180 ~ 280
Eai] M20, M21, M24 10 25~35 0.036 ~ 0.039 800 ~ 1110 170 ~ 260
TE 12 25~ 35 0.042 ~ 0.046 660 ~ 930 170 ~ 260
TUN— RV 14 25~ 35 0.048 ~ 0.052 570 ~ 800 160 ~ 250
(30~45HRC) 16 25~ 35 0.053 ~ 0.059 500 ~ 700 210 ~ 330
NAK 18 25~35 0.059 ~ 0.065 440 ~ 620 210 ~ 320
20 25~35 0.065 ~ 0.072 400 ~ 560 210 ~ 320
20 ~ 30 0.004 ~ 0.005 2120 ~ 3180 50 ~ 100
4 20~ 30 0.006 ~ 0.007 1590 ~ 2390 60 ~ 100
5 20~ 30 0.008 ~ 0.009 1270 ~ 1910 60 ~ 100
6 20 ~ 30 0.010 ~ 0.011 1060 ~ 1590 60 ~ 100
8 20 ~ 30 0.012 ~ 0.013 800 ~ 1190 60 ~ 90
e M26, M32 10 20 ~ 30 0.014 ~ 0.016 640 ~ 950 50 ~ 90
(45~52HRC) 12 20 ~ 30 0.017 ~ 0.018 530 ~ 800 50 ~ 90
14 20 ~ 30 0.019 ~ 0.021 450 ~ 680 50 ~ 90
16 20~ 30 0.021 ~ 0.024 400 ~ 600 70 ~ 110
18 20~ 30 0.024 ~ 0.026 350 ~ 530 70 ~ 110

20 20~30 0.026 ~ 0.029 320 ~ 480 60 ~ 110




HI-FEED
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xHPMT
SE60RY I\NAT4—K AO4—T ZJb

EI? Solid Carbide SE 60 Hi-Feed Sweep-Mill Torus Endmills, 4 / 6 flutes

><1\”

E 4HA, 6WHI IV R
THE3 BRI AH-1° + B090I <53 - 68 HRC
BNE 940~ 60 : -0.01,-0038/ =98 : -001,-0.05

LY

G86*

DL d2

R(theo) J I

" v} Q 9

EDP J— K No. & (mm)
1) X kNe + F&2 (pdata D d2 (h6) | R(theo)
0400 057 0600 080 4 15 8 57 6 0.4 [ )
0400 057 0600 150 4 1.5 15 57 6 0.4 (@]
0500 057 0600 100 5 2 10 57 6 0.5 [
0500 057 0600 210 5 2 21 57 6 0.5 (o]
0600 057 0600 120 6 25 12 57 6 0.6 [ ]
0600 057 0600 260 6 25 26 57 6 0.6 (o]

EDP J—F No.

1) X FNe + 52 odata d2 (h6) | R(theo)
0800 063 0800 160 8 3 16 63 8 0.8 °
0800 063 0800 310 8 3 31 63 8 0.8 o)
1000 072 1000 200 10 3.5 20 72 10 1 °
1000 072 1000 360 10 3.5 36 72 10 1 o)
1200 083 1200 240 12 4 24 83 12 1.2 °
1200 083 1200 410 12 a4 a1 83 12 1.2 o)
- WHIAE T IV—T
M02 | M03[M04 [M05| M06 | |M07 M08 [M09| M10 M1l Mi2 ‘Mi3 ‘M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M21 M23 M24 M32
M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE
e P.13 P.119

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE60 /\ A 71— K R —7 2L HEELIHISMA (1) R MNo.G86)
= A/ 617 METYE - 4Z/6ZSide Milig

HHI % Ve (m/min) n (min-1)

4 4 125 ~ 175 0.111~0.126 <0.025D <05D 9950 ~ 13930 4420 ~ 7020
T N— R M26 5 4 125~ 175 0.142~0.158 <0.025D <0.5D 7960 ~ 11140 4520 ~ 7040
T hE 6 4 125 ~ 175 0.173~0.190 <0.025D <0.5D 6630 ~ 9280 4590 ~ 7050
(45~55HRC) 8 6 125 ~ 175 0.215~0.237 <0.025D <0.5D 4970 ~ 6960 4270 ~ 6600
10 6 125 ~ 175 0.258~0.283 <0.025D <0.5D 3980 ~ 5570 4110 ~ 6310

12 6 125 ~ 175 0.300~0.330 <0.025D <0.5D 3320 ~ 4640 3980 ~ 6120

4 4 100 ~ 150 0.084 ~ 0.096 <0.018D <0.5D 7960 ~ 11940 2670 ~ 4580

EEE M27 M28 5 4 100 ~ 150 0.107 ~ 0.119 <0.018D <0.5D 6370 ~ 9550 2730 ~ 4550
(52~63HRC) 6 4 100 ~ 150 0.130 ~ 0.143 <0.018D <0.5D 5310 ~ 7960 2760 ~ 4550
8 6 100 ~ 150 0.161 ~0.178 <0.018D <0.5D 3980 ~ 5970 2560 ~ 4250

10 6 100 ~ 150 0.193 ~ 0.213 <0.018D <0.5D 3180 ~ 4770 2450 ~ 4060

12 6 100 ~ 150 0.225 ~0.248 <0.018D <0.5D 2650 ~ 3980 2390 ~ 3950

4 4 75 =125 0.027 ~ 0.031 <0.015D <0.5D 5970 ~ 9950 640 ~ 1230

EhEE M33 5 4 75~ 125 0.035 ~ 0.039 <0.015D <0.5D 4770 ~ 7960 670 ~ 1240
(63~68HRC) 6 4 75~ 125 0.043 ~0.048 <0.015D <0.5D 3980 ~ 6630 680 ~ 1270
8 6 75~ 125 0.054 ~ 0.059 <0.015D <0.5D 2980 ~ 4970 640 ~ 1170

10 6 75~ 125 0.064 ~ 0.071 <0.015D <0.5D 2390 ~ 3980 610 ~ 1130

12 6 75 ~125 0.075 ~ 0.083 <0.015D <0.5D 1990 ~ 3320 600 ~ 1100




SE 60




XHPMT
SEGOEI fZAET VNI

EIE Solid Carbide SE 60 Standard Endmills, 4 flutes

E A¥F ITVERI
*TLA40° - HEARVAH-6° - B0819,B0909<53-68 HRC
HAERE @1.0~¢@25 : +0,-002/ 3.0~ 6.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

c

EDP J— F No.

1) A bNe + F&2 (pdata d2 (h6)

0100 040 04 1 3 40 4 ° °
0100 050 06 1 3 50 6 ° °
0150 040 04 15 45 40 4 ° °
0150 050 06 15 45 50 6 ° °
0200 040 04 2 6.5 40 4 ° °
0200 050 06 2 6.5 50 6 ° °
0250 040 04 25 6.5 40 4 ° °
0300 3 9 40 3 ° °
0300 050 06 3 9 50 6 ° °
0400 4 12 50 4 ° °
0400 050 06 4 12 50 6 ° °
0500 5 15 50 5 ° °
0500 050 06 5 15 50 6 ° °
0600 050 6 16 50 6 ° °
0600 060 6 20 60 6 ° °
0800 8 20 64 8 ° °
1000 070 10 22 70 10 ° °
1000 075 10 22 75 10 ° °
1200 12 25 75 12 ° °
1400 14 32 90 14 ° °
1600 16 32 90 16 ° °
1800 18 38 100 18 ° °
2000 20 38 100 20 ° °
2200 22 40 100 22 ° °
2500 25 40 100 25 ° °

I I — T

MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32

w2 w27 w2 w3
e P.13 P.131

RS FERLICEET DI ENBYEY




XHPMT
SE6OEE O FN TRV

EIE Solid Carbide SE 60 Endmills, Long 4 flutes

E A¥F ITVERI
*TLA40° - HEARTAH-6° - B0819,B0909<53-68 HRC
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

372*

EDP O— K No. & (mm)

1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 075 06 3 19 75 6 ° °
0400 075 06 4 19 75 6 ° °
0500 5 19 60 5 ° °
0500 075 06 5 19 75 6 ° °
0600 6 31 75 6 ° °
0800 8 31 75 8 ° °
1000 075 10 31 75 10 ° °
1000 100 10 50 100 10 ° °
1200 12 50 100 12 ° °
1400 14 57 125 14 ° °
1600 16 57 125 16 ° °
1800 18 57 125 18 ° °
2000 20 57 125 20 ° °
RIS I —T
MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32
w2s w27 wzs w3
e P.13 P.133

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SE60E! TR hZOVIH I VRI)L

EIE Solid Carbide SE 60 Endmills, Extra-Long 4 flutes

E A¥F ITVERI
*TLA40° - HEARTAH-6° - B0819,B0909<53-68 HRC
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

378*

EDP J— K No. & (mm)

1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 100 06 3 25 100 6 ° °
0400 100 06 4 31 100 6 ° °
0500 5 31 100 5 ° °
0500 100 06 5 31 100 6 ° °
0600 6 38 100 6 ° °
0800 8 a1 100 8 ° °
1000 10 57 125 10 ° °
1200 12 75 150 12 ° °
1400 14 75 150 14 ° °
1600 16 75 150 16 ° °
1800 18 75 150 18 ° °
2000 20 75 150 20 ° °
RIS I —T
MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32
w2s w27 wzs w3
e P.13 P.135

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE60E! 22X T F=)b

EIE Solid Carbide SE 60 Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes
E 6MH., 8HMH ZHIVKRI)L

*TILAB50° - HNARTAH-26° - B0819,B0909 <53-68 HRC
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03
A43*

d2

L—>

/A &% 50819 B0909

—
-26° A =50° HPT

EDP J— K No. & (mm)
1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 050 06 3 8 20 50 6 ° °
0400 050 06 4 11 20 50 6 [ ] [ ]
0500 050 06 5 13 20 50 6 ° °
0600 050 6 15 20 50 6 ° °
0600 060 6 20 30 60 6 ° °
0800 8 20 30 64 8 ° °
1000 10 22 32 70 10 ° °
1200 12 25 37 75 12 ° °
1400 14 30 44 90 14 ° °

EDP J— K No. A (mm)
1) X FNe + 52 data d2 (h6)

2000 20 38 58 100 20 [ ] [ J
451 A43

- WEIA S IL— T

MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE

e P.13 P.137

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT
SE6ORY O %H T FZ)L

EIE Solid Carbide SE 60 Long Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes
E 61FH. 8MH FHIVKFI)L

*TILAB50° - HNARTAH-26° - B0819,B0909 <53-68 HRC
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

452*

EDP J— F No.

1) X kNe + 52 @data D
0300 075 06 3
0400 075 06 4
0500 075 06 5
0600 6
0800 8
1000 10
1200 12
1400 14

EDP J— K No.
1) Z hNe + T2 @data

2000 20

- WHIA T IV—T

19
19
19
31
31
45
50
57

57

L—"

d2

& (mm)
30 75
32 75
32 75
40 75
40 75
60 100
60 100
85 125

85

& (mm)

125

d2 (h6)
6 ° °
6 ° °
6 ° °
6 ° °
8 ° °
10 ° °
12 ° °
14 ° °

d2 (h6)

20 [ J [ ]
453 A45

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

HHIMEHE SEYHISA

M26 M27 M28 M33
L[] L] L] L[]

RIS FEGLICEES BT ENHIET

P.13 P.138




XHPMT \
SE6ORY THRb=oOVT%H T URZ)L

EIE Solid Carbide SE 60 Extra-Long Multiflute Endmills, 6 respectively 8 flutes

E 6WHA. 8MHA ZHIVKIIL
*TLA50° - HAERTAH-26° - B0819,B0909<53-68 HRC
HERE @30~ @60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

459*

EDP J— K No. & (mm)
1) A bNe + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 100 06 3 25 60 100 6 ° °
0400 100 06 4 31 60 100 6 [ ] [ ]
0500 100 06 5 31 60 100 6 ° °
0600 6 38 60 100 6 ° °
0800 8 41 60 100 8 ° °
1000 10 57 85 125 10 ° °
1200 12 75 110 150 12 ° °
1400 14 75 110 150 14 ° °

EDP J— K No. A (mm)
1) X FNe + 52 data d2 (h6)

2000 20 75 110 150 20 [ ] [ J
558 A47

- WEIA S IL— T

MO02 MO3 MO04 MO5 |MO6 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE

e P.13 P.139

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SEGOR ZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 60R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFAH ZIVTAIVRIN
xILA40° - NEARXTAH-5° ~-7° - B0819,B0909 <53-68 HR C
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03
920*

D d2

B4 & 50819 50909

7° 4A=402, HPT  HSC
EDP O—F No. & (mm)
1) A b Ne + F&2 (pdata d2 (h6)
0100 040 0400 020 1 3 40 4 0.2 ° °
0100 050 0600 020 1 3 50 6 0.2 ° °
0150 040 0400 020 1.5 45 40 4 0.2 ° °
0150 050 0600 020 1.5 45 50 6 0.2 ° °
0200 040 0400 020 2 6.5 40 4 0.2 ° °
0200 040 0400 030 2 6.5 40 4 0.3 ° °
0200 050 0600 020 2 6.5 50 6 0.2 ° °
0200 050 0600 030 2 6.5 50 6 0.3 ° °
0250 040 0400 020 2.5 6.5 40 4 0.2 ° °
0250 040 0400 030 2.5 6.5 40 4 0.3 ° °
0250 040 0400 050 2.5 6.5 40 4 0.5 ° °
0250 050 0600 020 25 6.5 50 6 0.2 ° °
0250 050 0600 030 25 6.5 50 6 0.3 ° °
0250 050 0600 050 25 6.5 50 6 0.5 ° °
0300 040 0300 020 3 9 40 3 0.2 ° °
0300 040 0300 030 3 9 40 3 0.3 ° °
0300 040 0300 050 3 9 40 3 0.5 ° °
0300 040 0400 020 3 9 40 4 0.2 ° °
0300 040 0400 030 3 9 40 4 0.3 ° °
0300 040 0400 050 3 9 40 4 0.5 ° °
0300 050 0600 020 3 9 50 6 0.2 ° °
0300 050 0600 030 3 9 50 6 0.3 ° °
0300 050 0600 050 3 9 50 6 0.5 ° °
0400 050 0400 020 4 12 50 4 0.2 ° °
0400 050 0400 030 4 12 50 4 0.3 ° °
0400 050 0400 050 4 12 50 4 0.5 ° °
0400 050 0400 100 4 12 50 4 1 ° °
0400 050 0600 020 4 12 50 6 0.2 ° °
0400 050 0600 030 4 12 50 6 0.3 ° °
0400 050 0600 050 4 12 50 6 0.5 ° °
0400 050 0600 100 4 12 50 6 1 ° °
cont’d

RIS I —T

MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32

w2s w27 wzs w3

e P.13 P.131

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT \
SEGOR ZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 60R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFAH ZIVTAIVRIN
xILA40° - NEARXTAH-5° ~-7° - B0819,B0909 <53-68 HR C
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03
920*

D d2

g # &R 50319 B0%09

7° 4A=402, HPT  HSC
EDP O—F No. & (mm)
1) A b Ne + F&2 (pdata d2 (h6)
0500 050 0500 020 5 15 50 5 0.2 ° °
0500 050 0500 030 5 15 50 5 0.3 ° °
0500 050 0500 050 5 15 50 5 05 ° °
0500 050 0500 100 5 15 50 5 1 ° °
0500 050 0600 020 5 15 50 6 0.2 ° °
0500 050 0600 030 5 15 50 6 0.3 ° °
0500 050 0600 050 5 15 50 6 05 ° °
0500 050 0600 100 5 15 50 6 1 ° °
0600 050 0600 020 6 16 50 6 0.2 ° °
0600 050 0600 030 6 16 50 6 0.3 ° °
0600 050 0600 050 6 16 50 6 05 ° °
0600 050 0600 100 6 16 50 6 1.0 ° °
0600 060 0600 020 6 20 60 6 0.2 ° °
0600 060 0600 030 6 20 60 6 0.3 ° °
0600 060 0600 050 6 20 60 6 0.5 ° °
0600 060 0600 100 6 20 60 6 1.0 ° °
0800 064 0800 020 8 20 64 8 0.2 ° °
0800 064 0800 030 8 20 64 8 0.3 ° °
0800 064 0800 050 8 20 64 8 0.5 ° °
0800 064 0800 100 8 20 64 8 1.0 ° °
0800 064 0800 150 8 20 64 8 1.5 ° °
0800 064 0800 200 8 20 64 8 2.0 ° °
1000 070 1000 030 10 22 70 10 0.3 ° °
1000 070 1000 050 10 22 70 10 05 ° °
1000 070 1000 100 10 22 70 10 1.0 ° °
1000 070 1000 150 10 22 70 10 1.5 ° °
1000 070 1000 200 10 22 70 10 2.0 ° °
1000 075 1000 030 10 22 75 10 0.3 ° °
1000 075 1000 050 10 22 75 10 0.5 ° °
1000 075 1000 100 10 22 75 10 1.0 ° °
1000 075 1000 150 10 22 75 10 15 ° °
cont’d

RIS I —T

MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32

w2s w27 wzs w3

e P.13 P.131

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT \
SEGOR ZEXE V7 A I VRZ)V

;IZ\: Solid Carbide SE 60R Standard Torus Endmills, 4 flutes
[LIS
E AMFAH ZIVTAIVRIN
xILA40° - NEARXTAH-5° ~-7° - B0819,B0909 <53-68 HR C
HARRE @10~ @25 : +0,-0.02/ 930~ @60 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03
920*

D d2

7° 4A=402, HPT  HSC
EDP O—F No. & (mm)
1) A b Ne + F&2 (pdata d2 (h6)

1000 075 1000 200 10 22 75 10 2 ) )
1200 075 1200 030 12 25 75 12 0.3 ) )
1200 075 1200 050 12 25 75 12 0.5 ) )
1200 075 1200 100 12 25 75 12 1 ) )
1200 075 1200 150 12 25 75 12 15 ) )
1200 075 1200 200 12 25 75 12 2 ) )
1200 075 1200 300 12 25 75 12 3 ) )
1400 090 1400 050 14 32 90 14 0.5 ) )
1400 090 1400 100 14 32 90 14 1 ) )
1400 090 1400 150 14 32 90 14 15 ° )
1400 090 1400 200 14 32 90 14 2 ) )
1400 090 1400 300 14 32 90 14 3 ) )
1600 090 1600 050 16 32 90 16 0.5 ) )
1600 090 1600 100 16 32 90 16 1 ) )
1600 090 1600 150 16 32 90 16 15 ) )
1600 090 1600 200 16 32 90 16 2.0 ) )
1600 090 1600 300 16 32 90 16 3.0 ) )
1800 100 1800 050 18 38 100 18 0.5 o o
1800 100 1800 100 18 38 100 18 1 o o
1800 100 1800 150 18 38 100 18 15 o o
1800 100 1800 200 18 38 100 18 2 o o
1800 100 1800 300 18 38 100 18 3 o o
2000 100 2000 050 20 38 100 20 0.5 ) )
2000 100 2000 100 20 38 100 20 1 ® °
2000 100 2000 150 20 38 100 20 15 ® °
2000 100 2000 200 20 38 100 20 2 ) )
2000 100 2000 300 20 38 100 20 3 ) )
- WEIR IV —T

MO02  MO3 | M04 'MO5 'M06 |MO7 MO8 [M09 M10 M1l M12 M13 Mi14 Mi15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

) N7 ] I

e P.13 P.131

FFERLICEETDENBYEY




xHPMT
SEGOR /a—hrH OVI)—F ST AT VRI)L

;IZ: Solid Carbide SE 60R Long Reach Torus Endmills, short flutes, 4 flutes
AN

E AWH SIYTAIVRI)
XILAE40° - AR AH-6° - B0819,B0909<53-68 HR C
HARRE ©20 © +0,-002/ 3.0~ 60 : +0,-0025/=¢8 : +0,-0.03

A52*

d2

-
S

g # & 50319 B0909

VHM  R+0.010 A=40° HPT HSC

EDP J1—F No. & (mm)

1) A b Ne + F&2 (pdata D d2 (h6)
0200 075 0600 030 2 4 30 75 6 0.3 ° °
0300 075 0600 030 3 5 30 75 6 0.3 ° °
0300 075 0600 050 3 5 30 75 6 05 ° °
0400 075 0600 030 4 8 32 75 6 0.3 ° °
0400 075 0600 050 4 8 32 75 6 05 ° °
0500 075 0600 030 5 9 32 75 6 0.3 ° °
0500 075 0600 050 5 9 32 75 6 05 ° °
0600 075 0600 030 6 10 40 75 6 0.3 ° °
0600 075 0600 050 6 10 40 75 6 05 ° °
0600 075 0600 100 6 10 40 75 6 1 ° °
0800 075 0800 030 8 12 40 75 8 0.3 ° °
0800 075 0800 050 8 12 40 75 8 05 ° °
0800 075 0800 100 8 12 40 75 8 1 ° °
1000 075 1000 050 10 14 40 75 10 0.5 ° °
1000 075 1000 100 10 14 40 75 10 1 ° °
1000 075 1000 200 10 14 40 75 10 2 ° °
1000 100 1000 050 10 14 60 100 10 0.5 ° °
1000 100 1000 100 10 14 60 100 10 1 ° °
1000 100 1000 200 10 14 60 100 10 2 ° °
1200 100 1200 050 12 16 60 100 12 05 ° °
1200 100 1200 100 12 16 60 100 12 1 ° °
1200 100 1200 200 12 16 60 100 12 2 ° °
1600 125 1600 050 16 22 85 125 16 05 ° °
1600 125 1600 100 16 22 85 125 16 1 ° °
1600 125 1600 200 16 22 85 125 16 2 ° °
1600 125 1600 300 16 22 85 125 16 3 ° °
458 A52
I I — T
MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32
w2 w27 w2 w3
e P.13 P.133

RIS FEGLICEES BT ENHIET




XHPMT

SE 60 1Z2EF & HEREUIHIS (1) X MNe 384+ A35-920°A50)

n 47 RAIEYIE] - 4ZSide Millig Ae<0.3D (D <g3) e
Ae<05D (D=¢3) (Max0.5)

Ap<1.0D Ao
T T

50 ~ 70 0.005 ~ 0.007 15920 ~ 22280 320 ~ 620

1.5 50 ~ 70 0.008 ~ 0.011 10610 ~ 14850 340 ~ 650

2 50 ~ 70 0.012 ~ 0.015 7960 ~ 11140 380 ~ 670

25 50 ~ 70 0.016 ~ 0.019 6370 ~ 8910 410 ~ 680

3 50 ~ 70 0.020 ~ 0.023 5310 ~ 7430 420 ~ 680

4 50 ~ 70 0.028 ~ 0.031 3980 ~ 5570 450 ~ 690

SRR M26 5 50 ~ 70 0.035 ~ 0.039 3180 ~ 4460 450 ~ 700
(45~52HRQ) 6 50 ~ 70 0.043 ~ 0.048 2650 ~ 3710 460 ~ 710
8 50 ~ 70 0.054 ~ 0.059 1990 ~ 2790 430 ~ 660

10 50 ~ 70 0.064 ~ 0.071 1590 ~ 2230 410 ~ 630

12 50 ~ 70 0.075 ~ 0.083 1330 ~ 1860 400 ~ 620

14 50 ~ 70 0.086 ~ 0.094 1140 ~ 1590 390 ~ 600

16 50 ~ 70 0.096 ~ 0.106 990 ~ 1390 380 ~ 590

18 50 ~ 70 0.107 ~ 0.118 880 ~ 1240 380 ~ 590

20 50 ~ 70 0.117 ~ 0.129 800 ~ 1110 370 ~ 570

22 50 ~ 70 0.128 ~ 0.141 720 ~ 1010 370 ~ 570

25 50 ~ 70 0.144 ~ 0.158 640 ~ 890 370 ~ 560

40 ~ 60 0.004 ~ 0.006 12730 ~ 19100 200 ~ 460

1.5 40 ~ 60 0.006 ~ 0.009 8490 ~ 12730 200 ~ 460

2 40 ~ 60 0.009 ~ 0.012 6370 ~ 9550 230 ~ 460

25 40 ~ 60 0.012 ~ 0.015 5090 ~ 7640 240 ~ 460

3 40 ~ 60 0.015 ~ 0.018 4240 ~ 6370 250 ~ 460

4 40 ~ 60 0.021 ~ 0.024 3180 ~ 4770 270 ~ 460

ShEEH M27, M28 5 40~ 60 0.027 ~ 0.030 2550 ~ 3820 280 ~ 460
(52~63HRC) 6 40 ~ 60 0.032 ~ 0.036 2120 ~ 3180 270 ~ 460
8 40 ~ 60 0.040 ~ 0.044 1590 ~ 2390 250 ~ 420

10 40 ~ 60 0.048 ~ 0.053 1270 ~ 1910 240 ~ 400

12 40 ~ 60 0.056 ~ 0.062 1060 ~ 1590 240 ~ 390

14 40 ~ 60 0.064 ~ 0.071 910 ~ 1360 230 ~ 390

16 40 ~ 60 0.072 ~ 0.079 800 ~ 1190 230 ~ 380

18 40 ~ 60 0.080 ~ 0.088 710 ~ 1060 230 ~ 370

20 40 ~ 60 0.088 ~ 0.097 640 ~ 950 230 ~ 370

22 40 ~ 60 0.096 ~ 0.106 580 ~ 870 220 ~ 370

25 40 ~ 60 0.108 ~ 0.119 510 ~ 760 220 ~ 360

30 ~ 50 0.001 ~ 0.001 9550 ~ 15920 40 ~ 130

1.5 30 ~ 50 0.002 ~ 0.002 6370 ~ 10610 50 ~ 130

2 30 ~ 50 0.003 ~ 0.004 4770 ~ 7960 60 ~ 130

25 30 ~ 50 0.004 ~ 0.005 3820 ~ 6370 60 ~ 130

3 30 ~ 50 0.005 ~ 0.006 3180 ~ 5310 60 ~ 130

4 30 ~ 50 0.007 ~ 0.008 2390 ~ 3980 70 ~ 130

SRR M33 5 30 ~ 50 0.009 ~ 0.010 1910 ~ 3180 70 ~ 130
(63~68 HRC) 6 30~ 50 0.011 ~ 0.012 1590 ~ 2650 70 ~ 130
8 30 ~ 50 0.013 ~ 0.015 1190 ~ 1990 60 ~ 120

10 30 ~ 50 0.016 ~ 0.018 950 ~ 1590 60 ~ 110

12 30 ~ 50 0.019 ~ 0.021 800 ~ 1330 60 ~ 110

14 30 ~ 50 0.021 ~ 0.024 680 ~ 1140 60 ~ 110

16 30 ~ 50 0.024 ~ 0.026 600 ~ 990 60 ~ 100

18 30 ~ 50 0.027 ~ 0.029 530 ~ 880 60 ~ 100

20 30 ~ 50 0.029 ~ 0.032 480 ~ 800 60 ~ 100

22 30 ~ 50 0.032 ~ 0.035 430 ~ 720 60 ~ 100

25 30 ~50 0.036 ~ 0.040 380 ~ 640 50 ~ 100
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50 ~ 70 0.004 ~ 0.006 15920 ~ 22280 250 ~ 530
1.5 50 ~ 70 0.007 ~ 0.009 10610 ~ 14850 300 ~ 530
2 50 ~ 70 0.010 ~ 0.012 7960 ~ 11140 320 ~ 530
25 50 ~ 70 0.013 ~ 0.015 6370 ~ 8910 330 ~ 530
3 50 ~ 70 0.016 ~ 0.019 5310 ~ 7430 340 ~ 560
4 50 ~ 70 0.022 ~ 0.025 3980 ~ 5570 350 ~ 560
e M26 5 50 ~ 70 0.028 ~ 0.032 3180 ~ 4460 360 ~ 570
(45~52HRC) 6 50 ~ 70 0.035 ~ 0.038 2650 ~ 3710 370 ~ 560
8 50 ~ 70 0.043 ~ 0.047 1990 ~ 2790 340 ~ 520
10 50 ~ 70 0.052 ~ 0.057 1590 ~ 2230 330 ~ 510
12 50 ~ 70 0.060 ~ 0.066 1330 ~ 1860 320 ~ 490
14 50 ~ 70 0.069 ~ 0.075 1140 ~ 1590 310 ~ 480
16 50 ~ 70 0.077 ~ 0.085 990 ~ 1390 300 ~ 470
18 50 ~ 70 0.085 ~ 0.094 880 ~ 1240 300 ~ 470
20 50 ~ 70 0.094 ~ 0.103 800 ~ 1110 300 ~ 460
22 50 ~ 70 0.102 ~0.113 720 ~ 1010 290 ~ 460
25 50 ~ 70 0.115 ~0.127 640 ~ 890 290 ~ 450
Y 1L~
40 ~ 60 0.003 ~ 0.005 12730 ~ 19100 150 ~ 380
1.5 40 ~ 60 0.005 ~ 0.007 8490 ~ 12730 170 ~ 360
2 40 ~ 60 0.007 ~ 0.010 6370 ~ 9550 180 ~ 380
25 40 ~ 60 0.010 ~ 0.012 5090 ~ 7640 200 ~ 370
3 40 ~ 60 0.012 ~ 0.014 4240 ~ 6370 200 ~ 360
4 40 ~ 60 0.017 ~ 0.019 3180 ~ 4770 220 ~ 360
IS M27, M28 5 40 ~ 60 0.021 ~ 0.024 2550 ~ 3820 210 ~ 370
(52~63HRC) 6 40 ~ 60 0.026 ~ 0.029 2120 ~ 3180 220 ~ 370
8 40 ~ 60 0.032 ~ 0.036 1590 ~ 2390 200 ~ 340
10 40 ~ 60 0.039 ~ 0.043 1270 ~ 1910 200 ~ 330
12 40 ~ 60 0.045 ~ 0.050 1060 ~ 1590 190 ~ 320
14 40 ~ 60 0.051 ~ 0.057 910 ~ 1360 190 ~ 310
16 40 ~ 60 0.058 ~ 0.064 800 ~ 1190 190 ~ 300
18 40 ~ 60 0.064 ~ 0.071 710 ~ 1060 180 ~ 300
20 40 ~ 60 0.070 ~ 0.078 640 ~ 950 180 ~ 300
22 40 ~ 60 0.077 ~ 0.085 580 ~ 870 180 ~ 300
25 40 ~ 60 0.086 ~ 0.095 510 ~ 760 180 ~ 290
30 ~ 50 0.001 9550 ~ 15920 40 ~ 60
1.5 30 ~ 50 0.002 6370 ~ 10610 50 ~ 80
2 30 ~ 50 0.002 ~ 0.003 4770 ~ 7960 40 ~ 100
25 30 ~ 50 0.003 ~ 0.004 3820 ~ 6370 50 ~ 100
3 30 ~ 50 0.004 ~ 0.005 3180 ~ 5310 50 ~ 110
4 30 ~ 50 0.005 ~ 0.006 2390 ~ 3980 50 ~ 100
S hEE M33 5 30 ~ 50 0.007 ~ 0.008 1910 ~ 3180 50 ~ 100
(63~68 HRC) 6 30 ~ 50 0.009 ~ 0.010 1590 ~ 2650 60 ~ 110
8 30 ~ 50 0.011 ~ 0.012 1190 ~ 1990 50 ~ 100
10 30 ~ 50 0.013 ~ 0.014 950 ~ 1590 50 ~ 90
12 30 ~ 50 0.015 ~ 0.017 800 ~ 1330 50 ~ 90
14 30 ~ 50 0.017 ~ 0.019 680 ~ 1140 50 ~ 90
16 30 ~ 50 0.019 ~ 0.021 600 ~ 990 50 ~ 80
18 30 ~ 50 0.021 ~ 0.024 530 ~ 880 40 ~ 80
20 30 ~ 50 0.023 ~ 0.026 480 ~ 800 40 ~ 80
22 30 ~ 50 0.026 ~ 0.028 430 ~ 720 40 ~ 80

25 30 ~50 0.029 ~ 0.032 380 ~ 640 40 ~ 80
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40 ~ 56 0.012 ~ 0.015 6370 ~ 8910 310 ~ 530
2.5 40 ~ 56 0.016 ~ 0.019 5090 ~ 7130 330 ~ 540

3 40 ~ 56 0.020 ~ 0.023 4240 ~ 5940 340 ~ 550

4 40 ~ 56 0.028 ~ 0.031 3180 ~ 4460 360 ~ 550

5 40 ~ 56 0.035 ~ 0.039 2550 ~ 3570 360 ~ 560

6 40 ~ 56 0.043 ~ 0.048 2120 ~ 2970 360 ~ 570

ShEEH M26 8 40 ~ 56 0.054 ~ 0.059 1590 ~ 2230 340 ~ 530
(45~52HRQ) 10 40 ~ 56 0.064 ~ 0.071 1270 ~ 1780 330 ~ 510
12 40 ~ 56 0.075 ~ 0.083 1060 ~ 1490 320 ~ 490

14 40 ~ 56 0.086 ~ 0.094 910 ~ 1270 310 ~ 480

16 40 ~ 56 0.096 ~ 0.106 800 ~ 1110 310 ~ 470

18 40 ~ 56 0.107 ~0.118 710 ~ 990 300 ~ 470

20 40 ~ 56 0.117 ~ 0.129 640 ~ 890 300 ~ 460

B | w7

32~ 148 0.009 ~ 0.012 5090 ~ 7640 180 ~ 370
2.5 32~ 148 0.012 ~ 0.015 4070 ~ 6110 200 ~ 370

3 32~ 148 0.015 ~ 0.018 3400 ~ 5090 200 ~ 370

4 32~ 148 0.021 ~ 0.024 2550 ~ 3820 210 ~ 370

5 32~ 48 0.027 ~ 0.030 2040 ~ 3060 220 ~ 370

6 32~ 48 0.032 ~ 0.036 1700 ~ 2550 220 ~ 370

ShEEH M27, M28 8 32~48 0.040 ~ 0.044 1270 ~ 1910 200 ~ 340
(52~63HRC) 10 32~48 0.048 ~ 0.053 1020 ~ 1530 200 ~ 320
12 32~ 48 0.056 ~ 0.062 850 ~ 1270 190 ~ 310

14 32~ 48 0.064 ~ 0.071 730 ~ 1090 190 ~ 310

16 32~ 48 0.072 ~ 0.079 640 ~ 950 180 ~ 300

18 32~ 48 0.080 ~ 0.088 570 ~ 850 180 ~ 300

20 32~ 48 0.088 ~ 0.097 510 ~ 760 180 ~ 290

B | w7

24 ~ 40 0.003 ~ 0.004 3820 ~ 6370 50 ~ 100
2.5 24 ~ 40 0.004 ~ 0.005 3060 ~ 5090 50 ~ 100

3 24 ~ 40 0.005 ~ 0.006 2550 ~ 4240 50 ~ 100

4 24 ~ 40 0.007 ~ 0.008 1910 ~ 3180 50 ~ 100

5 24 ~ 40 0.009 ~ 0.010 1530 ~ 2550 60 ~ 100

6 24 ~ 40 0.011 ~ 0.012 1270 ~ 2120 60 ~ 100

ShEEH M33 8 24 ~ 40 0.013 ~0.015 950 ~ 1590 50 ~ 100
(63~68 HRC) 10 24 ~ 40 0.016 ~ 0.018 760 ~ 1270 50 ~ 90
12 24 ~ 40 0.019 ~ 0.021 640 ~ 1060 50 ~ 90

14 24 ~ 40 0.021 ~ 0.024 550 ~ 910 50 ~ 90

16 24 ~ 40 0.024 ~ 0.026 480 ~ 800 50 ~ 80

18 24 ~ 40 0.027 ~ 0.029 420 ~ 710 50 ~ 80

20 24 ~ 40 0.029 ~ 0.032 380 ~ 640 40 ~ 80
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40 ~ 56 0.010 ~ 0.012 6370 ~ 8910 250 ~ 430
2.5 40 ~ 56 0.013 ~ 0.015 5090 ~ 7130 260 ~ 430
3 40 ~ 56 0.016 ~ 0.019 4240 ~ 5940 270 ~ 450
4 40 ~ 56 0.022 ~ 0.025 3180 ~ 4460 280 ~ 450
5 40 ~ 56 0.028 ~ 0.032 2550 ~ 3570 290 ~ 460
6 40 ~ 56 0.035 ~ 0.038 2120 ~ 2970 300 ~ 450
e M26 8 40 ~ 56 0.043 ~ 0.047 1590 ~ 2230 270 ~ 420
(45~52HRC) 10 40 ~ 56 0.052 ~ 0.057 1270 ~ 1780 260 ~ 410
12 40 ~ 56 0.060 ~ 0.066 1060 ~ 1490 250 ~ 390
14 40 ~ 56 0.069 ~ 0.075 910 ~ 1270 250 ~ 380
16 40 ~ 56 0.077 ~ 0.085 800 ~ 1110 250 ~ 380
18 40 ~ 56 0.085 ~ 0.094 710 ~ 990 240 ~ 370
20 40 ~ 56 0.094 ~ 0.103 640 ~ 890 240 ~ 370
32~48 0.007 ~ 0.010 5090 ~ 7640 140 ~ 310
2.5 32~48 0.010 ~ 0.012 4070 ~ 6110 160 ~ 290
3 32-~48 0.012 ~ 0.014 3400 ~ 5090 160 ~ 290
4 32~48 0.017 ~ 0.019 2550 ~ 3820 170 ~ 290
5 32~48 0.021 ~ 0.024 2040 ~ 3060 170 ~ 290
6 32~48 0.026 ~ 0.029 1700 ~ 2550 180 ~ 300
e M27, M28 8 32~48 0.032 ~ 0.036 1270 ~ 1910 160 ~ 280
(52~63HRC) 10 32~48 0.039 ~ 0.043 1020 ~ 1530 160 ~ 260
12 32~48 0.045 ~ 0.050 850 ~ 1270 150 ~ 250
14 32~48 0.051 ~ 0.057 730 ~ 1090 150 ~ 250
16 32~48 0.058 ~ 0.064 640 ~ 950 150 ~ 240
18 32~48 0.064 ~ 0.071 570 ~ 850 150 ~ 240
20 32~48 0.070 ~ 0.078 510 ~ 760 140 ~ 240
24 ~ 40 0.002 ~ 0.003 3820 ~ 6370 30 ~ 80
2.5 24 ~ 40 0.003 ~ 0.004 3060 ~ 5090 40 ~ 80
3 24 ~ 40 0.004 ~ 0.005 2550 ~ 4240 40 ~ 80
4 24 ~ 40 0.005 ~ 0.006 1910 ~ 3180 40 ~ 80
5 24 ~ 40 0.007 ~ 0.008 1530 ~ 2550 40 ~ 80
6 24 ~ 40 0.009 ~ 0.010 1270 ~ 2120 50 ~ 80
e M33 8 24 ~ 40 0.011 ~ 0.012 950 ~ 1590 40 ~ 80
(63~68 HRC) 10 24 ~ 40 0.013 ~0.014 760 ~ 1270 40 ~ 70
12 24 ~ 40 0.015 ~ 0.017 640 ~ 1060 40 ~ 70
14 24 ~ 40 0.017 ~ 0.019 550 ~ 910 40 ~ 70
16 24 ~ 40 0.019 ~ 0.021 480 ~ 800 40 ~ 70
18 24 ~ 40 0.021 ~ 0.024 420 ~ 710 40 ~70

20 24 ~ 40 0.023 ~ 0.026 380 ~ 640 30~70
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25~35 0.020 ~ 0.023 2650 ~ 3710 210 ~ 340
4 25~35 0.028 ~ 0.031 1990 ~ 2790 220 ~ 350
5 25~ 35 0.035 ~ 0.039 1590 ~ 2230 220 ~ 350
6 25~35 0.043 ~ 0.048 1330 ~ 1860 230 ~ 360
8 25~ 35 0.054 ~ 0.059 990 ~ 1390 210 ~ 330
10 25~35 0.064 ~ 0.071 800 ~ 1110 200 ~ 320
e M26 12 25~35 0.075 ~ 0.083 660 ~ 930 200 ~ 310
(45~52HRC) 14 25~35 0.086 ~ 0.094 570 ~ 800 200 ~ 300
16 25~ 35 0.096 ~ 0.106 500 ~ 700 190 ~ 300
18 25~35 0.107 ~ 0.118 440 ~ 620 190 ~ 290
20 25~ 35 0.117 ~ 0.129 400 ~ 560 190 ~ 290
7)1V~
20 ~ 30 0.015 ~ 0.018 2120 ~ 3180 130 ~ 230
4 20 ~ 30 0.021 ~ 0.024 1590 ~ 2390 130 ~ 230
5 20~ 30 0.027 ~ 0.030 1270 ~ 1910 140 ~ 230
6 20 ~ 30 0.032 ~ 0.036 1060 ~ 1590 140 ~ 230
8 20~ 30 0.040 ~ 0.044 800 ~ 1190 130 ~ 210
10 20 ~ 30 0.048 ~ 0.053 640 ~ 950 120 ~ 200
= RE M27, M28 12 20~ 30 0.056 ~ 0.062 530 ~ 800 120 ~ 200
(52~63HRC) 14 20 ~ 30 0.064 ~ 0.071 450 ~ 680 120 ~ 190
16 20 ~ 30 0.072 ~ 0.079 400 ~ 600 120 ~ 190
18 20 ~ 30 0.080 ~ 0.088 350 ~ 530 110 ~ 190
20 20 ~ 30 0.088 ~ 0.097 320 ~ 480 110 ~ 190
21—
15~ 25 0.005 ~ 0.006 1590 ~ 2650 30 ~ 60
4 15~ 25 0.007 ~ 0.008 1190 ~ 1990 30 ~ 60
5 15~ 25 0.009 ~ 0.010 950 ~ 1590 30 ~ 60
6 15~ 25 0.011 ~ 0.012 800 ~ 1330 40 ~ 60
8 15~ 25 0.013 ~ 0.015 600 ~ 990 30 ~ 60
10 15~ 25 0.016 ~ 0.018 480 ~ 800 30 ~ 60
=R M33 12 15~ 25 0.019 ~ 0.021 400 ~ 660 30~ 60
(63~68 HRC) 14 15~ 25 0.021 ~ 0.024 340 ~ 570 30 ~ 50
16 15~ 25 0.024 ~ 0.026 300 ~ 500 30 ~ 50
18 15~ 25 0.027 ~ 0.029 270 ~ 440 30 ~ 50

20 15~25 0.029 ~ 0.032 240 ~ 400 30 ~ 50
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25~35 0.016 ~ 0.019 2650 ~ 3710 170 ~ 280
4 25~35 0.022 ~ 0.025 1990 ~ 2790 180 ~ 280
5 25~ 35 0.028 ~ 0.032 1590 ~ 2230 180 ~ 290
6 25~35 0.035 ~ 0.038 1330 ~ 1860 190 ~ 280
8 25~ 35 0.043 ~ 0.047 990 ~ 1390 170 ~ 260
10 25~35 0.052 ~ 0.057 800 ~ 1110 170 ~ 250
e M26 12 25~35 0.060 ~ 0.066 660 ~ 930 160 ~ 250
(45~52HRC) 14 25~35 0.069 ~ 0.075 570 ~ 800 160 ~ 240
16 25~ 35 0.077 ~ 0.085 500 ~ 700 150 ~ 240
18 25~35 0.085 ~ 0.094 440 ~ 620 150 ~ 230
20 25~ 35 0.094 ~ 0.103 400 ~ 560 150 ~ 230
7)1V~
20 ~ 30 0.012 ~ 0.014 2120 ~ 3180 100 ~ 180
4 20 ~ 30 0.017 ~ 0.019 1590 ~ 2390 110 ~ 180
5 20~ 30 0.021 ~ 0.024 1270 ~ 1910 110 ~ 180
6 20 ~ 30 0.026 ~ 0.029 1060 ~ 1590 110 ~ 180
8 20~ 30 0.032 ~ 0.036 800 ~ 1190 100 ~ 170
10 20 ~ 30 0.039 ~ 0.043 640 ~ 950 100 ~ 160
= RE M27, M28 12 20~ 30 0.045 ~ 0.050 530 ~ 800 100 ~ 160
(52~63HRC) 14 20 ~ 30 0.051 ~ 0.057 450 ~ 680 90 ~ 160
16 20~ 30 0.058 ~ 0.064 400 ~ 600 90 ~ 150
18 20 ~ 30 0.064 ~ 0.071 350 ~ 530 90 ~ 150
20 20 ~ 30 0.070 ~ 0.078 320 ~ 480 90 ~ 150
21—
15~ 25 0.004 ~ 0.005 1590 ~ 2650 30~ 50
4 15~ 25 0.005 ~ 0.006 1190 ~ 1990 20 ~ 50
5 15~ 25 0.007 ~ 0.008 950 ~ 1590 30 ~ 50
6 15~ 25 0.009 ~ 0.010 800 ~ 1330 30 ~ 50
8 15~ 25 0.011 ~ 0.012 600 ~ 990 30 ~ 50
10 15~ 25 0.013 ~0.014 480 ~ 800 20 ~ 40
=R M33 12 15~ 25 0.015 ~ 0.017 400 ~ 660 20 ~ 40
(63~68 HRC) 14 15~ 25 0.017 ~ 0.019 340 ~ 570 20 ~ 40
16 15~ 25 0.019 ~ 0.021 300 ~ 500 20 ~ 40
18 15~ 25 0.021 ~ 0.024 270 ~ 440 20 ~ 40

20 15~25 0.023 ~ 0.026 240 ~ 400 20~ 40
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50 ~ 70 0.018 ~ 0.021 5310 ~ 7430 570 ~ 940
4 50 ~ 70 0.025 ~ 0.028 3980 ~ 5570 600 ~ 940
5 50 ~ 70 0.032 ~ 0.035 3180 ~ 4460 610 ~ 940
6 50 ~ 70 0.038 ~ 0.042 2650 ~ 3710 600 ~ 930
8 50 ~ 70 0.048 ~ 0.053 1990 ~ 2790 570 ~ 890
=R M26 10 50 ~ 70 0.057 ~ 0.063 1590 ~ 2230 540 ~ 840
(45~52HRC) 12 50 ~ 70 0.067 ~ 0.073 1330 ~ 1860 530 ~ 810
14 50 ~ 70 0.076 ~ 0.084 1140 ~ 1590 520 ~ 800
16 50 ~ 70 0.086 ~ 0.094 990 ~ 1390 680 ~ 1040
18 50 ~ 70 0.095 ~ 0.104 880 ~ 1240 670 ~ 1030
20 50 ~ 70 0.104 ~ 0.115 800 ~ 1110 660 ~ 1020
40 ~ 60 0.013 ~ 0.016 4240 ~ 6370 330 ~ 610
4 40 ~ 60 0.019 ~ 0.021 3180 ~ 4770 360 ~ 600
5 40 ~ 60 0.024 ~ 0.026 2550 ~ 3820 370 ~ 600
6 40 ~ 60 0.029 ~ 0.032 2120 ~ 3180 370 ~ 610
8 40 ~ 60 0.036 ~ 0.039 1590 ~ 2390 340 ~ 560
e M27, M28 10 40 ~ 60 0.043 ~ 0.047 1270 ~ 1910 330 ~ 540
(52~63HRC) 12 40 ~ 60 0.050 ~ 0.055 1060 ~ 1590 320 ~ 520
14 40 ~ 60 0.057 ~ 0.063 910 ~ 1360 310 ~ 510
16 40 ~ 60 0.064 ~ 0.071 800 ~ 1190 410 ~ 670
18 40 ~ 60 0.071 ~0.078 710 ~ 1060 400 ~ 660
20 40 ~ 60 0.078 ~ 0.086 640 ~ 950 400 ~ 650
30 ~ 50 0.004 ~ 0.005 3180 ~ 5310 80 ~ 160
4 30 ~ 50 0.006 ~ 0.007 2390 ~ 3980 90 ~ 170
5 30 ~ 50 0.008 ~ 0.009 1910 ~ 3180 90 ~ 170
6 30 ~ 50 0.010 ~ 0.011 1590 ~ 2650 100 ~ 170
8 30 ~ 50 0.012 ~ 0.013 1190 ~ 1990 90 ~ 160
e M33 10 30 ~ 50 0.014 ~ 0.016 950 ~ 1590 80 ~ 150
(63~68 HRC) 12 30 ~ 50 0.017 ~ 0.018 800 ~ 1330 80 ~ 140
14 30 ~ 50 0.019 ~ 0.021 680 ~ 1140 80 ~ 140
16 30 ~ 50 0.021 ~ 0.024 600 ~ 990 100 ~ 190
18 30 ~ 50 0.024 ~ 0.026 530 ~ 880 100 ~ 180

20 30~50 0.026 ~ 0.029 480 ~ 800 100 ~ 180
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40 ~ 56 0.018 ~ 0.021 4240 ~ 5940 460 ~ 750
4 40 ~ 56 0.025 ~ 0.028 3180 ~ 4460 480 ~ 750
5 40 ~ 56 0.032 ~ 0.035 2550 ~ 3570 490 ~ 750
6 40 ~ 56 0.038 ~ 0.042 2120 ~ 2970 480 ~ 750
8 40 ~ 56 0.048 ~ 0.053 1590 ~ 2230 460 ~ 710
SRERE M26 10 40 ~ 56 0.057 ~ 0.063 1270 ~ 1780 430 ~ 670
(45~52HRQ) 12 40 ~ 56 0.067 ~ 0.073 1060 ~ 1490 430 ~ 650
14 40 ~ 56 0.076 ~ 0.084 910 ~ 1270 410 ~ 640
16 40 ~ 56 0.086 ~ 0.094 800 ~ 1110 550 ~ 830
18 40 ~ 56 0.095 ~ 0.104 710 ~ 990 540 ~ 820
20 40 ~ 56 0.104 ~ 0.115 640 ~ 890 530 ~ 820
32~ 48 0.013 ~ 0.016 3400 ~ 5090 270 ~ 490
4 32~ 48 0.019 ~ 0.021 2550 ~ 3820 290 ~ 480
5 32~ 48 0.024 ~ 0.026 2040 ~ 3060 290 ~ 480
6 32~ 48 0.029 ~ 0.032 1700 ~ 2550 300 ~ 490
8 32~ 48 0.036 ~ 0.039 1270 ~ 1910 270 ~ 450
ShEEH M27, M28 10 32~48 0.043 ~ 0.047 1020 ~ 1530 260 ~ 430
(52~63HRQC) 12 32~ 48 0.050 ~ 0.055 850 ~ 1270 260 ~ 420
14 32~48 0.057 ~ 0.063 730 ~ 1090 250 ~ 410
16 32~ 48 0.064 ~ 0.071 640 ~ 950 330 ~ 540
18 32~48 0.071 ~ 0.078 570 ~ 850 320 ~ 530
20 32~ 48 0.078 ~ 0.086 510 ~ 760 320 ~ 520

T ]

24 ~ 40 0.004 ~ 0.005 2550 ~ 4240 60 ~ 130
4 24 ~ 40 0.006 ~ 0.007 1910 ~ 3180 70 ~ 130

5 24 ~ 40 0.008 ~ 0.009 1530 ~ 2550 70 ~ 140

6 24 ~ 40 0.010 ~ 0.011 1270 ~ 2120 80 ~ 140

8 24 ~ 40 0.012 ~ 0.013 950 ~ 1590 70 ~ 120

SREEH M33 10 24 ~ 40 0.014 ~ 0.016 760 ~ 1270 60 ~ 120
(63~68 HRC) 12 24 ~ 40 0.017 ~ 0.018 640 ~ 1060 70 ~ 110
14 24 ~ 40 0.019 ~ 0.021 550 ~ 910 60 ~ 110

16 24 ~ 40 0.021 ~ 0.024 480 ~ 800 80 ~ 150

18 24 ~ 40 0.024 ~ 0.026 420 ~ 710 80 ~ 150

20 24 ~ 40 0.026 ~ 0.029 380 ~ 640 80 ~ 150
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25~ 35 0.018 ~ 0.021 2650 ~ 3710 290 ~ 470
4 25~ 35 0.025 ~ 0.028 1990 ~ 2790 300 ~ 470
5 25~ 35 0.032 ~ 0.035 1590 ~ 2230 310 ~ 470
6 25~ 35 0.038 ~ 0.042 1330 ~ 1860 300 ~ 470
8 25~ 35 0.048 ~ 0.053 990 ~ 1390 290 ~ 440
SRR M26 10 25~35 0.057 ~ 0.063 800 ~ 1110 270 ~ 420
(45~52HRQ) 12 25~ 35 0.067 ~ 0.073 660 ~ 930 270 ~ 410
14 25~35 0.076 ~ 0.084 570 ~ 800 260 ~ 400
16 25~ 35 0.086 ~ 0.094 500 ~ 700 340 ~ 520
18 25~ 35 0.095 ~ 0.104 440 ~ 620 330 ~ 510
20 25~ 35 0.104 ~ 0.115 400 ~ 560 330 ~ 510
20 ~ 30 0.013 ~ 0.016 2120 ~ 3180 170 ~ 310
4 20 ~ 30 0.019 ~ 0.021 1590 ~ 2390 180 ~ 300
5 20 ~ 30 0.024 ~ 0.026 1270 ~ 1910 180 ~ 300
6 20 ~ 30 0.029 ~ 0.032 1060 ~ 1590 180 ~ 310
8 20 ~ 30 0.036 ~ 0.039 800 ~ 1190 170 ~ 280
e M27, M28 10 20 ~ 30 0.043 ~ 0.047 640 ~ 950 170 ~ 270
(52~63HRC) 12 20 ~ 30 0.050 ~ 0.055 530 ~ 800 160 ~ 260
14 20 ~ 30 0.057 ~ 0.063 450 ~ 680 150 ~ 260
16 20 ~ 30 0.064 ~ 0.071 400 ~ 600 200 ~ 340
18 20 ~ 30 0.071 ~ 0.078 350 ~ 530 200 ~ 330
20 20~ 30 0.078 ~ 0.086 320 ~ 480 200 ~ 330

T ]

15~ 25 0.004 ~ 0.005 1590 ~ 2650 40 ~ 80
4 15~ 25 0.006 ~ 0.007 1190 ~ 1990 40~ 80

5 15~ 25 0.008 ~ 0.009 950 ~ 1590 50 ~ 90

6 15~ 25 0.010 ~ 0.011 800 ~ 1330 50 ~ 90

8 15~ 25 0.012 ~ 0.013 600 ~ 990 40~ 80

SRR M33 10 15~ 25 0.014 ~ 0.016 480 ~ 800 40~ 80
(63~68 HRC) 12 15 ~ 25 0.017 ~ 0.018 400 ~ 660 40~70
14 15~ 25 0.019 ~ 0.021 340 ~ 570 40 ~ 70

16 15 ~ 25 0.021 ~ 0.024 300 ~ 500 50 ~ 90

18 15 ~25 0.024 ~ 0.026 270 ~ 440 50 ~ 90

20 15~25 0.026 ~ 0.029 240 ~ 400 50 ~ 90
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N LA . .
’I-‘ Solid Carbide BN 30 Standard Ballnose Cutters, 2 flutes
Y

2WF R—ILITV RI)L
XILA3 - ABATAA10° - B0819<35HRC
FRNZE 930~ 6.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

il
R/

923*

d2

L—>

N - L

/ —
Y @ = s

R+0/-0.02 10° A=30° HPT

EDP O— K No.

1) X bNe + 52 pdata D

0300 3 1.5 9 40 3 [ ] [ ]
0300 050 06 3 1.5 9 50 6 ( ] [ ]
0400 4 2 14 50 4 [ ] [ ]
0400 050 06 4 2 14 50 6 [ J [ ]
0500 5 2.5 15 50 5 [ ] [ ]
0500 050 06 5 2.5 15 50 6 [ J [ ]
0600 050 6 8 20 50 6 [ ] [
0600 060 6 3 20 60 6 { ] [ ]
0800 8 4 20 64 8 [ ] [ ]
1000 070 10 5 22 70 10 [ ] [ ]
1000 075 10 5 22 75 10 [ ] [ ]
1200 12 6 25 75 12 [ ] [ ]
1400 14 7 30 90 14 (@] (o]
1600 16 8 30 90 16 [ ] [ ]
1800 18 9 38 100 18 (o] (o]
2000 20 10 38 100 20 [ ] [ ]

- WHIM O IV—T

M02 MO3 'M04 MO5  MO06 MO7 /MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
2o T w2 W3S
P.13 P.144

FFERELICEET ST ENDIET
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BN 30 O 247 R"—IVIZVRZ)L

FZ solid Carbide BN 30 Long Ballnose Cutters, 2 flutes
E 2MFHA R—=ILITVRI L
2IUM30° - SERZAH10° - BO819<35HRC
TRAE 930~ 60 : +0,-0025/=p8 : +0,-0.03

925*

“—"

19

A=302 HP

EDP J— F No.

1) X FNe + F52 edata D
0300 3 1.5
0300 075 06 3 1.5
0400 4 2
0400 075 06 4 2
0500 5 2.5
0500 075 06 5 2.5
0600 6 8
0800 8 4
1000 075 10 5
1000 100 10 5
1200 12 6
1400 14 7
1600 16 8
1800 18 9
2000 20 10
- WEIR IV —T

M02 MO03 | MO04 |MO5 MO06 MO7 ‘MO8 M09 M10 Mi11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

[ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ) [ ] [ ]
M25 W27 M28 M3

RIS FEGLICEES BT ENHIET

dz2

60
75
60
75
60
75
75
75
75
100
100
125
125
125
125

HHIMEHE SEYHISA

P.13

0000000000 O0OGOOOSOO

P.145

000000000 O0OGOOGOGOO
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EIE Solid Carbide BN 30 Long Ballnose Cutters, 2 flutes
E 2HHA K=V RI)
*TLA30° - ABARXVAH10° - B0819<35HRC
HARRE @30~ @60 : +0,-0.025/=2¢p8 : +0,-0.03

h b

927 *

d2

T O
N
]

g Qsosw

R+0/-0.02  10° A=30° HPT

EDP J— F No.

1) A b Ne + F&2 (pdata D d2 (h6)
0300 3 1.5 25 100 8 [ ] [ ]
0300 100 06 3 1.5 25 100 6 [ [}
0400 4 2 31 100 4 [ ] [ ]
0400 100 06 4 2 31 100 6 [ ] [}
0500 5 2.5 31 100 5 [ ] [ ]
0500 100 06 5 25 31 100 6 [} [
0600 100 6 8 38 100 6 [} [
0600 150 6 3 38 150 6 [} [
0800 100 8 4 41 100 8 [} [
0800 150 8 4 41 150 8 [} [
1000 125 10 5 45 125 10 [} [ )
1000 150 10 5 45 150 10 [ ] [}
1200 125 12 6 75 125 12 [ ] [}
1200 150 12 6 75 150 12 [ ] [ J
1400 150 14 7 75 150 14 o (o]
1400 200 14 7 75 200 14 (o] (o]
1600 150 16 8 75 150 16 [ ] [ J
1600 200 16 8 75 200 16 [ ] [ J
1800 150 18 9 75 150 18 (o] (o]
1800 200 18 9 75 200 18 (o] (o]
2000 150 20 10 [i5 150 20 [ ] [ ]
2000 200 20 10 75 200 20 [ ] [ ]
- WHIAE T IV—T
M02 |M03 'M04 'MO5 MO06 |MO7 ‘M08 |M09 M10 M1l Mi12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M3l M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ] L] [ ] [ ] [ ] L[] [ ] [ ] [ ] L[] L] [ ] [ ] L[] [ ] L] [ ] [ ] L]
2o w27 w2s i3
P.13 P.146

FFERLICEETDENBYEY




XHPMT

BN 308! R—)VIVRI)VIEEZAT HERTEISZE (')A MNe 574-923)
m2WH - 27

[ @7 | oo [ Ve | mem [ @ [ o [ rend [ Viewmo |

234 ~ 306 0.014 ~ 0.016 <0.1D  <025D 24830 ~ 32470 700 ~ 1040
4 234 ~ 306 0.019 ~ 0.021 <0.1D  <025D 18620 ~ 24350 710 ~ 1020

» 5 234 ~ 306 0.024 ~ 0.026 <0.1D  <025D 14900 ~ 19480 720 ~ 1010
L M02, M03, Mod, 6 234 ~ 306 0029~0031  <0ID  <0.25D  12410~-16230 720~ 1010
- /E'fﬂf . mgg* mgg' m%' 8 234 ~ 306 0.034 ~ 0.038 <0.1D  <0.25D 9310 ~ 12180 630 ~ 930
» M09, M10, 10 234 ~ 306 0.040 ~ 0.044 <0.1D  <0.25D 7450 ~ 9740 600 ~ 860

(~40HRC) WL, 2, 2, 12 234 ~ 306 0.046 ~ 0.051 <0.1D  <0.25D 6210 ~ 8120 570 ~ 830
NAK WL, (W), ) 14 234 ~ 306 0.052 ~ 0.057 <0.1D  <0.25D 5320 ~ 6960 550 ~ 790

Wiz 16 234 ~ 306 0.058 ~ 0.064 <0.1D  <0.25D 4660 ~ 6090 540 ~ 780

18 234 ~ 306 0.064 ~ 0.070 <0.1D  <0.25D 4140 ~ 5410 530 ~ 760

20 234 ~ 306 0.070 ~ 0.077 <0.1D  <0.25D 3720 ~ 4870 520 ~ 750

B B | pom | Vewmn [ mem [ w [ o | nend ] Viewmn |
8

218 ~ 286 0.011 ~ 0.013 <0.1D  <025D 23170 ~ 30300 510 ~ 790
4 218 ~ 286 0.015 ~ 0.017 <0.1D  <025D 17380 ~ 22730 520 ~ 770

N 5 218 ~ 286 0.019 ~ 0.021 <0.1D  <025D 13900 ~ 18180 530 ~ 760
Ei% mgg* mgg' mg;" 6 218 ~ 286 0023~0025  <0.ID  <0.25D 11590 ~ 15150 530 ~ 760
e - e R, 8 218 ~ 286 0.028 ~ 0.030 <0.1D  <025D 8690 ~ 11360 490 ~ 680
» M09, M10, 10 218 ~ 286 0.032 ~ 0.035 <0.1D  <0.25D 6950 ~ 9090 440 ~ 640

(~40HRC) WL, 2, U2, 12 218 ~ 286 0.037 ~ 0.041 <0.1D  <0.25D 5790 ~ 7580 430 ~ 620
NAK Mi4, M15, M18, 14 219 ~ 285 0.042 ~ 0.046 <0.1D  <0.25D 4970 ~ 6490 420 ~ 600

Wiz 16 218 ~ 286 0.046 ~ 0.051 <0.1D  <0.25D 4340 ~ 5680 400 ~ 580

18 218 ~ 286 0.051 ~ 0.056 <0.1D  <0.25D 3860 ~ 5050 390 ~ 570

20 219 ~ 286 0.056 ~ 0.061 <0.1D  <0.25D 3480 ~ 4550 390 ~ 560

w7 [ oo [ vewmn [ mem [ @ [ o [ o ] i |

328 ~ 377 0019~0023  <0.03D <0.05D  34760~40000 1320 ~ 1840
4 328 ~ 428 0026~0030  <0.03D <0.05D 26070 ~34090 1360 ~ 2050

N 5 328 ~ 428 0033~0037  <0.03D <0.05D  20860~27270 1380 ~ 2020
Ei% mgg* mgg' mg;" 6 328 ~ 428 0.040~0044  <003D <005D  17380~-22730 1390 ~ 2000
e - e R, 8 327 ~ 429 0048~0053  <0.03D <0.05D  13030~17050 1250 ~ 1810
» M09, M10, 10 328 ~ 429 0056~0062  <0.03D <0.05D 10430~ 13640 1170 ~ 1690

(~40HRC) WL, 2, 2, 12 328 ~ 428 0.065~0071  <0.03D  <0.05D 8690 ~ 11360 1130 ~ 1610
NAK WL, W), Y} 14 328 ~ 428 0073~0.080  <0.03D  <0.05D 7450 ~ 9740 1090 ~ 1560

Wiz 16 328 ~ 428 0081~0089  <0.03D <0.05D 6520 ~ 8520 1060 ~ 1520

18 327 ~ 429 0.089~0098  <0.03D  <0.05D 5790 ~ 7580 1030 ~ 1490

20 327 ~ 429 0098~0107  <003D  <0.05D 5210 ~ 6820 1020 ~ 1460

B B | oom | Vewmn | mem [ w [ o | nend ] Viewmm |
8

A&
TUN— RV
(~40HRCQ)
NAK

MO02, M03, M04,
MO05, M06, M07,
M08, M09, M10,
M11, M12, M13,
M14, M15, M18,

M25

4
5
6
8

284 ~ 371 0.014 ~ 0.017 <0.03D <0.05D 30120 ~ 39390 840 ~ 1340
284 ~ 371 0.019 ~ 0.022 <0.03D <0.05D 22590 ~ 29550 860 ~ 1300
284 ~ 371 0.025 ~ 0.027 <0.03D <0.05D 18070 ~ 23640 900 ~ 1280
284 ~ 371 0.030 ~ 0.033 <0.03D <0.05D 15060 ~ 19700 900 ~ 1300
284 ~ 371 0.036 ~ 0.039 <0.03D <0.05D 11300 ~ 14770 810 ~ 1150
284 ~ 371 0.042 ~ 0.046 <0.03D <0.05D 9040 ~ 11820 760 ~ 1090
284 ~ 371 0.048 ~ 0.053 <0.03D <0.05D 7530 ~ 9850 720 ~ 1040
284 ~ 371 0.054 ~ 0.060 <0.03D <0.05D 6460 ~ 8440 700 ~ 1010
284 ~ 371 0.060 ~ 0.066 <0.03D <0.05D 5650 ~ 7390 680 ~ 980
284 ~ 372 0.066 ~ 0.073 <0.03D <0.05D 5020 ~ 6570 660 ~ 960
284 ~ 371 0.073 ~ 0.080 <0.03D <0.05D 4520 ~ 5910 660 ~ 950




XHPMT

BEH

71 I\— R

(~40HRC)
NAK

BEH

71 I\— R

(~40HRC)
NAK

£ EmT

Y i
71 I\— R

(~40HRC)
NAK

£ EmT

WISV —7
3

'JM

B&H

71 IN\— R

(~40HRC)
NAK

i

&

MO02, M03, M04,
MO5, M06, MO07,
M08, M09, M10,
M11, M12, M13,
M14, M15, M18,

M25

T

MO02, M03, M04,
MO5, M06, MO07,
M08, M09, M10,
M11, M12, M13,
M14, M15, M18,

M25

MO02, M03, M04,
MO5, M06, MO07,
M08, M09, M10,
M11, M12, M13,
M14, M15, M18,

M25

MO02, M03, M04,
MO05, M06, MO07,
M08, M09, M10,
M11, M12, M13,
M14, M15, M18,

M25

4
5
6
8

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20

4
5
6
8

4
5
6
8

187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245
187 ~ 245

175~ 228
175 ~ 228
157553229
175 ~ 228
175 ~ 228
175 ~ 228
175 ~ 228
175~ 228
175 ~ 229
175~ 228
175 ~ 229

262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 343
262 ~ 342

227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297
227 ~ 297

R—IVIVRI)V Q2724 T #EIHIR M

as<15°

| Er—7 | oem [ vewmn [ mem | @ [ » | neen ] Viewmn |

0.014 ~ 0.016
0.019 ~ 0.021
0.024 ~ 0.026
0.029 ~ 0.031
0.034 ~ 0.038
0.040 ~ 0.044
0.046 ~ 0.051
0.052 ~ 0.057
0.058 ~ 0.064
0.064 ~ 0.070
0.070 ~ 0.077

<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D

a>15°

| Er—7 | oem [ Vewmn [ mem [ @ [ » | neen ] Viowmn |

0.011 ~0.013
0.015 ~0.017
0.019 ~ 0.021
0.023 ~ 0.025
0.028 ~ 0.030
0.032 ~ 0.035
0.037 ~ 0.041
0.042 ~ 0.046
0.046 ~ 0.051
0.051 ~ 0.056
0.056 ~ 0.061

<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D
<0.1D

as<15°

| B —7 | oem [ Vewmn | mem [ e [ » | neen ] Viowen |

0.019 ~ 0.023
0.026 ~ 0.030
0.033 ~ 0.037
0.040 ~ 0.044
0.048 ~ 0.053
0.056 ~ 0.062
0.065 ~ 0.071
0.073 ~ 0.080
0.081 ~ 0.089
0.089 ~ 0.098
0.098 ~ 0.107

<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D

a>15°

0.014 ~0.017
0.019 ~ 0.022
0.025 ~ 0.027
0.030 ~ 0.033
0.036 ~ 0.039
0.042 ~ 0.046
0.048 ~ 0.053
0.054 ~ 0.060
0.060 ~ 0.066
0.066 ~ 0.073
0.073 ~ 0.080

<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D
<0.03D

<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D

<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D
<0.25D

<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D

<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D
<0.05D

(1) XA kNe 577-925)

19860 ~ 25970
14900 ~ 19480
11920 ~ 15580
9930 ~ 12990
7450 ~ 9740
5960 ~ 7790
4970 ~ 6490
4260 ~ 5570
3720 ~ 4870
3310 ~ 4330
2980 ~ 3900

18540 ~ 24240
13900 ~ 18180
11120 ~ 14550
9270 ~ 12120
6950 ~ 9090
5560 ~ 7270
4630 ~ 6060
3970 ~ 5190
3480 ~ 4550
3090 ~ 4040
2780 ~ 3640

27810 ~ 36360
20860 ~ 27270
16680 ~ 21820
13900 ~ 18180
10430 ~ 13640
8340 ~ 10910
6950 ~ 9090
5960 ~ 7790
5210 ~ 6820
4630 ~ 6060
4170 ~ 5450

24100 ~ 31520
18070 ~ 23640
14460 ~ 18910
12050 ~ 15760
9040 ~ 11820
7230 ~ 9450
6020 ~ 7880
5160 ~ 6750
4520 ~ 5910
4020 ~ 5250
3610 ~ 4730

560 ~ 830
570 ~ 820
570 ~ 810
580 ~ 810
510 ~ 740
480 ~ 690
460 ~ 660
440 ~ 630
430 ~ 620
420 ~ 610
420 ~ 600

410 ~ 630
420 ~ 620
420 ~ 610
430 ~ 610
390 ~ 550
360 ~ 510
340 ~ 500
330 ~ 480
320 ~ 460
320 ~ 450
310 ~ 440

1060 ~ 1670
1080 ~ 1640
1100 ~ 1610
1110 ~ 1600
1000 ~ 1450
930 ~ 1350
900 ~ 1290
870 ~ 1250
840 ~ 1210
820 ~ 1190
820 ~ 1170

IO ARG ST I I I CLY

670 ~ 1070
690 ~ 1040
720 ~ 1020
720 ~ 1040
650 ~ 920
610 ~ 870
580 ~ 840
560 ~ 810
540 ~ 780
530 ~ 770
530 ~ 760



XHPMT

BN 302 R—IVIVRIV IFRMZAOVT2A T #ERTHEIEE (1) AMNe 580-927)

m2®FH -+ 2Z

[ @7 | oo [ Ve | mem [ @ [ o | e [ Viewmo |

117 ~ 153 0.014 ~ 0.016 <0.1D  <025D 12410~ 16230 350 ~ 520
4 117 ~ 153 0.019 ~ 0.021 <0.1D  <025D 9310~ 12180 350 ~ 510

N 5 117 ~ 153 0.024 ~ 0.026 <0.1D  <0.25D 7450 ~ 9740 360 ~ 510
ii% mgg* mgg' mg;" 6 117 ~ 153 0029~0031  <01D <0250 6210 ~8120 360 ~ 500
e - e R, 8 117 ~ 153 0.034 ~ 0.038 <0.1D  <0.25D 4660 ~ 6090 320 ~ 460
» M09, M10, 10 117 ~ 153 0.040 ~ 0.044 <0.1D  <0.25D 3720 ~ 4870 300 ~ 430

(~40HRC) WL, 2, 2, 12 117 ~153 0.046 ~ 0.051 <0.1D  <0.25D 3100 ~ 4060 290 ~ 410
NAK WL, (W), ) 14 117 ~ 153 0.052 ~ 0.057 <0.1D  <0.25D 2660 ~ 3480 280 ~ 400

Wiz 16 117 ~ 153 0.058 ~ 0.064 <0.1D  <0.25D 2330 ~ 3040 270 ~ 390

18 117 ~ 153 0.064 ~ 0.070 <0.1D  <0.25D 2070 ~ 2710 260 ~ 380

20 117 ~ 153 0.070 ~ 0.077 <0.1D  <0.25D 1860 ~ 2440 260 ~ 380

B B | pom | Vewmn [ mem [ w [ o | nend ] Viewmn |
8

109 ~ 143 0.011 ~ 0.013 <0.1D  <025D 11590 ~ 15150 250 ~ 390
4 109 ~ 143 0.015 ~ 0.017 <0.1D  <025D 8690 ~ 11360 260 ~ 390

N 5 109 ~ 143 0.019 ~ 0.021 <0.1D  <0.25D 6950 ~ 9090 260 ~ 380
ii% mgg* mgg' mg;" 6 109 ~ 143 0023~0025  <01D  <0.25D 5790 ~ 7580 270 ~ 380
e - e R, 8 109 ~ 143 0.028 ~ 0.030 <0.1D  <0.25D 4340 ~ 5680 240 ~ 340
» M09, M10, 10 109 ~ 143 0.032 ~ 0.035 <0.1D  <0.25D 3480 ~ 4550 220 ~ 320

(~40HRC) WL, 2, U2, 12 109 ~ 143 0.037 ~ 0.041 <0.1D  <0.25D 2900 ~ 3790 210 ~ 310
NAK Mi4, M15, M18, 14 109 ~ 143 0.042 ~ 0.046 <0.1D  <0.25D 2480 ~ 3250 210 ~ 300

Wiz 16 109 ~ 143 0.046 ~ 0.051 <0.1D  <0.25D 2170 ~ 2840 200 ~ 290

18 109 ~ 143 0.051 ~ 0.056 <0.1D  <0.25D 1930 ~ 2530 200 ~ 280

20 109 ~ 143 0.056 ~ 0.061 <0.1D  <0.25D 1740 ~ 2270 190 ~ 280

£ T as15°

B B | oom | Vewmn [ mem [ w [ o | D ] Viewmm |

164 ~ 214 0019~0023  <0.03D <0.05D 17380 ~ 22730 660 ~ 1050
4 164 ~ 214 0026~0030  <0.03D <0.05D 13030 ~ 17050 680 ~ 1020

s 5 164 ~ 214 0033~0037  <003D <005D 10430 ~ 13640 690 ~ 1010
e mgg* mgg' mg;" 6 164 ~ 214 0.040~0044  <003D <005D 8690~ 11360 700 ~ 1000
e - e R, 8 164 ~ 214 0.048~0053  <0.03D  <0.05D 6520 ~ 8520 630 ~ 900
» M09, M10, 10 164 ~ 214 0.056~0062  <0.03D  <0.05D 5210 ~ 6820 580 ~ 850

(~40HRC) Mi1, M12, M13, 12 164 ~ 214 0065-~0071  <003D  <0.05D 4340 ~ 5680 560 ~ 810
NAK Mi4, M15, M18, 14 164 ~ 214 0073~0080  <003D  <0.05D 3720 ~ 4870 540 ~ 780

Wiz 16 164 ~ 214 0081~0089  <0.03D <0.05D 3260 ~ 4260 530 ~ 760

18 164 ~ 214 0.089~0098  <0.03D  <0.05D 2900 ~ 3790 520 ~ 740

20 164 ~ 214 0098~0107  <0.03D  <0.05D 2610 ~ 3410 510 ~ 730

£ EmT a>15°

[ Er—7 [ oo [ Vewmn [ mem [ @ [ o [ neen [ Viewm
8

142 ~ 186 0014~0017  <0.03D <005D 15060 ~ 19700 420 ~ 670
4 142 ~ 186 0019-~0022  <003D <0050 11300 ~ 14770 430 ~ 650

N 5 142 ~ 186 0025~0027  <0.03D <005D 9040 ~ 11820 450 ~ 640
ii% mgg* mgg' mg;" 6 142 ~ 186 0030-0033  <003D <0.05D 7530 - 9850 450 ~ 650
S e R, 8 142 ~ 186 0036~0039  <0.03D  <0.05D 5650 ~ 7390 410 ~ 580
» M09, M10, 10 142 ~ 186 0.042~0046  <0.03D  <0.05D 4520 ~ 5910 380 ~ 540

(~40HRC) Mi1, M12, M13, 12 142 ~ 185 0.048~0053  <0.03D  <0.05D 3770 ~ 4920 360 ~ 520
NAK WL, W), R} 14 142 ~ 186 0.054~0060  <0.03D  <0.05D 3230 ~ 4220 350 ~ 510

Wiz 16 142 ~ 185 0.060~0066  <0.03D  <0.05D 2820 ~ 3690 340 ~ 490

18 142 ~ 185 0.066~0073  <0.03D  <0.05D 2510 ~ 3280 330 ~ 480

20 142 ~ 185 0.073 ~ 0.080 <0.03D <0.05D 2260 ~ 2950 330 ~ 470




BN 45




XHPMT |
BN 458U {42 7 R—IVIZ VRV

;IZ\: Solid Carbide BN 45 Standard Ballnose Cutters, 2 flutes
[LIS
E 28A R—IVIVRFI)b
2L A30° - ARRTAAE3° - B0819<36-52HRC
HARRE @1.0~@25 : +0,-002/93.0~p6.0 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

C36*
DE l d2
R/ 1
L
- M =
B “
VHM | R+0/-0.02 : A=30 HPT
)R Ne
EDP J—F No. |
[ URPMNe+Fa@edata | b J R | 11 | - | 1 | d2nef ceiio [ Bosio |
0100 040 03 1 05 3 40 3 ° °
0100 040 04 1 05 3 40 4 ° °
0150 040 03 15 0.75 3 40 3 ° °
0150 040 04 15 0.75 3 40 4 ° °
0200 040 03 2 1 4 40 3 ° °
0200 040 04 2 1 4 40 4 ° °
0250 040 03 2.5 1.25 4 40 3 ° °
0250 040 04 2.5 1.25 4 40 4 ° °
0300 3 15 5 40 3 ° °
0300 050 06 3 15 5 50 6 ° °
0350 050 04 35 1.75 8 50 4 ° °
0400 4 2 8 50 4 ° °
0400 050 06 4 2 8 50 6 ° °
0450 050 05 45 2.25 9 50 5 ° °
0500 5 25 9 50 5 ° °
0500 050 06 5 25 9 50 6 ° °
0550 050 06 5.5 2.75 10 50 6 ° °
0600 050 6 3 10 50 6 ° °
0600 060 6 3 10 60 6 ° °
0700 064 08 7 35 12 64 8 ° °
0800 8 4 12 64 8 ° °
0900 070 10 9 45 14 70 10 ° °
1000 070 10 5 14 70 10 ° °
1000 075 10 5 14 75 10 ° °
1100 075 12 11 55 16 75 12 ° °
1200 12 6 16 75 12 ° °
1400 14 7 32 90 14 ° °
1600 16 8 32 90 16 ° °
1800 18 9 38 100 18 ° °
2000 20 10 38 100 20 ° °
2200 22 11 40 100 22 ° °
2500 25 125 40 100 25 ° °
I I — T
M02 | M03| M04 |M05 |MO6 |MO7 |M08| M09 M10 M1l MI12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
[ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
W26 w27 w28 M3
P.13 P.154

RIS FEGLICERET BT ENHIET




XHPMT |
BN 458U {42 7 R—IVIZ VRV

;IZ\: Solid Carbide BN 45 Standard Ballnose Cutters, 2 flutes
[LIS
E 28A R—IVIVRFI)b
xILA30° - NEARTAA3 - B0819,B0909<36-52 HR C
HARRE @1.0~@25 : +0,-002/93.0~p6.0 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

A57*
o] g
_/
R 1
L
a =
&) & (o110 B0819 B0909
R+0/-0.02 e A= 30° HPT HPT HSC
R A Ne
il i | o0 | o |
) Z FNe + T3¢ @data | o | R | 11 ] o | L ] d2(he)] Ge110 | Bos19 [ B0O90Y
0100 040 03 1 0.5 3 4 40 8 o [ ] [ J
0100 040 04 1 0.5 3 4 40 4 o [ ] [ J
0150 040 03 1.5 0.75 3 6 40 3 o [} [ ]
0150 040 04 1.5 0.75 3 6 40 4 o [ ] [}
0200 040 03 2 1 4 8 40 3 o [ ] [}
0200 040 04 2 1 4 8 40 4 (o] [ ] [}
0250 040 03 2.5 1.25 4 10 40 3 o [ ] [ ]
0250 040 04 2.5 1.25 4 10 40 4 o [ ] [ ]
0300 3 1.5 5 14 40 3 o [} [ J
0300 050 06 3 1.5 5 14 50 6 o [ ] [ ]
0400 4 2 8 20 50 4 o [ ] [}
0400 050 06 4 2 8 20 50 6 (o] [ ] [}
0500 5 25 9 20 50 5 (o) [ ] [ ]
0500 050 06 5 25 9 20 50 6 o [ ] [ J
0600 050 6 3 10 20 50 6 o [ ] [}
0600 060 6 3 10 30 60 6 o [ ] [ J
0800 8 4 12 30 64 8 o [} [ J
1000 10 5 14 32 70 10 (o] [ (]
1200 12 6 16 38 75 12 o [ ([ ]
1400 14 7 32 44 90 14 (o] [ °
1600 16 8 32 46 90 16 o [ ] [ ]
1800 18 9 38 53 100 18 (o] [ ] [ ]
2000 20 10 38 58 100 20 o [} [ ]
2200 22 11 40 58 100 22 o [ ([ ]
2500 25 12.5 40 58 100 25 (o] [ ] (]
941 A58
< REI O )—T
MO02 | MO3 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 M14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
L] [ ] L] [ ] [ ] [ ]
M26 M27 M28 M33 A BEMIGRAE
P.13 P.154

RIS FELGLICERI BT ENHIET




XHPMT

BN 458 O 247 R"—IJVIZ >V RZ)b

EIE Solid Carbide BN 45 Long Ballnose Cutters, 2 flutes

E 2MFHA R—=ILITVRI L
2L A30° - ARRTAAE3° - B0819<36-52HRC
HARRE @1.0~@25 : +0,-002/93.0~p6.0 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

931*
DL l d2
R/ 1
- L
- M =
B
VHM  |R+0/-0.02 ; A=302 HPT
EDP J— K No.

[ URPMNe+TFE@edaa | b J R | 11 | - | L [ d2®g]
0100 060 03 1 05 3 60 3
0100 075 04 1 0.5 3 75 4
0150 060 03 15 0.75 3 60 3
0150 075 04 1.5 0.75 3 75 4
0200 060 03 2 1 4 60 3
0200 075 04 2 1 4 75 4
0250 060 03 2.5 1.25 4 60 3
0250 075 04 2.5 1.25 4 75 4
0300 3 1.5 5 60 3
0300 075 06 3 1.5 5 75 6
0400 4 2 8 60 4
0400 075 06 4 2 8 75 6
0500 5 25 9 60 5
0500 075 06 5 25 9 75 6
0600 6 3 10 75 6
0800 8 4 12 75 8
1000 075 10 5 14 75 10
1000 100 10 5 14 100 10
1200 12 6 16 100 12
1400 14 7 32 125 14
1600 16 8 32 125 16
1800 18 9 38 125 18
2000 20 10 38 125 20

I I — T

')A K Ne
9

G6110

w

B0819

M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32
° ° °

M26 M27 M28 M33

RIS FELGLICERET BT ENHIET

P.13

P.155

I EEHR SEYIHIZA




XHPMT
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EIE Solid Carbide BN 45 Extra-Long Ballnose Cutters, 2 flutes
E 2HHA K=V RI)
*TLA30° - AERTAA3 - B0819<36-52HRC
HARRE @1.0~p25 : +0,-002/93.0~96.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

933"
d2

O
D
-

) - L

VHM  R+0/-0.02 i HPT

EDP J— K No.

1) R kNe + F52 pdata d2 (h6)

0100 100 03 1 0.5 B 100 3 [ ]
0100 100 04 1 0.5 3 100 4 [ ]
0150 100 03 i3 0.75 8 100 3 [ )
0150 100 04 15 0.75 3 100 4 [ ]
0200 100 03 2 1 4 100 3 ([ ]
0200 100 04 2 1 4 100 4 ([ ]
0250 100 03 25 1.25 4 100 3 ([ ]
0250 100 04 25 1.25 4 100 4 ([ ]
0300 3 15 5 100 3 ([ ]
0300 100 06 3 15 5 100 6 [ ]
0400 4 2 8 100 4 ([ ]
0400 100 06 4 2 8 100 6 ([ ]
0500 5 25 9 100 5 ([ ]
0500 100 06 5 25 9 100 6 [ ]
0600 100 6 3 10 100 6 [ ]
0600 150 6 3 10 150 6 [ ]
0800 100 8 4 12 100 8 (]
0800 150 8 4 12 150 8 L]
1000 125 10 5 14 125 10 (]
1000 150 10 5 14 150 10 [ ]
1200 125 12 6 16 125 12 [ ]
1200 150 12 6 16 150 12 [ ]
1400 150 14 7 32 150 14 [ ]
1400 200 14 7 32 200 14 L]
1600 150 16 8 32 150 16 ®
1600 200 16 8 32 200 16 [ ]
1800 150 18 9 38 150 18 [ ]
1800 200 18 9 38 200 18 [
2000 150 20 10 38 150 20 [
2000 200 20 10 38 200 20 [
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EIE Solid Carbide BN 45 Extra-Long Ballnose Cutters, 2 flutes

E 2MFHA R—=ILITVRI L
ZILMA30° - AR AH3 - B0819,B0909<36-52 HRC
HARRE @1.0~@25 : +0,-002/93.0~p6.0 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

ABL*

d2

T g
|
.

) ’ L

A=30°
)R Ne
EDP J—FK No. 044
1) X hNe + F52 @data d2 (h6) B0819

0100 100 03 1 0.5 3 10 100 3 o ) °
0100 100 04 1 0.5 3 10 100 4 (e} ) )
0150 100 03 15 0.75 3 15 100 3 o ) )
0150 100 04 15 0.75 3 15 100 4 (e} ) )
0200 100 03 2 1 4 20 100 3 o ) °
0200 100 04 2 1 4 20 100 4 (o] ) )
0250 100 03 25 1.25 4 25 100 3 o ) )
0250 100 04 2.5 1.25 4 25 100 4 o ) )
0300 3 15 5 30 100 3 o ) °
0300 100 06 3 15 5 30 100 6 [e] ) )
0400 4 2 8 40 100 4 o ) )
0400 100 06 4 2 8 40 100 6 o ) )
0500 5 25 9 50 100 5 o ) )
0500 100 06 5 25 9 50 100 6 (e} ) )
0600 100 6 3 10 60 100 6 o ) °
0600 150 6 3 10 60 150 6 (e} ) )
0800 100 8 4 12 60 100 8 o ) °
0800 150 8 4 12 80 150 8 [e] ) )
1000 125 10 5 14 85 125 10 o ® °
1000 150 10 5 14 100 150 10 (o] [ °
1200 125 12 6 16 85 125 12 o ) °
1200 150 12 6 16 110 150 12 o ) )
1400 150 14 7 32 110 150 14 o ) )
1400 200 14 7 32 150 200 14 o ® °
1600 150 16 8 32 110 150 16 (o) ® °
1600 200 16 8 32 150 200 16 o (] (]
1800 150 18 9 38 110 150 18 (0] ° °
1800 200 18 9 38 150 200 18 o ) )
2000 150 20 10 38 110 150 20 o o )
2000 200 20 10 38 150 200 20 (o] ) )
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BN 458 R—)JVIT >V RZ)V {222 AT #ERTIEIZA (1) A FNe 929-C36473-940°A57)

n 2HF - 22 sy

]
o WA — T as13
| o(mm) | ve@vmn) |  F@m) | ap | pf |  n(mnD | Vi(mm/min) |
0.004~0.006 <0.05D <0.1D 40000 320~480
1.5 188 0.007~0.009 <0.05D <0.2D 40000 560~720
2 251 0.010~0.013 <0.05D <0.2D 40000 800~1040
25 314 0.013~0.016 <0.05D <0.2D 40000 1040~1280
3 377 0.017~0.019 <0.05D <0.2D 40000 1360~1520
e M12 M13 M14 4 503 0.023~0.026 <0.05D <0.2D 40000 1840~2080
=i M15 M18 M22 5 540 ~ 628 0.029~0.033 <0.05D <0.2D 34380~40000 1990~2640
TYN— R M23 M24 M25 6 540 ~ 630 0.036~0.039 <0.05D <0.2D 28650~33420 2060~2610
(~45HRC) 8 540 ~ 630 0.044~0.049 <0.05D <0.2D 21490~25070 1890~2460
NAK 10 540 ~ 630 0.053~0.058 <0.05D <0.2D 17190~20050 1820~2330
12 540 ~ 630 0.062~0.068 <0.05D <0.2D 14320~16710 1780~2270
14 540 ~ 630 0.071~0.078 <0.05D <0.2D 12280~14320 1740~2230
16 540 ~ 630 0.079~0.087 <0.05D <0.2D 10740~12530 1700~2180
18 540 ~ 630 0.088~0.097 <0.05D <0.2D 9550~11140 1680~2160
20 540 ~ 630 0.087~0.107 <0.05D <0.2D 8590~10030 1670~2150
22 540 ~ 630 0.106~0.116 <0.05D <0.2D 7810~9120 1660~2120
25 540 ~ 630 0.119~0.131 <0.05D <0.2D 6880~8020 1640~2100
Ell vy WEIA T IV—T
| o(mm) | ve@vmn) | Fz@mm) | ap | pf | n(mnl) | Vimm/min) |
0.003~0.005 <0.05D <0.1D 40000 240~400
1.5 188 0.006~0.008 <0.05D <0.2D 40000 480~640
2 225~251 0.009~0.011 <0.05D <0.2D 35810~40000 640~800
25 225~314 0.012~0.014 <0.05D <0.2D 28650~40000 690~1120
3 225~315 0.015~0.017 <0.05D <0.2D 23870~33420 720~1140
i) M12 M13 M14 4 225~315 0.020~0.023 <0.05D <0.2D 17900~25070 720~1150
TE M15 M18 M22 5 225~315 0.026~0.029 <0.05D <0.2D 14320~20050 740~1160
TUN— R M23 M24 M25 6 225~315 0.032~0.035 <0.05D <0.2D 11940~16710 760~1170
(~45HRC) 8 225~315 0.039~0.043 <0.05D <0.2D 8950~12530 700~1080
NAK 10 225~315 0.047~0.052 <0.05D <0.2D 7160~10030 670~1040
12 225~315 0.055~0.061 <0.05D <0.2D 5970~8360 660~1020
14 225~315 0.063~0.069 <0.05D <0.2D 5120~7160 650~990
16 225~315 0.071~0.078 <0.05D <0.2D 4480~6270 640~980
18 225~315 0.078~0.086 <0.05D <0.2D 3980~5570 620~960
20 225~315 0.086~0.095 <0.05D <0.2D 3580~5010 620~950
22 225~315 0.094~0.103 <0.05D <0.2D 3260~4560 610~940
25 225~315 0.106~0.116 <0.05D <0.2D 2860~4010 610~930
m-
0.003~0.005 <0.05D <0.1D 40000 240~400
1.5 188 0.006~0.007 <0.05D <0.2D 40000 480~560
2 251 0.008~0.010 <0.05D <0.2D 40000 640~800
25 251 0.011~0.013 <0.05D <0.2D 40000 880~1040
3 314 0.013~0.015 <0.05D <0.2D 40000 1040~1200
e M26 M32 4 377 0.018~0.021 <0.05D <0.2D 40000 1440~1680
(45~55 HRQ) 5 503 0.023~0.026 <0.05D <0.2D 32090~37430 1480~1950
6 540~588 0.029~0.031 <0.05D <0.2D 26740~31190 1550~1930
8 540~588 0.036~0.039 <0.05D <0.2D 20050~23400 1440~1830
10 540~588 0.043~0.047 <0.05D <0.2D 16040~18720 1380~1760
12 540~588 0.050~0.064 <0.05D <0.2D 13370~15600 1340~1680
14 540~588 0.057~0.062 <0.05D <0.2D 11460~13370 1310~1660
16 540~588 0.064~0.070 <0.05D <0.2D 10030~11700 1280~1640
18 540~588 0.071~0.078 <0.05D <0.2D 8910~10400 1270~1620
20 540~588 0.078~0.085 <0.05D <0.2D 8020~9360 1250~1590
22 540~588 0.085~0.093 <0.05D <0.2D 7290~8510 1240~1580
25 540~588 0.095~0.105 <0.05D <0.2D 6420~7490 1220~1570
Ik BRI~ T Saloe
(Do) [ vewwmn | Fem ] a | or | o) ] Vieowmn |
0.003~0.004 <0.05D <0.1D 40000 240~320
1.5 188 0.005~0.007 <0.05D <0.2D 40000 400~560
2 210~251 0.007~0.009 <0.05D <0.2D 33420~40000 470~720
25 210~294 0.009~0.011 <0.05D <0.2D 26740~37430 480~820
3 210~294 0.012~0.014 <0.05D <0.2D 22280~31190 530~870
T bE M26 M32 4 210~294 0.016~0.018 <0.05D <0.2D 16710~23400 530~840
(45~55 HRC) 5 210~294 0.021~0.023 <0.05D <0.2D 13370~18720 560~860
6 210~294 0.025~0.028 <0.05D <0.2D 11140~15600 560~870
8 210~294 0.032~0.035 <0.05D <0.2D 8360~11700 540~820
10 210~294 0.038~0.042 <0.05D <0.2D 6680~9360 510~790
12 210~294 0.044~0.048 <0.05D <0.2D 5570~7800 490~750
14 210~294 0.050~0.055 <0.05D <0.2D 4770~6680 480~730
16 210~294 0.056~0.062 <0.05D <0.2D 4180~5850 470~730
18 210~294 0.063~0.069 <0.05D <0.2D 3710~5200 470~720
20 210~294 0.069~0.076 <0.05D <0.2D 3340~4680 460~710
22 210~294 0.075~0.083 <0.05D <0.2D 3040~4250 460~710

25 210~294 0.084~0.093 <0.05D <0.2D 2670~3740 450~700
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BN 458! R—)VITVRZ)L OVT 24T #ESRTIEISEE ()X MNe 931-C65-493-942-A59)

m2WH - 27
pf Ap J

WHIH WA ) — T as1s
TN TN B N T T G I o
0.004 ~ 0.006 <0.05D 40000 320 ~ 480
1_5 188 0.006 ~ 0.008 <0.05D so.1 D 40000 480 ~ 640
2 251 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 40000 720 ~ 880
25 314 0.011 ~0.014 <0.05D <0.2D 40000 880 ~ 1120
3 377 0.014 ~ 0.016 <0.05D <0.2D 40000 1120 ~ 1280
S&H M12 M13 M14 4 432 ~ 503 0.019 ~ 0.021 <0.05D <0.2D 34380 ~ 40000 1310 ~ 1680
TE M15 M18 M22 5 432 ~ 504 0.024 ~ 0.026 <0.05D <0.2D 27500 ~ 32090 1320 ~ 1670
TV IN— R4 M23 M24 M25 6 432 ~ 504 0.029 ~ 0.031 <0.05D <0.2D 22920 ~ 26740 1330 ~ 1660
(~45HRC) 8 432 ~ 504 0.034 ~ 0.038 <0.05D <0.2D 17190 ~ 20050 1170 ~ 1520
NAK 10 432 ~ 504 0.040 ~ 0.044 <0.05D <0.2D 13750 ~ 16040 1100 ~ 1410
12 432 ~ 504 0.046 ~ 0.051 <0.05D <0.2D 11460 ~ 13370 1050 ~ 1360
14 432 ~ 504 0.052 ~ 0.057 <0.05D <0.2D 9820 ~ 11460 1020 ~ 1310
16 432 ~ 504 0.058 ~ 0.064 <0.05D <0.2D 8590 ~ 10030 1000 ~ 1280
18 432 ~ 504 0.064 ~ 0.070 <0.05D <0.2D 7640 ~ 8910 980 ~ 1250
20 432 ~ 504 0.070 ~ 0.077 <0.05D <0.2D 6880 ~ 8020 960 ~ 1240
TN TN N N T N I G I
0.003 ~ 0.005 <0.05D 40000 240 ~ 400
1_5 188 0.005 ~ 0.007 <0.05D so.1 D 40000 400 ~ 560
2 251 0.007 ~ 0.009 <0.05D <0.2D 40000 560 ~ 720
25 314 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 40000 720 ~ 880
3 377 0.011 ~ 0.013 <0.05D <0.2D 40000 880 ~ 1040
S&H M12 M13 M14 4 403 ~ 470 0.015 ~ 0.017 <0.05D <0.2D 32090 ~ 37430 960 ~ 1270
TE M15 M18 M22 5 403 ~ 470 0.019 ~ 0.021 <0.05D <0.2D 25670 ~ 29950 980 ~ 1260
TV IN— R4 M23 M24 M25 6 403 ~ 470 0.023 ~ 0.025 <0.05D <0.2D 21390 ~ 24960 980 ~ 1250
(~45HRC) 8 403 ~ 470 0.028 ~ 0.030 <0.05D <0.2D 16040 ~ 18720 900 ~ 1120
NAK 10 403 ~ 470 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 12830 ~ 14970 820 ~ 1050
12 403 ~ 470 0.037 ~ 0.041 <0.05D <0.2D 10700 ~ 12480 790 ~ 1020
14 403 ~ 471 0.042 ~ 0.046 <0.05D <0.2D 9170 ~ 10700 770 ~ 980
16 403 ~ 470 0.046 ~ 0.051 <0.05D <0.2D 8020 ~ 9360 740 ~ 950
18 403 ~ 470 0.051 ~ 0.056 <0.05D <0.2D 7130 ~ 8320 730 ~ 930
20 403 ~ 471 0.056 ~ 0.061 <0.05D <0.2D 6420 ~ 7490 720 ~ 910
HHIA wWHIR I I —T
RTINS CIZTI I T N R
0.003 ~ 0.005 <0.05D <0.1D 40000 240 ~ 400
1_5 130 - 188 0.006 ~ 0.008 <0.05D <0.1D 38200 ~ 40000 460 ~ 640
2 180 ~ 251 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 28650 ~ 40000 520 ~ 880
25 180 ~ 252 0.012 ~0.014 <0.05D <0.2D 22920 ~ 32090 550 ~ 900
3 180 ~ 252 0.015 ~ 0.017 <0.05D <0.2D 19100 ~ 26740 570 ~ 910
=REEH M26 M32 4 180 ~ 252 0.020 ~ 0.023 <0.05D <0.2D 14320 ~ 20050 570 ~ 920
(45~55 HRC) 5 180 ~ 252 0.026 ~ 0.029 <0.05D <0.2D 11460 ~ 16040 600 ~ 930
6 180 ~ 252 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 9550 ~ 13370 610 ~ 940
8 180 ~ 252 0.039 ~ 0.043 <0.05D <0.2D 7160 ~ 10030 560 ~ 860
10 180 ~ 252 0.047 ~ 0.052 <0.05D <0.2D 5730 ~ 8020 540 ~ 830
12 180 ~ 252 0.055 ~ 0.061 <0.05D <0.2D 4770 ~ 6680 520 ~ 810
14 180 ~ 252 0.063 ~ 0.069 <0.05D <0.2D 4090 ~ 5730 520 ~ 790
16 180 ~ 252 0.071 ~ 0.078 <0.05D <0.2D 3580 ~ 5010 510 ~ 780
18 180 ~ 252 0.078 ~ 0.086 <0.05D <0.2D 3180 ~ 4460 500 ~ 770
20 180 ~ 252 0.086 ~ 0.095 <0.05D <0.2D 2860 ~ 4010 490 ~ 760
WHIH WA ) — T a>13
[ o m T voowmn T Fem = ] b ] ) ] Viewwmn |
0.003 ~ 0.004 <0.05D <0.1D 40000 240 ~ 320
1.5 168 ~ 188 0.005 ~ 0.007 <0.05D <0.1D 35650 ~ 40000 360 ~ 560
2 168 ~ 235 0.007 ~ 0.009 <0.05D <0.2D 26740 ~ 37430 370 ~ 670
25 168 ~ 235 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 21390 ~ 29950 390 ~ 660
3 168 ~ 235 0.012 ~ 0.014 <0.05D <0.2D 17830 ~ 24960 430 ~ 700
=REE M26 M32 4 168 ~ 235 0.016 ~ 0.018 <0.05D <0.2D 13370 ~ 18720 430 ~ 670
(45~55 HRC) 5 168 ~ 235 0.021 ~ 0.023 <0.05D <0.2D 10700 ~ 14970 450 ~ 690
6 168 ~ 235 0.025 ~ 0.028 <0.05D <0.2D 8910 ~ 12480 450 ~ 700
8 168 ~ 235 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 6680 ~ 9360 430 ~ 660
10 168 ~ 235 0.038 ~ 0.042 <0.05D <0.2D 5350 ~ 7490 410 ~ 630
12 168 ~ 235 0.044 ~ 0.048 <0.05D <0.2D 4460 ~ 6240 390 ~ 600
14 168 ~ 235 0.050 ~ 0.055 <0.05D <0.2D 3820 ~ 5350 380 ~ 590
16 168 ~ 235 0.056 ~ 0.062 <0.05D <0.2D 3340 ~ 4680 370 ~ 580
18 168 ~ 235 0.063 ~ 0.069 <0.05D <0.2D 2970 ~ 4160 370 ~ 570

20 168 ~ 235 0.069 ~ 0.076 <0.05D <0.2D 2670 ~ 3740 370 ~ 570
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BN 4581 R—)VIVRI)V TFRASSOVTRA T HERTIHEIEE (X MNe 933-509-944-A61)

m 2WF - 2Z

A

=i
TE4f
TUN— RV
(~45HRC)
NAK

A

=i
TE4f
TUN— RV
(~45HRC)
NAK

A

R
(45~55 HRQ)

A

as15°

o [ ewmn [ Fem e | o ] or ] Ve

WHIA T IV —T

R
(45~55 HRQ)

0.004 ~ 0.006 <0.05D <0.1D 40000 320 ~ 480
1_5 188 0.006 ~ 0.008 <0.05D <0.1D 40000 480 ~ 640
2 251 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 40000 720 ~ 880
25 270 ~ 314 0.011 ~ 0.014 <0.05D <0.2D 34380 ~ 40000 760 ~ 1120
3 270 ~ 315 0.014 ~ 0.016 <0.05D <0.2D 28650 ~ 33420 800 ~ 1070
M12 M13 M14 4 270 ~ 315 0.019 ~ 0.021 <0.05D <0.2D 21490 ~ 25070 820 ~ 1050
M15 M18 M22 5 270 ~ 315 0.024 ~ 0.026 <0.05D <0.2D 17190 ~ 20050 830 ~ 1040
M23 M24 M25 6 270 ~ 315 0.029 ~ 0.031 <0.05D <0.2D 14320 ~ 16710 830 ~ 1040
8 270 ~ 315 0.034 ~ 0.038 <0.05D <0.2D 10740 ~ 12530 730 ~ 950
10 270 ~ 315 0.040 ~ 0.044 <0.05D <0.2D 8590 ~ 10030 690 ~ 880
12 270 ~ 315 0.046 ~ 0.051 <0.05D <0.2D 7160 ~ 8360 660 ~ 850
14 270 ~ 315 0.052 ~ 0.057 <0.05D <0.2D 6140 ~ 7160 640 ~ 820
16 270 ~ 315 0.058 ~ 0.064 <0.05D <0.2D 5370 ~ 6270 620 ~ 800
18 270 ~ 315 0.064 ~ 0.070 <0.05D <0.2D 4770 ~ 5570 610 ~ 780
20 270 ~ 315 0.070 ~ 0.077 <0.05D <0.2D 4300 ~ 5010 600 ~ 770
[ o [ vemn [ Fem T ] or [ Gy ] Vitmmw/mn |
0.003 ~ 0.005 <0.05D <0.1D 40000 240 ~ 400
1_5 188 0.005 ~ 0.007 <0.05D <0.1D 40000 400 ~ 560
2 251 0.007 ~ 0.009 <0.05D <0.2D 40000 560 ~ 720
25 252 ~ 294 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 32090 ~ 37430 580 ~ 820
3 252 ~ 294 0.011 ~ 0.013 <0.05D <0.2D 26740 ~ 31190 590 ~ 810
M12 M13 M14 4 252 ~ 294 0.015 ~ 0.017 <0.05D <0.2D 20050 ~ 23400 600 ~ 800
M15 M18 M22 5 252 ~ 294 0.019 ~ 0.021 <0.05D <0.2D 16040 ~ 18720 610 ~ 790
M23 M24 M25 6 252 ~ 294 0.023 ~ 0.025 <0.05D <0.2D 13370 ~ 15600 620 ~ 780
8 252 ~ 294 0.028 ~ 0.030 <0.05D <0.2D 10030 ~ 11700 560 ~ 700
10 252 ~ 294 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 8020 ~ 9360 510 ~ 660
12 252 ~ 204 0.037 ~ 0.041 <0.05D <0.2D 6680 ~ 7800 490 ~ 640
14 252 ~ 294 0.042 ~ 0.046 <0.05D <0.2D 5730 ~ 6680 480 ~ 610
16 252 ~ 294 0.046 ~ 0.051 <0.05D <0.2D 5010 ~ 5850 460 ~ 600
18 252 ~ 294 0.051 ~ 0.056 <0.05D <0.2D 4460 ~ 5200 450 ~ 580
20 252 ~ 294 0.056 ~ 0.061 <0.05D <0.2D 4010 ~ 4680 450 ~ 570
IR o N T N 0 o
113 ~ 126 0.003 ~ 0.005 <0.05D <0.1D 35810 ~ 40000 210 ~ 400
1.5 112 ~ 157 0.006 ~ 0.008 <0.05D <0.1D 23870 ~ 33420 290 ~ 530
2 112 ~ 158 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 17900 ~ 25070 320 ~ 550
25 112 ~ 157 0.012 ~ 0.014 <0.05D <0.2D 14320 ~ 20050 340 ~ 560
3 113 ~ 157 0.015 ~ 0.017 <0.05D <0.2D 11940 ~ 16710 360 ~ 570
M26 M32 4 112 ~ 157 0.020 ~ 0.023 <0.05D <0.2D 8950 ~ 12530 360 ~ 580
5 112 ~ 158 0.026 ~ 0.029 <0.05D <0.2D 7160 ~ 10030 370 ~ 580
6 113 ~ 158 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 5970 ~ 8360 380 ~ 590
8 113 ~ 158 0.039 ~ 0.043 <0.05D <0.2D 4480 ~ 6270 350 ~ 540
10 112 ~ 157 0.047 ~ 0.052 <0.05D <0.2D 3580 ~ 5010 340 ~ 520
12 112 ~ 158 0.055 ~ 0.061 <0.05D <0.2D 2980 ~ 4180 330 ~ 510
14 113 ~ 157 0.063 ~ 0.069 <0.05D <0.2D 2560 ~ 3580 320 ~ 490
16 113 ~ 157 0.071 ~ 0.078 <0.05D <0.2D 2240 ~ 3130 320 ~ 490
18 113 ~ 158 0.078 ~ 0.086 <0.05D <0.2D 1990 ~ 2790 310 ~ 480
20 112 ~ 158 0.086 ~ 0.095 <0.05D <0.2D 1790 ~ 2510 310 ~ 480
WA I — T a>1s
[ D) [ Voawmn | =em [ @ | o | nGnD ] Vicwwmn) |
105 ~ 126 0.003 ~ 0.004 <0.05D <0.1D 33420 ~ 40000 200 ~ 320
1.5 105 ~ 147 0.005 ~ 0.007 <0.05D <0.1D 22280 ~ 31190 220 ~ 440
2 105 ~ 147 0.007 ~ 0.009 <0.05D <0.2D 16710 ~ 23400 230 ~ 420
25 105 ~ 147 0.009 ~ 0.011 <0.05D <0.2D 13370 ~ 18720 240 ~ 410
3 105 ~ 147 0.012 ~ 0.014 <0.05D <0.2D 11140 ~ 15600 270 ~ 440
M26 M32 4 105 ~ 147 0.016 ~ 0.018 <0.05D <0.2D 8360 ~ 11700 270 ~ 420
5 105 ~ 147 0.021 ~ 0.023 <0.05D <0.2D 6680 ~ 9360 280 ~ 430
6 105 ~ 147 0.025 ~ 0.028 <0.05D <0.2D 5570 ~ 7800 280 ~ 440
8 105 ~ 147 0.032 ~ 0.035 <0.05D <0.2D 4180 ~ 5850 270 ~ 410
10 105 ~ 147 0.038 ~ 0.042 <0.05D <0.2D 3340 ~ 4680 250 ~ 390
12 105 ~ 147 0.044 ~ 0.048 <0.05D <0.2D 2790 ~ 3900 250 ~ 370
14 105 ~ 147 0.050 ~ 0.055 <0.05D <0.2D 2390 ~ 3340 240 ~ 370
16 105 ~ 147 0.056 ~ 0.062 <0.05D <0.2D 2090 ~ 2920 230 ~ 360
18 105 ~ 147 0.063 ~ 0.069 <0.05D <0.2D 1860 ~ 2600 230 ~ 360

20 105 ~ 147 0.069 ~ 0.076 <0.05D <0.2D 1670 ~ 2340 230 ~ 360
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;IZ: Solid Carbide BN 60 Standard Ballnose Cutters, 2 flutes
AN

E 2MFHA R—=ILITVRI L
XILMAE30° - AERTAH-10° - B0819,B0909<53-68 HR C
HARRE ©05~@25 : +0,-002/¢93.0~p6.0 : +0,-0.025/=¢p8 : +0,-0.03

ABG9*

E

O

i

HPT HSC

EDP J— F No.

1) A b Ne + F&2 (pdata d2 (h6)
0050 05 0.25 1.2 40 4 ° °
0050 050 06 05 0.25 1.2 50 6 ° °
0060 0.6 0.3 1.4 40 4 ° °
0060 050 06 0.6 0.3 1.4 50 6 ° °
0080 0.8 0.4 1.8 40 4 ° °
0080 050 06 0.8 0.4 1.8 50 6 ° °
0100 1 0.5 3 4 40 4 ° °
0100 050 06 1 0.5 3 4 50 6 ° °
0150 1.5 0.75 3 6 40 4 ° °
0150 050 06 15 0.75 3 6 50 6 ° °
0200 2 1 4 8 40 4 ° °
0200 050 06 2 1 4 8 50 6 ° °
0250 25 1.25 4 10 40 4 ° °
0250 050 06 25 1.25 4 10 50 6 ° °
0300 3 1.5 5 14 40 3 ° °
0300 050 04 3 1.5 5 14 50 4 ° °
0300 050 06 3 1.5 5 14 50 6 ° °
0400 4 2 8 20 50 4 ° °
0400 050 06 4 2 8 20 50 6 ° °
0500 5 2.5 9 20 50 5 ° °
0500 050 06 5 2.5 9 20 50 6 ° °
0600 050 6 3 10 20 50 6 ° °
0600 060 6 3 10 30 60 6 ° °
0800 8 4 12 30 64 8 ° °
1000 10 5 14 32 70 10 ° °
1200 12 6 16 38 75 12 ° °
1400 14 7 32 44 90 14 ° °
1600 16 8 32 46 90 16 ° °
1800 18 9 38 53 100 18 ° °
2000 20 10 38 58 100 20 ° °
2200 22 11 40 58 100 22 ° °
2500 25 12.5 40 58 100 25 ° °
658 A70
I I — T
MO02 | M03|/M04 | M05 |M06||M07 /M08 M09 M10 M1l Mi2 M13 Mi4 MI15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 MI19 M2l M23 M24 M32
w2 w27 w2 w3
e P.13 P.161
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EIE Solid Carbide BN 60 Long Ballnose Cutters, 2 flutes
E 2HHA K=V RI)

*TILA30° - AARTAH-10° - B0819,B0909 <53-68 HR C

HAERE @1.0~@25 : +0,-002/¢93.0~¢960 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03

i

909

HPT HSC

EDP J— F No.
1) X FNe + F52 @data

0100 04
0100 075 06
0150 04
0150 075 06
0200 04
0200 075 06
0250 04
0250 075 06
0300

0300 075 06
0400

0400 075 06
0500

0500 075 06
0600

0800

1000 075
1000 100
1200

1400

1600

1800

2000

- WHIA T IV—T

M02 MO03 MO04 MO5 MO06 MO7 MO8 M09 M10 M11 M12 M13 Mi14 M15 M18 M22 M25 M31 M16 M20 M17 M19 M21 M23 M24 M32

HIEEH SEYHISA

M26 M27 M28 M33
L[] L] L] L[]

FFERLICEETDENBYEY

0o U0 b wWww

N
S mwo b~ NOO

0.75
0.75

1.25
1.25

PR
(2006 ]

= NN b
ouooo\lmwwbwwwmm

75
75
75
75
75
75
75
75
60
75
60
75
60
75
73
75
75
100
100
125
125
125
125

P.13

d2 (h6)

IS

0 oUW RO~ P~O

~
©
=

AT72

P.163
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EIE Solid Carbide BN 60 Exfra-Long Ballnose Cutters, 2 flutes
E 2HHA K=V RI)
2L A30° - ABRRTAA-10° - B0819,B0909<53-68 HR C
HARRE @1.0~p25 : +0,-002/93.0~96.0 : +0,-0.025/=¢8 : +0,-0.03
AT73*

d2

O
T
.

1

) - L

& & 50819 B0%09

R+0/-0.02  -10° A=30° HP

EDP J— F No.

1) X FNe + F52 edata

0100 04 1 0.5 3 10 100 4 ° °
0100 100 06 1 0.5 3 10 100 6 ° °
0150 04 1.5 0.75 3 15 100 4 ° °
0150 100 06 1.5 0.75 3 15 100 6 ° °
0200 04 2 1 4 20 100 4 ° °
0200 100 06 2 1 4 20 100 6 ° °
0250 04 25 1.25 4 25 100 4 ° °
0250 100 06 2.5 1.25 4 25 100 6 ° °
0300 04 3 1.5 5 30 100 4 ° °
0300 100 06 3 15 5 30 100 6 ° °
0400 4 2 8 40 100 4 ° °
0400 100 06 4 2 8 40 100 6 ° °
0500 5 2.5 9 50 100 5 ° °
0500 100 06 5 2.5 9 50 100 6 ° °
0600 100 6 3 10 60 100 6 ° °
0600 150 6 3 10 60 150 6 ° °
0800 100 8 4 12 60 100 8 ° °
0800 150 8 4 12 80 150 8 ° °
1000 125 10 5 14 85 125 10 ° °
1000 150 10 5 14 100 150 10 ° °
1200 125 12 6 16 85 125 12 ° °
1200 150 12 6 16 110 150 12 ° °
1400 150 14 7 32 110 150 14 ° °
1400 200 14 7 32 150 200 14 ° °
1600 150 16 8 32 110 150 16 ° °
1600 200 16 8 32 150 200 16 ° °
1800 150 18 9 38 110 150 18 ° °
1800 200 18 9 38 150 200 18 ° °
2000 150 20 10 38 110 150 20 ° °
2000 200 20 10 38 150 200 20 ° °
911 A74
I I — T
MO02 | M03| M04 |MO5 |M06 |MO7 M08! /M09 M10 MI1 MI2 MI3 Mi4 MI5 MI8 M22 M25 M31 MI6 M20 MI7 MI9 M21 M23 M24 M32
w26 w27 s w3
e P.13 P.165

RIS FEGLICEES BT ENHIET
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BN 608 R—)VIT 2RIV {ZEEZA T #ERGEISH (1) AN 657+-A69)

m2HWH - 2Z

a<15°

A WHIAE T IV —T

05 60 0.003 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 240
0.6 80 0.004 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 320
0.8 101 0.005 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 400
1 126 0.006 <0 05D(Max0.5)  <0.1D 40000 480
15 188 0.009 ~0.010 <005D(Max0.5) <0.1D 40000 720 ~ 800
2 230 ~ 251 0.012 ~0.013 <005D(Max0.5) <0.2D 37240 ~ 40000 890 ~ 1040
25 230 ~ 314 0.015~0.016 <0 05D(Max0.5) <0.2D 29790 ~ 40000 890 ~ 1280
3 230 ~ 328 0.016 ~0.019 <005D(Max0.5) <0.2D 24830 ~ 34760 840 ~ 1320
4 230 ~ 328 0.023 ~0.026 <0 05D(Max0.5) <0.2D 18620 ~ 26070 860 ~ 1360
= EEREER M26 M27 5 230 ~ 328 0.029 ~0.032 <0 05D(Max0.5) <0.2D 14900 ~ 20860 860 ~ 1340
(45~52HRC) 6 230 ~ 328 0.035~0.038 <005D(Max0.5) <0.2D 12410 ~ 17380 870 ~ 1320
SUS 420 1th 8 230 ~ 327 0.043 ~0.048 <0 05D(Max0.5) <0.2D 9310 ~ 13030 800 ~ 1250
10 230 ~ 328 0.052 ~0.057 <005D(Max0.5) <0.2D 7450 ~ 10430 770 ~ 1190
12 230 ~ 328 0.061 ~0.067 <005D(Max0.5) <0.2D 6210 ~ 8690 760 ~ 1160
14 230 ~ 328 0.069 ~0.076 <0 05D(Max0.5) <0.2D 5320 ~ 7450 730 ~ 1130
16 230 ~ 328 0.078 ~0.085 <005D(Max0.5) <0.2D 4660 ~ 6520 730 ~ 1110
18 230 ~ 327 0.086 ~0.095 <005D(Max0.5) <0.2D 4140 ~ 5790 710 ~ 1100
20 230 ~ 327 0.095~0.104 <005D(Max0.5) <0.2D 3720 ~ 5210 710 ~ 1080
22 230 ~ 328 0.103 ~0.114 <005D(Max0.5) <0.2D 3390 ~ 4740 710 ~ 1080
25 230 ~ 328 0.116 ~0.128 <005D(Max0.5) <0.2D 2980 ~ 4170 690 ~ 1070

az=15°

A WHIRE T IV—T

0.5 60 0.003 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 240

0.6 80 0.003 <0 05D(Max0.5)  <0.1D 40000 240

0.8 101 0.004 <0 05D(Max0.5)  <0.1D 40000 320

1 126 0.005 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 400
15 188 0.007~0.008 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 560~640
2 220~251 0.009~0.01 <0 05D(Max0.5) <0.2D 34760~40000 630~800
25 220~306 0.012~0.013 <0 05D(Max0.5) <0.2D 27810~38930 670~1010
3 220~306 0.014~0.015 <005D(Max0.5) <0.2D 23170~32440 650~970
4 220~306 0.019~0.02 <0 05D(Max0.5) <0.2D 17380~24330 660~970
IS M26 M27 5 220~306 0.023~0.026 <0 05D(Max0.5)  <0.2D 13900~19470 640~1010
(45~52HRC) 6 220~306 0.028~0.031 <0 05D(Max0.5) <0.2D 11590~16220 650~1010
SUS 420 1t 8 220~306 0.035~0.038 <0 05D(Max0.5) <0.2D 8690~12170 610~920
10 220~306 0.042~0.046 <0 05D(Max0.5) <0.2D 6950~9730 580~900
12 220~306 0.048~0.053 <0 05D(Max0.5) <0.2D 5790~8110 560~860
14 220~306 0.055~0.061 <0 05D(Max0.5) <0.2D 4970~6950 550~850
16 220~306 0.062~0.068 <0 05D(Max0.5) <0.2D 4340~6080 540~830
18 220~306 0.069~0.076 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3860~5410 530~820
20 220~306 0.076~0.083 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3480~4870 530~810
22 220~305 0.083~0.091 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3160~4420 520~800
25 220~306 0.093~0.102 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2780~3890 520~790

o
Ik BEAF I — T asls
[ D) [Vewmm [ F@m | o T 5 ] ey ] Vimm

05 60 0.003 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 240

0.6 80 0.003 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 240

0.8 100 0.004 <0 05D(Max0.5) <0.1D 40000 320

1 126 0.005 <0 05D(Max0.5)  <0.1D 40000 400

1.5 190 0.007 <0 05D(Max0.5) <0.1D 39730~40000 560
2 190~251 0.009~0.01 <0 05D(Max0.5) <0.2D 29790~40000 540~800
25 190~281 0.011~0.012 <0 05D(Max0.5) <0.2D 23840~35750 520~860
3 190~281 0.013~0.015 <0 05D(Max0.5) <0.2D 19860~29790 520~890
4 190~281 0.018~0.019 <0 05D(Max0.5) <0.2D 14900~22350 540~850
e M28 5 190~281 0.022~0.024 <0 05D(Max0.5)  <0.2D 11920~17880 520~860
(55~62 HRC) 6 190~281 0.026~0.029 <0 05D(Max0.5) <0.2D 9930~14900 520~860
SKH ftty 8 190~281 0.033~0.036 <0 05D(Max0.5) <0.2D 7450~11170 490~800
10 190~281 0.039~0.043 <0 05D(Max0.5) <0.2D 5960~8940 460~770
12 190~281 0.045~0.05 <0 05D(Max0.5) <0.2D 4970~7450 450~750
14 190~281 0.052~0.057 <0 05D(Max0.5) <0.2D 4260~6380 440~730
16 190~281 0.058~0.064 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3720~5590 430~720
18 190~281 0.065~0.071 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3310~4970 430~710
20 190~281 0.071~0.078 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2980~4470 420~700
22 190~281 0.077~0.085 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2710~4060 420~690

25 190~281 0.087~0.096 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2380~3580 410~690




XHPMT

BN 602 R—JVIT 2RIV {8EEZ A #ERIEIZHE (1) A NNe 657+A69)

m2WH - 2Z

O
s WD ) — az1s
[ 5 m) [Vewmm [ Fm | o T o ] ey ] Viimom ]

05 60 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160

0.6 80 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160

0.8 100 0.003 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 240

1 130 0.004 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 320
1.5 170~188 0.005~0.006  <0.05D(Max0.5) <0.1D 37080~40000 370~480
2 170~251 0.007~0.008 <0.05D(Max0.5) <0.2D 27810~40000 390~640
25 170~262 0.009~0.01 <0.05D(Max0.5) <0.2D 22250~33370 400~670
3 170~262 0.011~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 18540~27810 410~670
4 170~262 0.014~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 13900~20860 390~630
=B M28 5 170~262 0.017~0.019  <0.05D(Max0.5)  <0.2D 11120~16680 380~630
(55~62 HRC) 6 170~262 0.021~0.023  <0.05D(Max0.5)  <0.2D 9270~13900 390~640
SKH ftt 8 170~262 0.026~0.029  <0.05D(Max0.5) <0.2D 6950~10430 360~600
10 170~262 0.031~0.034  <0.05D(Max0.5) <0.2D 5560~8340 340~570
12 170~262 0.036~0.04 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4630~6950 330~560
14 170~262 0.041~0.046  <0.05D(Max0.5) <0.2D 3970~5960 330~550
16 170~262 0.047~0.051 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3480~5210 330~530
18 170~262 0.052~0.057 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3090~4630 320~530
20 170~262 0.057~0.063 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2780~4170 320~530
22 170~262 0.062~0.068 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2530~3790 310~520
25 170~262 0.07~0.077 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2220~3340 310~510

a<l15°

WHIAA W7 IV —T

0.001

0.5 60 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 80

0.6 80 0.001 <0.05D(Max0.5)  <0.1D 40000 80

0.8 100 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160

1 130 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160
1.5 140~188 0.003 <0.05D(Max0.5)  <0.1D 29790~40000 180~240
2 140~234 0.004 <0.05D(Max0.5) <0.2D 22350~37240 130~300
25 140~234 0.004 <0.05D(Max0.5) <0.2D 17880~29790 140~240
3 140~234 0.005 <0.05D(Max0.5) <0.2D 14900~24830 150~250
4 140~234 0.006~0.007  <0.05D(Max0.5) <0.2D 11170~18620 130~260
SEEEH M33 5 140~234 0.007~0.008  <0.05D(Max0.5)  <0.2D 8940~14900 130~240
(63~68HRC) 6 140~234 0.009~0.01 <0.05D(Max0.5) <0.2D 7450~12410 130~250
8 140~234 0.011~0.012  <0.05D(Max0.5)  <0.2D 5590~9310 120~220
10 140~234 0.013~0.014 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4470~7450 120~210
12 140~234 0.015~0.017 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3720~6210 110~210
14 140~234 0.017~0.019  <0.05D(Max0.5) <0.2D 3190~5320 110~200
16 140~234 0.019~0.021  <0.05D(Max0.5) <0.2D 2790~4660 110~200
18 140~234 0.022~0.024 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2480~4140 110~200
20 140~234 0.024~0.026  <0.05D(Max0.5) <0.2D 2230~3720 110~190
22 140~234 0.026~0.028 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2030~3390 110~190
25 140~234 0.029~0.032  <0.05D(Max0.5) <0.2D 1790~2980 100~190

o " o> 15°
HHIA wWHIM T IV —T
[ 5 m) JVewmm [ Fom | o 1 5 ] @) ] Vi

0.5 60 0.001 <0.05D(Max0.5)  <0.1D 40000 80

0.6 80 0.001 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 80

0.8 100 0.001 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 80

1 130 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160
1.5 130~188 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 27810~40000 110~160
2 130~218 0.003 <0.05D(Max0.5) <0.2D 20860~34760 130~210
25 130~218 0.003 <0.05D(Max0.5) <0.2D 16680~27810 100~170
3 130~218 0.004 <0.05D(Max0.5)  <0.2D 13900~23170 110~190
4 130~218 0.005 <0.05D(Max0.5) <0.2D 10430~17380 100~170
ShEEH M33 5 130~218 0.006 <0.05D(Max0.5)  <0.2D 8340~13900 100~170
(63~68HRC) 6 130~218 0.007~0.008 <0.05D(Max0.5) <0.2D 6950~11590 100~190
8 130~218 0.009~0.01 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5210~8690 90~170
10 130~218 0.01~-0.011 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4170~6950 80~150
12 130~218 0.012~0.013  <0.05D(Max0.5) <0.2D 3480~5790 80~150
14 130~219 0.014~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2980~4970 80~150
16 130~218 0.016~0.017 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2610~4340 80~150
18 130~218 0.017~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2320~3860 80~150
20 130~219 0.019~0.021  <0.05D(Max0.5) <0.2D 2090~3480 80~150
22 130~218 0.021~0.023  <0.05D(Max0.5) <0.2D 1900~3160 80~150

25 130~218 0.023~0.026  <0.05D(Max0.5) <0.2D 1670~2780 80~140




XHPMT

AN ~ N — ~ N Ny A/
BN 602 R—JVIVRI)L OV 24T #EGIEIZM (JXMNe 790-A71)
m2F - 2Z
M
" w N ) a<15°
A4 WA T IV —T
[(oom [Vowmn | Rew | @ ] b [ G | Vi |
1 126 0.004 ~0.006 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 320 ~ 480
1.5 187 ~ 188 0.007 ~0.009 <0.05D(Max0.5) <0.1D 39730 ~ 40000 560 ~ 720
2 187 ~ 251 0.010 ~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 29790 ~ 40000 600 ~ 960
25 187 ~ 262 0.013 ~0.016 <0.05D(Max0.5) <0.2D 23840 ~ 33370 620 ~ 1070
3 187 ~ 262 0.016 ~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 19860 ~ 27810 640 ~ 1060
e M26 M27 4 187 ~ 262 0.022 ~0.025 <0.05D(Max0.5) <0.2D 14900 ~ 20860 660 ~ 1040
(45~52HRC) 5 187 ~ 262 0.029 ~0.032 <0.05D(Max0.5) <0.2D 11920 ~ 16680 690 ~ 1070
SUS 420 1th 6 187 ~ 262 0.035~0.038 <0.05D(Max0.5) <0.2D 9930 ~ 13900 700 ~ 1060
8 187 ~ 262 0.043 ~0.048 <0.05D(Max0.5) <0.2D 7450 ~ 10430 640 ~ 1000
10 187 ~ 262 0.052 ~0.057 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5960 ~ 8340 620 ~ 950
12 187 ~ 262 0.061 ~0.067 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4970 ~ 6950 610 ~ 930
14 187 ~ 262 0.069 ~0.076 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4260 ~ 5960 590 ~ 910
16 187 ~ 262 0.078 ~0.085 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3720 ~ 5210 580 ~ 890
18 187 ~ 262 0.086 ~0.095 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3310 ~ 4630 570 ~ 880
20 187 ~ 262 0.095 ~0.104 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2980 ~ 4170 570 ~ 870
" " N . az15°
A4 WHIA T IV —T
1 126 0.003 ~0.005 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 240 ~ 400
15 175 ~ 188 0.005 ~0.007 <0.05D(Max0.5) <0.1D 37080 ~ 40000 370 ~ 560
2 175 ~ 245 0.008 ~0.010 <0.05D(Max0.5) <0.2D 27810 ~ 38930 440 ~ 780
25 175 ~ 245 0.010 ~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 22250 ~ 31140 450 ~ 750
3 175 ~ 245 0.013 ~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 18540 ~ 25950 480 ~ 780
[S1EdEs M26 M27 4 175 ~ 245 0.018 ~0.020 <0.05D(Max0.5) <0.2D 13900 ~ 19470 500 ~ 780
(45~52HRC) 5 175 ~ 245 0.023 ~0.025 <0.05D(Max0.5) =<0.2D 11120 ~ 15570 510 ~ 780
SUS 420 1t 6 175 ~ 245 0.028 ~0.031 <0.05D(Max0.5) <0.2D 9270 ~ 12980 520 ~ 800
8 175 ~ 245 0.035 ~0.038 <0.05D(Max0.5) <0.2D 6950 ~ 9730 490 ~ 740
10 175 ~ 245 0.042 ~0.046 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5560 ~ 7790 470 ~ 720
12 175 ~ 245 0.048 ~0.053 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4630 ~ 6490 440 ~ 690
14 175 ~ 245 0.055 ~0.061 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3970 ~ 5560 440 ~ 680
16 175 ~ 245 0.062 ~0.068 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3480 ~ 4870 430 ~ 660
18 175 ~ 245 0.069 ~0.076 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3090 ~ 4330 430 ~ 660
20 175 ~ 244 0.076 ~0.083 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2780 ~ 3890 420 ~ 650
O
I wWHIHS ) —F asts
S ]
1 126 0.003 ~0.005 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 240 ~ 400
1.5 150 ~ 188 0.005 ~0.007 <0.05D(Max0.5) <0.1D 31780 ~ 40000 320 ~ 560
2 150 ~ 225 0.008 ~0.010 <0.05D(Max0.5) <0.2D 23840 ~ 35750 380 ~ 720
25 150 ~ 225 0.010 ~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 19070 ~ 28600 380 ~ 690
3 150 ~ 225 0.012 ~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 15890 ~ 23840 380 ~ 720
= M28 4 150 ~ 225 0.017 ~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 11920 ~ 17880 410 ~ 680
(52~63HRC) 5 150 ~ 225 0.021 ~0.024 <0.05D(Max0.5) <0.2D 9530 ~ 14300 400 ~ 690
SKH fit 6 150 ~ 225 0.026 ~0.029 <0.05D(Max0.5) <0.2D 7950 ~ 11920 410 ~ 690
8 150 ~ 225 0.033 ~0.036 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5960 ~ 8940 390 ~ 640
10 150 ~ 225 0.039 ~0.043 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4770 ~ 7150 370 ~ 610
12 150 ~ 225 0.045 ~0.050 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3970 ~ 5960 360 ~ 600
14 150 ~ 225 0.052 ~0.057 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3410 ~ 5110 350 ~ 580
16 150 ~ 225 0.058 ~0.064 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2980 ~ 4470 350 ~ 570
18 150 ~ 224 0.065 ~0.071 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2650 ~ 3970 340 ~ 560
20 150 ~ 225 0.071 ~0.078 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2380 ~ 3580 340 ~ 560




XHPMT

BN 60E! R—)VIVRI)L OVTRA T #ERUIEISEE (X MNe 790-A71)

m2®F -+ 2Z
a>15°

oo [vemmn | Fem o ] o ]l ] Ve

) WHIAA T IV—F

1 126 0.002 ~0.004 <0.05D(Max0.5) <0.1D 40000 160 ~ 320
1.5 140 ~ 188 0.004 ~0.006 <0.05D(Max0.5) <0.1D 29660 ~ 40000 240 ~ 480
2 140 ~ 210 0.006 ~0.008 <0.05D(Max0.5) <0.2D 22250 ~ 33370 270 ~ 530
25 140 ~ 210 0.008 ~0.010 <0.05D(Max0.5) <0.2D 17800 ~ 26700 280 ~ 530
3 140 ~ 210 0.010 ~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 14830 ~ 22250 300 ~ 530
ShEEH M28 4 140 ~ 210 0.013~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 11120 ~ 16680 290 ~ 500
(52~63HRC) 5 140 ~ 210 0.017 ~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 8900 ~ 13350 300 ~ 510
SKH 1t 6 140 ~ 210 0.021 ~0.023 <0.05D(Max0.5) <0.2D 7420 ~ 11120 310 ~ 510
8 140 ~ 210 0.026 ~0.029 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5560 ~ 8340 290 ~ 480
10 140 ~ 210 0.031 ~0.034 <0.05D(Max0.5) =<0.2D 4450 ~ 6670 280 ~ 450
12 140 ~ 210 0.036 ~0.040 <0.05D(Max0.5) =<0.2D 3710 ~ 5560 270 ~ 440
14 140 ~ 210 0.041 ~0.046 <0.05D(Max0.5) =<0.2D 3180 ~ 4770 260 ~ 440
16 140 ~ 210 0.047 ~0.051 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2780 ~ 4170 260 ~ 430
18 140 ~ 210 0.052 ~0.057 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2470 ~ 3710 260 ~ 420
20 139 ~ 210 0.057 ~0.063 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2220 ~ 3340 250 ~ 420
" " N . a<15°
A4 WHIA T IV —T
o [Vowmn I Fim | o0 1 & [ ) ] i

1 1912 = 123 0.001 <0.05D(Max0.5) <0.1D 35750 ~ 40000 70 ~ 80
15 112 ~ 187 0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 23840 ~ 39730 100 ~ 160

2 112 ~ 187 0.002 ~0.003 <0.05D(Max0.5) =<0.2D 17880 ~ 29790 70 ~ 180

25 112 ~ 187 0.003 ~0.004 <0.05D(Max0.5) <0.2D 14300 ~ 23840 90 ~ 190
3 112 ~ 187 0.004 ~0.005 <0.05D(Max0.5) <0.2D 11920 ~ 19860 100 ~ 200
EREE M33 4 112 ~ 187 0.006 <0.05D(Max0.5)  <0.2D 8940 ~ 14900 110 ~ 180
(63~68HRC) 5 112 ~ 187 0.007 ~0.008 <0.05D(Max0.5) <0.2D 7150 ~ 11920 100 ~ 190
6 112 ~ 187 0.009 ~0.010 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5960 ~ 9930 110 ~ 200
8 112 ~ 187 0.011 ~0.012 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4470 ~ 7450 100 ~ 180

10 112 ~ 187 0.013 ~0.014 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3580 ~ 5960 90 ~ 170

12 112 ~ 187 0.015 ~0.017 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2980 ~ 4970 90 ~ 170

14 112 ~ 187 0.017 ~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2550 ~ 4260 90 ~ 160

16 112 ~ 187 0.019 ~0.021 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2230 ~ 3720 80 ~ 160

18 113 ~ 187 0.022 ~0.024 <0.05D(Max0.5) <0.2D 1990 ~ 3310 90 ~ 160

20 112 ~ 187 0.024 ~0.026  <0.05D(Max0.5) <0.2D 1790 ~ 2980 90 ~ 150

N X azx15°
RHIA wWHI 7 IV —T
(oo [Vemmn | mem | e | o | newd | Vi

1 105 ~ 126 0.001 <0.05D(Max0.5) <0.1D 33370 ~ 40000 70 ~ 80

15 105 ~ 175 0.001 ~0.002 <0.05D(Max0.5) <0.1D 22250 ~ 37080 40 ~ 150

2 105 ~ 175 0.002 <0.05D(Max0.5)  <0.2D 16680 ~ 27810 70 ~ 110

25 105 ~ 175 0.002 ~0.003 <0.05D(Max0.5) <0.2D 13350 ~ 22250 50 ~ 130

3 105 ~ 175 0.003 ~0.004 <0.05D(Max0.5) <0.2D 11120 ~ 18540 70 ~ 150

= M33 4 105 ~ 175 0.004 ~0.005 <0.05D(Max0.5) <0.2D 8340 ~ 13900 70 ~ 140
(63~68HRC) 5 105 ~ 175 0.006 <0.05D(Max0.5)  <0.2D 6670 ~ 11120 80 ~ 130
6 105 ~ 175 0.007 ~0.008 <0.05D(Max0.5) <0.2D 5560 ~ 9270 80 ~ 150

8 105 ~ 175 0.009 ~0.010 <0.05D(Max0.5) <0.2D 4170 ~ 6950 80 ~ 140

10 105 ~ 175 0.010 ~0.011 <0.05D(Max0.5) <0.2D 3340 ~ 5560 70 ~ 120

12 105 ~ 175 0.012 ~0.013 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2780 ~ 4630 70 ~ 120

14 105 ~ 175 0.014 ~0.015 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2380 ~ 3970 70 ~ 120

16 105 ~ 175 0.016 ~0.017 <0.05D(Max0.5) <0.2D 2090 ~ 3480 70 ~ 120

18 105 ~ 175 0.017 ~0.019 <0.05D(Max0.5) <0.2D 1850 ~ 3090 60 ~ 120

20 105~175  0.019~0.021 <0.05D(Max0.5) <0.2D 1670 ~ 2780 60 ~ 120




XHPMT

BN 608 R—IVIVRI)V TFR oAV TERA T #ERTEIEE ()X NN 797-A73)

2K - 27

a<l15°

el WHIN T 1L —T

1 117 ~ 126 0.004 ~0.006 <0 05D(Max0.5) <0.1D 37240 ~ 40000 300 ~ 480
1.5 117 ~ 164 0.007 ~0.009 <005D(Max0.5) <0.1D 24830 ~ 34760 350 ~ 630
2 117 ~ 164 0.010 ~0.012 <005D(Max0.5) <0.2D 18620 ~ 26070 370 ~ 630
25 117 ~ 164 0.013~0.016 <0 05D(Max0.5) <0.2D 14900 ~ 20860 390 ~ 670
3 117 ~ 164 0.016 ~0.019 <005D(Max0.5) <0.2D 12410 ~ 17380 400 ~ 660
B R M26 M27 4 117 ~ 164 0.022 ~0.025 <0 05D(Max0.5) <0.2D 9310 ~ 13030 410 ~ 650
(45~52HRC) 5 117 ~ 164 0.029 ~0.032 <0 05D(Max0.5) <0.2D 7450 ~ 10430 430 ~ 670
SUS 420 1th 6 117 ~ 164 0.035~0.038 <005D(Max0.5) <0.2D 6210 ~ 8690 430 ~ 660
8 117 ~ 164 0.043 ~0.048 <005D(Max0.5) <0.2D 4660 ~ 6520 400 ~ 630
10 117 ~ 164 0.052 ~0.057 <005D(Max0.5) <0.2D 3720 ~ 5210 390 ~ 590
12 117 ~ 164 0.061 ~0.067 <005D(Max0.5) <0.2D 3100 ~ 4340 380 ~ 580
14 117 ~ 164 0.069 ~0.076 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2660 ~ 3720 370 ~ 570
16 117 ~ 164 0.078 ~0.085 <005D(Max0.5) <0.2D 2330 ~ 3260 360 ~ 550
18 117 ~ 164 0.086 ~0.095 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2070 ~ 2900 360 ~ 550
20 117 ~ 164 0.095~0.104 <005D(Max0.5) <0.2D 1860 ~ 2610 350 ~ 540
w ” = azx15°
A WHIA 7 IV—T
(o [vewmn [ mem | e ] o [ nGnDd | Vimmm

1 109 ~ 126 0.003 ~0.005 <005D(Max0.5) <0.1D 34760 ~ 40000 210 ~ 400
15 109 ~ 153 0.005 ~0.007 <005D(Max0.5) <0.1D 23170 ~ 32440 230 ~ 450
2 109 ~ 153 0.008 ~0.010 <005D(Max0.5) <0.2D 17380 ~ 24330 280 ~ 490
25 109 ~ 153 0.010 ~0.012 =<0 05D(Max0.5) =<0.2D 13900 ~ 19470 280 ~ 470
3 109 ~ 153 0.013 ~0.015 <005D(Max0.5) <0.2D 11590 ~ 16220 300 ~ 490
IS M26 M27 4 109 ~ 153 0.018 ~0.020 <0 05D(Max0.5) <0.2D 8690 ~ 12170 310 ~ 490
(45~52HRQ) 5 109 ~ 153 0.023 ~0.025 <005D(Max0.5) <0.2D 6950 ~ 9730 320 ~ 490
SUS 420 1th 6 109 ~ 153 0.028 ~0.031 <005D(Max0.5) <0.2D 5790 ~ 8110 320 ~ 500
8 109 ~ 153 0.035~0.038 <005D(Max0.5) <0.2D 4340 ~ 6080 300 ~ 460
10 109 ~ 153 0.042 ~0.046 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3480 ~ 4870 290 ~ 450
12 109 ~ 153 0.048 ~0.053 <005D(Max0.5) <0.2D 2900 ~ 4060 280 ~ 430
14 109 ~ 153 0.055 ~0.061 <005D(Max0.5) <0.2D 2480 ~ 3480 270 ~ 420
16 109 ~ 153 0.062 ~0.068 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2170 ~ 3040 270 ~ 410
18 109 ~ 153 0.069 ~0.076 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1930 ~ 2700 270 ~ 410
20 109 ~ 153 0.076 ~0.083 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1740 ~ 2430 260 ~ 400

(]

EIH WE S IL—F asis

o [veamn [ mem | o o ] newn | Vi

1 94 ~ 126 0.003 ~0.005 <005D(Max0.5) <0.1D 29790 ~ 40000 180 ~ 400
15 94 ~ 140 0.005 ~0.007 <005D(Max0.5) <0.1D 19860 ~ 29790 200 ~ 420
2 94 ~ 140 0.008 ~0.010 <0 05D(Max0.5) <0.2D 14900 ~ 22350 240 ~ 450
25 94 ~ 140 0.010 ~0.012 <005D(Max0.5) <0.2D 11920 ~ 17880 240 ~ 430
3 94 ~ 140 0.012 ~0.015 <0 05D(Max0.5) <0.2D 9930 ~ 14900 240 ~ 450
= EE M28 4 94 ~ 140 0.017 ~0.019 <0 05D(Max0.5) <0.2D 7450 ~ 11170 250 ~ 420
(52~63HRC) 5 94 ~ 140 0.021 ~0.024 <005D(Max0.5) <0.2D 5960 ~ 8940 250 ~ 430
SKH ity 6 94 ~ 140 0.026 ~0.029 <005D(Max0.5) <0.2D 4970 ~ 7450 260 ~ 430
8 93 ~ 140 0.033~0.036 <005D(Max0.5) <0.2D 3720 ~ 5590 250 ~ 400
10 94 ~ 140 0.039 ~0.043 <005D(Max0.5) <0.2D 2980 ~ 4470 230 ~ 380
12 93 ~ 140 0.045 ~0.050 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2480 ~ 3720 220 ~ 370
14 94 ~ 140 0.052 ~0.057 <005D(Max0.5) <0.2D 2130 ~ 3190 220 ~ 360
16 93 ~ 140 0.058 ~0.064 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1860 ~ 2790 220 ~ 360
18 94 ~ 140 0.065 ~0.071 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1660 ~ 2480 220 ~ 350

20 94 ~ 140 0.071 ~0.078 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1490 ~ 2230 210 ~ 350




XHPMT

BN 608 R—IVIVRI)V TFR oAV TERA T #ERTEIEE ()X NN 797-A73)

2K - 27

ax=15°

el WHIN T 1L —T

1 87 ~ 126 0.002 ~0.004 <0 05D(Max0.5) <0.1D 27810 ~ 40000 110 ~ 320
15 87 ~ 131 0.004 ~0.006 <0 05D(Max0.5) <0.1D 18540 ~ 27810 150 ~ 330
2 87 ~ 131 0.006 ~0.008 <0 05D(Max0.5) <0.2D 13900 ~ 20860 170 ~ 330
25 87 ~ 131 0.008 ~0.010 <0 05D(Max0.5) <0.2D 11120 ~ 16680 180 ~ 330
3 87 ~ 131 0.010 ~0.012 <005D(Max0.5) <0.2D 9270 ~ 13900 190 ~ 330
B R M28 4 87 ~ 131 0.013 ~0.015 <0 05D(Max0.5) <0.2D 6950 ~ 10430 180 ~ 310
(52~63HRC) 5 87 ~ 131 0.017 ~0.019 <005D(Max0.5) <0.2D 5560 ~ 8340 190 ~ 320
SKH 1th 6 87 ~ 131 0.021 ~0.023 <005D(Max0.5) <0.2D 4630 ~ 6950 190 ~ 320
8 87 ~ 131 0.026 ~0.029 <0 05D(Max0.5) <0.2D 3480 ~ 5210 180 ~ 300
10 87 ~131 0.031 ~0.034 <005D(Max0.5) <0.2D 2780 ~ 4170 170 ~ 280
12 87 ~131 0.036 ~0.040 <0 05D(Max0.5) =<0.2D 2320 ~ 3480 170 ~ 280
14 88 ~ 131 0.041 ~0.046 <005D(Max0.5) =<0.2D 1990 ~ 2980 160 ~ 270
16 87 ~131 0.047 ~0.051 <005D(Max0.5) <0.2D 1740 ~ 2610 160 ~ 270
18 87 ~131 0.052 ~0.057 <005D(Max0.5) <0.2D 1540 ~ 2320 160 ~ 260
20 87 ~ 131 0.057 ~0.063 <005D(Max0.5) <0.2D 1390 ~ 2090 160 ~ 260
m i N a<l15°
A WHIA 7 IV—T
o [Vowmn [ Pom ] o T o ] ) ] i
1 70 ~ 117 0.001 <0 05D(Max0.5) <0.1D 22350 ~ 37240 40~ 70
15 70 ~ 117 0.002 <0 05D(Max0.5) <0.1D 14900 ~ 24830 60 ~ 100
2 70 ~ 117 0.002 ~0.003 =<005D(Max0.5) =<0.2D 11170 ~ 18620 40 ~ 110
25 70 ~ 117 0.003 ~0.004 <005D(Max0.5) =<0.2D 8940 ~ 14900 50 ~ 120
3 70 ~ 117 0.004 ~0.005 <005D(Max0.5) =<0.2D 7450 ~ 12410 60 ~ 120
IS M33 4 70 ~ 117 0.006 <0 05D(Max0.5)  <0.2D 5590 ~ 9310 70 ~ 110
(63~68HRC) 5 70 ~ 117 0.007 ~0.008 <005D(Max0.5) =<0.2D 4470 ~ 7450 60 ~ 120
6 70 ~ 117 0.009 ~0.010 <005D(Max0.5) <0.2D 3720 ~ 6210 70 ~120
8 70 ~ 117 0.011 ~0.012 <005D(Max0.5) =<0.2D 2790 ~ 4660 60 ~ 110
10 70 ~ 117 0.013 ~0.014 <005D(Max0.5) <0.2D 2230 ~ 3720 60 ~ 100
12 70 ~ 117 0.015~0.017 <005D(Max0.5) <0.2D 1860 ~ 3100 60 ~ 110
14 70 ~ 117 0.017 ~0.019 <005D(Max0.5) <0.2D 1600 ~ 2660 50 ~ 100
16 70 ~ 117 0.019 ~0.021 <005D(Max0.5) <0.2D 1400 ~ 2330 50 ~ 100
18 70 ~ 117 0.022 ~0.024 <005D(Max0.5) <0.2D 1240 ~ 2070 50 ~ 100
20 70 ~ 117 0.024 ~0.026 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1120 ~ 1860 50 ~ 100
N , az=15°
HRHIA WHIA T IV — T
o [veamn [ Fem | o o ] newn | Vi
1 66 ~ 109 0.001 <0 05D(Max0.5) <0.1D 20860 ~ 34760 40~ 70
15 66 ~ 109 0.001 ~0.002 <005D(Max0.5) <0.1D 13900 ~ 23170 30~90
2 66 ~ 109 0.002 <0 05D(Max0.5)  <0.2D 10430 ~ 17380 40 ~70
25 66 ~ 109 0.002 ~0.003 <005D(Max0.5) <0.2D 8340 ~ 13900 30 ~ 80
3 66 ~ 109 0.003 ~0.004 <005D(Max0.5) <0.2D 6950 ~ 11590 40 ~90
= EE M33 4 65 ~ 109 0.004 ~0.005 <005D(Max0.5) <0.2D 5210 ~ 8690 40 ~ 90
(63~68HRC) 5 66 ~ 109 0.006 <0 05D(Max0.5) <0.2D 4170 ~ 6950 50 ~ 80
6 66 ~ 109 0.007 ~0.008 <005D(Max0.5) <0.2D 3480 ~ 5790 50 ~ 90
8 66 ~ 109 0.009 ~0.010 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2610 ~ 4340 50 ~ 90
10 66 ~ 109 0.010 ~0.011 <0 05D(Max0.5) <0.2D 2090 ~ 3480 40 ~ 80
12 66 ~ 109 0.012 ~0.013 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1740 ~ 2900 40 ~ 80
14 66 ~ 109 0.014 ~0.015 <005D(Max0.5) <0.2D 1490 ~ 2480 40~ 70
16 65 ~ 109 0.016 ~0.017 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1300 ~ 2170 40 ~70
18 66 ~ 109 0.017 ~0.019 <005D(Max0.5) <0.2D 1160 ~ 1930 40~ 70

20 65 ~ 109 0.019 ~0.021 <0 05D(Max0.5) <0.2D 1040 ~ 1740 40~70
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